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Original operating instructions

1 Information about the operating instructions

1.1 About these operating instructions

* Read these operating instructions before the product is used or operated for the first time. This is a
prerequisite for safe, trouble-free handling and use of the product.

Observe the safety instructions and warnings in these operating instructions and on the product.
Always keep the operating instructions with the product and make sure that the product is accompanied
by these operating instructions only, when the product is given to other persons.

1.2 Explanation of symbols used

1.2.1  Warnings

Warnings alert persons to hazards that occur when handling or using the product. The following signal words
are used:

/A DANGER
DANGER !
» Draws attention to imminent danger that will lead to serious personal injury or fatality.

WARNING !
» Draws attention to a potential threat of danger that can lead to serious injury or fatality.

/\ CAUTION

CAUTION !

» Draws attention to a potentially dangerous situation that could lead to personal injury or damage to the
equipment or other property.

1.2.2 Symbols in the documentation
The following symbols are used in this document:

@ Read the operating instructions before use.

ﬂ Instructions for use and other useful information

c\\j.zg Dealing with recyclable materials

E Do not dispose of electric equipment and batteries as household waste

1.2.3 Symbols in the illustrations
The following symbols are used in illustrations:

2] These numbers refer to the corresponding illustrations found at the beginning of these operating
instructions

The numbering reflects the sequence of operations shown in the illustrations and may deviate

3 from the steps described in the text
T Item reference numbers are used in the overview illustrations and refer to the numbers used in
=7 | the product overview section
@! This symbol is intended to draw special attention to certain points when handling the product.
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1.3 Product-dependent symbols
1.3.1 Symbols on the product
The following symbols can be used on the product:

%
The product supports wireless data transmission compatible with iOS and Android platforms.

Hilti Li-ion battery type series used. Observe the information given in the section headed

Intended use.

Li-lon | Li-ion battery

®4 Never use the battery as a striking tool.

&‘ Do not drop the battery. Never use a battery that has suffered an impact or is damaged in any
other way.

14 On the product

Laser information

Laser class 2 based on standard IEC60825-1 / EN60825-1:2007 and compliant with CFR
21 § 1040 (Laser Notice 50).

Do not look straight into the laser beam.

15 Product information

=™ = products are designed for professional users and only trained, authorized personnel are
permitted to operate, service and maintain the products. This personnel must be specifically informed about
the possible hazards. The product and its ancillary equipment can present hazards if used incorrectly by
untrained personnel or if used not in accordance with the intended use.
The type designation and serial number are printed on the rating plate.
» Write down the serial number in the table below. You will be required to state the product details when
contacting Hilti Service or your local Hilti organization to inquire about the product.
Product information

Rotating laser | laser receiver PR 30-HVSG A12 | PRA 30G
Generation 02
Serial no.

1.6 Declaration of conformity

We declare, on our sole responsibility, that the product described here complies with the applicable directives
and standards. A copy of the declaration of conformity can be found at the end of this documentation.

The technical documentation is filed here:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Tool Certification | Hiltistrasse 6 | D-86916 Kaufering, Germany

2 Safety

2.1 Basic information concerning safety

Read all safety instructions and other instructions. Failure to observe the safety instructions and other
instructions may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Retain all safety precautions and instructions for future reference. The term “electric tool” used in the
safety instructions refers to your mains-operated (corded) electric tool or battery-operated (cordless) electric
tool.

2.2 General safety measures

» Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a power tool. Do not
use a power tool while you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of
inattention while operating the power tool can result in serious personal injury.
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Do not render safety devices ineffective and do not remove information and warning notices.
Keep children well away from laser devices.

Laser radiation in excess of Class 2 may be emitted if the device is opened without following the correct
procedures. Have the device repaired only by Hilti Service.

Project laser beams well above or well below eye height.

Take the influences of the surrounding area into account. Do not use the device where there is a
risk of fire or explosion.

Statement in accordance with FCC §15.21: Changes or modifications not expressly approved by Hilti
can restrict the user’s authorization to operate the equipment.

You must check the accuracy of the device after it has been dropped or subjected to other
mechanical stresses.

When the device is brought into a warm environment from very cold conditions, or vice-versa,
allow it to become acclimatized before use.

When using adapters or accessories, make sure that the equipment is securely mounted.

Keep the laser aperture clean to avoid measurement errors.

The device is designed for the tough conditions of jobsite use, but as with other optical and
electronic instruments (e.g. binoculars, spectacles, cameras) it must be handled with care.

The device is protected to prevent the ingress of moisture, but you must always wipe it dry before
stowing it in the transport container.

Check the device before using it for important measuring work.

Repeatedly check accuracy while using the device.

Make sure that the workplace is well lit.

Do not expose the laser to rain or wet conditions.

Do not touch the contacts.

Maintain the device carefully. Check that moving parts are in full working order and do not jam
and make sure there are no parts that are broken or damaged in such a way as to impair operation
of the device. If it damaged, have the device repaired before use. Many accidents are caused by
poorly maintained equipment.

23 Proper preparation of the working area

Secure the area in which you will be taking measurements. Make sure that the laser beam is not
directed toward other persons or toward yourself while setting up the laser tool.

Avoid unfavorable body positions when working from ladders. Make sure you work from a safe
stance and stay in balance at all times.

Readings taken in the vicinity of reflective objects or surfaces, through panes of glass or similar materials
may produce incorrect results.

Ensure that the tool is set up on a stable, level surface (not subject to vibration).

Use the tool only within its specified limits.

Use the tool and its accessories etc. in accordance with these instructions and in the manner
intended for the particular type of tool. Take the working conditions and the work to be performed
into account. Use of tools for applications different from those intended could result in a hazardous
situation.

Use of the telescopic staff in the vicinity of overhead high voltage cables is not permissible.

2.4 Electromagnetic compatibility

Although the tool complies with the strict requirements of the applicable directives, Hilti cannot exclude the
following possibilities:

The tool may be negatively affected by powerful electromagnetic radiation, possibly leading to incorrect
operation.

In these cases, or if you are otherwise unsure, confirmatory measurements should be made by other
means.

The tool can cause interference to other devices (e.g. aircraft navigation equipment).

2.5 Laser classification for Class 2 laser products

The tool complies with laser Class 2 as per IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007. This tool may be used
without need for further protective measures.
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/\ CAUTION
Risk of injury! Do not direct the laser beam toward persons.
» Never look directly into the source of the laser beam. In the event of direct eye contact, close your eyes
and move your head out of the path of the laser beam.

2.6 Careful use of battery-powered tools

» Do not expose batteries to high temperatures, the direct heat of the sun, and keep them away
from fire. There is a risk of explosion.

» Do not disassemble, squash or incinerate batteries and do not subject them to temperatures over
80°C (176°F). This presents a risk of fire, explosion or injury through contact with caustic substances.

» Do not subject the battery to hard mechanical impacts and do not throw the battery.

» Batteries must be kept out of reach of children.

» Avoid ingress of moisture. Ingress of moisture may cause a short circuit, resulting in burning injuries or
fire.

» Under abusive conditions, liquid may leak from the battery. Avoid contact with the liquid. If contact
accidentally occurs, flush with water. If the liquid contacts the eyes, also seek medical attention.
Liquid leaking from the battery may cause irritation or burns.

» Use only batteries of the type approved for use with the applicable tool. Use of other batteries or
use of the batteries for purposes for which they are not intended presents a risk of fire and explosion.

» Store the battery in a cool and dry place. Never store the battery where it is exposed to direct sunlight or
sources of heat, e.g. on heaters / radiators or behind glass.

» When not in use, keep the battery and the charger away from paper clips, coins, keys, nails,
screws or other small metal objects that could cause a short circuit at the battery terminals or the
charging contacts. Short-circuiting the contacts on a battery or charger may cause burning injuries or
start a fire.

» Do not charge or continue to use damaged batteries (e.g. batteries with cracks, broken parts, bent
or pushed-in and/or pulled-out contacts).

» Recharge only with the charger specified by the manufacturer. A charger that is suitable for a certain
type of battery may present a risk of fire when used with other types of battery.

» Observe the special guidelines applicable to the transport, storage and use of Li-ion batteries.

» The battery must be insulated or removed from the tool before the tool is shipped or sent by mail.
Leaking batteries may damage the tool.

» If the battery gets noticeably hot when not in use, this may indicate that the battery or the tool / battery
system is faulty. In this case, place the tool in a non-flammable location, well away from flammable
materials, where it can be kept under observation and allowed to cool down.



3 Description

3.1 Product overview
3.1.1 PR 30-HVSG A12 rotating laser

@  Laser beam (plane of rotation)
@  Rotary head
®  Sight
@ Grip
(®  Battery release button
®  Li-ion battery
@  Battery state-of-charge display
Control panel
®  Base plate with 5/8" thread
®

3.1.2 PR 30-HVSG A12 control panel &

@®  Inclined plane mode button and LED ®  Onj/off button

@  Shock warning function button and LED ®  Surveillance mode LED (only with auto-

®  Speed of rotation button matic vertical alignment)

@  LED for status “On/off” and “Auto-leveling” @  Battery charge status LED
3.1.3 PRA 30G laser receiver and control panel
@®  Menu button ®  Increase inclination, to the right. Move
@  Decrease inclination, to the left. Move PRA 90 up. Navigation in menu.
PRA 90 down. Navigation in menu. ®  On/off button
®  Automatic alignment / surveillance mode / @ Display
marking function Marking notch
@  OKbutton ®  Detection window
3.1.4 PRA 30G laser receiver display [
(@  Distance of the laser beam from the mark- @  Battery status indicator
ing notch ®  Accuracy indicator
®  Volume indicator (®  Position of the receiver relative to the

®  Indicator showing beam segments height of the laser plane
switched off or on

3.2 Intended use

The product described is a rotating laser with a visible rotating laser beam. It can be operated by one person.
The tool is designed to be used to determine, transfer and check levels, verticals, slopes and right angles.

» Use only the HiltiB12/2.6 and respectively the B 12-30 Li ion battery for this product.

» Use only the Hilti C 412-50 charger for this product.

LTV B
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3.3 Auto-leveling

Auto-leveling takes place after the tool is switched on. LEDs indicate the current operating status. Auto-
leveling is active and can be deactivated by way of the 2 button. The tool can be set up directly on the
ground or floor, on a tripod, or with the aid of suitable mounting brackets.

3.4 Automatic alignment

Automatic alignment allows a single person to bring the laser plane into alignment with the laser receiver.
The rotating laser tool detects the applicable direction of alignment as follows:

¢ Horizontal in conjunction with the PRA 90 automatic tripod and PRA 30G laser receiver.
* Inclination in the X-axis in conjunction with the PRA 30G laser receiver.
¢ Vertical in conjunction with the PRA 30G laser receiver.

3.5 Inclination

Inclination can be carried out manually or automatically. The PRA 79 slope adapter can be used for larger
angles of inclination.

3.6 Surveillance function

The rotating laser monitors alignment of the laser plane in conjunction with the PRA 30G laser receiver. In
the event of an alignment deviation the system corrects the direction of the laser plane, keeping it at the
zero point of the laser receiver. The rotating laser corrects all errors caused by temperature fluctuations,
wind or other such influences. If the optical connection (line of sight) between the rotating laser and the laser
receiver is interrupted for longer than two minutes, the system indicates an error. During vertical alignment,
the surveillance function can be activated only via the AUTO menu.

3.7 Automatic switch-off

The tool switches off automatically if it is unable to level itself because the rotating laser:

* Isinclined too greatly relative to the horizontal plane (except when in inclined plane mode).
* Is blocked mechanically.

* Has been knocked off level by an impact or vibration.

* Has identified a fault.

When the tool has switched itself off, rotation stops and all LEDs flash.

3.8 Shock warning function

If the rotating laser is knocked off level during operation, the built-in shock warning function switches the
tool to warning mode. The shock warning function does not go active until two minutes after completion of
auto-leveling. If a button on the control panel is pressed within this two-minute period it will take a further
two minutes for the shock warning function to go active. If the rotating laser is in warning mode:

e All LEDs flash.
e The laser stops rotating.
¢ The laser beam switches off.

The sensitivity of the shock warning function can be set using the PRA 30G laser receiver.

The shock warning function can be switched off by pressing the @ button if the ground or floor is not free
from vibration or when you are working in inclined plane mode.
» Deactivate the shock warning function. - page 13

3.9 Sleep mode

Sleep mode may be activated on the rotating laser during breaks between work or during other activities. All
settings concerning the laser plane or inclination are retained while in this status. Sleep mode saves power
and extends battery life.

PRA 30G the laser receiver is used to activate / deactivate sleep mode.

ﬂ Sleep mode remains active for a maximum of 4 hours. The system switches itself off after this time.




3.10 Switching off beam segments
Individual segments of the path of the laser beam can be deactivated in order to:

* Avoid exposing yourself or bystanders to the laser beam.
* Avoid influencing other measuring or alignment work being carried out in the vicinity.

3.11 Laser receiver / remote control unit

Hilti laser receivers digitally indicate the distance between the marking notch on the laser receiver and the
position at which the laser beam (laser plane) strikes the detection area on the receiver. The laser beam can
also be received over long distances. The PRA 30G can be used as a laser receiver and also as a remote
control unit for the rotating laser.

3.12 Pairing accessories and device

Pairing accessories and device

Pairing is the act of enabling accessories and devices to communicate with each other by wireless.

The rotating laser and the laser receiver are already paired when supplied. This helps ensure trouble-free
operation within the vicinity of other wireless devices.

Additional laser receivers or PRA 90 automatic tripods cannot be used without first being paired.

» Pair the rotating laser and the laser receiver. - page 14

» Pair the tripod and laser receiver. — page 14

3.13 LED indicators
The rotating laser is equipped with LED indicators.

Status Meaning

All LEDs blink. The tool has been bumped, knocked off level or
has a fault.

The auto-leveling LED flashes green. The tool is in the leveling phase.

The auto-leveling LED shows steady green. The tool has leveled itself / is operating normally.

The shock warning LED shows steady orange. Shock warning mode is deactivated.

The inclination LED shows steady orange Inclined plane mode is active.

The surveillance LED flashes orange. The tool is aligning the laser plane with the
(PRA 30G,) reference point.

The surveillance mode LED shows steady orange. | The tool is in surveillance mode. Alignment with the
reference point (PRA 30G) is correct.

3.14 Li-ion battery charge state display

The Li-ion battery features a state of charge display.

Status Meaning

4 LEDs light. Charge status: 75 % to 100 %
3 LEDs light. Charge status: 50 % to 75 %
2 LEDs light. Charge status: 25 % to 50 %
1 LED lights. Charge status: 10 % to 25 %
1 LED blinks. Charge status: < 10 %

When the tool is in operation, the battery charge status is indicated in the display on the tool.

When not in operation, battery charge state can be indicated by lightly pressing the release button.
During charging, charge state is indicated by the LEDs on the battery (please refer to the operating
instructions for the charger).

3.15 Items supplied

PR 30-HVSG A12 rotating laser, PRA 30G laser receiver / remote control unit, 2 batteries (AA cells), PRA 54
target plate, operating instructions.
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Other system products approved for use with this product can be found at your local Hilti Store or at:

www.hilti.group

4 Technical data

4.1 Technical data, rotating laser

PR 30-HVSG A12

and battery compartment)

Rated voltage 108V

Rated current 120 mA
Maximum relative humidity 80 %
Maximum site elevation above datum 2,000 m
Receiving range (diameter) PRA 30G 2m .. 300 m
Communication range (PRA 30G) 200 m
Accuracy at 10 m (under standard ambient conditions in accor- +1.0 mm
dance with MIL-STD-810G)

Laser class 2, visible
Self-leveling range +5°

Operating temperature -10°C ... 50 °C
Storage temperature -25°C ... 60 °C
Weight (including B12/2.6 and respectively B 12-30 battery) 2.5kg

Drop test height (under standard ambient conditions in accor- 1.5m

dance with MIL-STD-810G)

Protection class in accordance with IEC 60529 (except battery IP66

Plumb beam

Constant beam, perpendicular
to the plane of rotation

Maximum emitted transmission power

7.3 dBm

Frequency

2,400 MHz ... 2,483.5 MHz

4.2 Technical data, laser receiver

Rated voltage 3V

Rated current 150 mA
Maximum relative humidity 80 %
Maximum site elevation above datum 2,000 m
Indicator range, distance from zero +52 mm

Laser plane indication accuracy +0.5 mm
Length of the detection area <120 mm
Center indication from top edge of casing 75 mm

Time without detection before automatic power off 15 min

Range of remote control unit (diameter) for the PR 30-HVSG A12 2m .. 150m
Drop test height in the PRA 83 laser receiver holder (under stan- 2m

dard ambient conditions in accordance with MIL-STD-810G)

Operating temperature -20°C ... 50 °C
Storage temperature -25°C ... 60 °C
Weight (including batteries) 0.25 kg
Protection class in accordance with IEC 60529 (except battery 1P66
compartment)

Maximum emitted transmission power -0.2 dBm

Frequency

2,400 MHz ... 2,483.5 MHz

8 English



5 Operating the rotating laser

5.1 Preparations at the workplace

Observe the safety instructions and warnings in this documentation and on the product.

5.2 Handling the rotating laser and battery correctly &

The B12 battery has no protection class. Do not expose the battery to rain or wet conditions.
In accordance with the Hilti instructions, the battery may be used only with the associated product
and must be inserted in the battery compartment for this purpose.

1. Fig. 1: Working in horizontal mode.
2. Fig. 2: In inclined plane mode, the rotating laser should be lifted at the control panel side.
3. Fig. 3: Laying down or transporting in an inclined position. Working in the vertical plane.
» Hold the rotating laser so that the battery compartment does NOT face upwards, so that no moisture
can enter.

5.3 Inserting / removing the battery §

/\ CAUTION
Electrical hazard. Dirty contacts may cause a short circuit.

» Check that the contacts on the battery and on the tool are free from foreign objects before inserting the
battery.

/\ CAUTION
Risk of injury. If the battery is not fitted correctly it may drop out and fall.

» Check that the battery is securely seated in the tool so that it cannot drop out and fall, thereby presenting
a hazard to other persons.

1. Push the battery in until it engages securely.

» The rotating laser is ready to be switched on.
2. Press the release button and hold it in this position.
3. Pull the battery out.

5.4 Switching the rotating laser on and working in the horizontal plane

Check the accuracy of the rotating laser before using it for important tasks, especially if it has been
dropped or subjected to unusual influences or impacts, or after long periods of storage.

1. Mount the rotating laser on a suitable holder or bracket.
2. Press the @) button.
» The auto-leveling LED flashes green.
» As soon as the tool has leveled itself, the laser beam switches on and begins to rotate and the "auto
leveling" LED shows steadily.

A wall bracket or tripod may be used as mounting devices. The angle of inclination of the surface
on which it stands should not exceed * 5°.

5.5 Manual horizontal alignment using the PRA 90 tripod £

The rotating laser is mounted on the PRA 90 automatic tripod.
The PRA 30G laser receiver, the rotating laser and the PRA 90 automatic tripod are paired.

The PRA 30G laser receiver and the control panel of the PRA 90 automatic tripod are facing each
other and in direct line of sight.

1. Press the @ button on the rotating laser, on the PRA 30G laser receiver and on the PRA 90 automatic
tripod.

» The devices are ready for use.
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2. To shift the laser plane up, press the == button on the PRA 30G laser receiver or the “up” arrow button
on the PRA 90 automatic tripod.

3. To shift the laser plane down, press the = button on the PRA 30G laser receiver or the “down” arrow
button on the PRA 90 automatic tripod.

5.6 Automatic horizontal alignment using the PRA 90 tripod [

The rotating laser is mounted on the PRA 90 automatic tripod.

The PRA 30G laser receiver, the rotating laser and the PRA 90 automatic tripod are paired.

The PRA 30G laser receiver and the control panel of the PRA 90 automatic tripod are facing each
other and in direct line of sight.

1. Press the @ button on the rotating laser, on the PRA 30G laser receiver and on the PRA 90 automatic
tripod.
» The devices are ready for use.
2. Keep the marking notch on the PRA 30G laser receiver at the height that is to be set. The PRA 30G laser
receiver should be held steady or secured in place.
3. Begin automatic alignment by double-clicking the ~= button on the PRA 30G laser receiver or select the
corresponding function in the AUTO menu.
» The PRA 90 automatic tripod moves up and down until the correct position is reached. An signal tone
is emitted by the laser receiver repeatedly during this procedure.
» The rotating laser levels itself once the position has been reached. Successful completion is indicated
by a continuous signal tone with a duration of 5 seconds. The symbol is displayed briefly.
» If automatic alignment cannot be completed successfully, short signal tones are emitted and the
is displayed briefly.
4. Check the height setting in the display.
Remove the PRA 30G laser receiver.
6. Stop automatic alignment before completion by double-clicking the ~r button on the PRA 30G laser
receiver.

o

5.7 Manual vertical alignment 8

The rotating laser is placed or securely mounted in the vertical position (tripod, wall mount, facade or
batter board adapter, or lying on the rear grips). A reference point (A) is marked below the laser head
(e.g- a nail on a batter board or a spot of paint on the floor or ground).

The PRA 30G laser receiver and the rotating laser are paired.

The PRA 30G laser receiver and the receiving side of the rotating laser are facing each other and in
direct line of sight. The best receiving side of the rotating laser is the side at which the battery is inserted.

1. Press the @) button on the rotating laser.
» The rotating laser levels itself and then projects a stationary downward-pointing laser beam.

2. Position the rotating laser so that the projected laser beam strikes reference point (A) exactly. Please
note: The reference point is not a plumb point!

3. To shift the laser plane to the right or left, press the = or = button on the PRA 30G laser receiver.
» The rotating laser begins rotating after pressing one of the two direction arrow buttons.

5.8  Automatic vertical alignment f|

The rotating laser is placed or securely mounted in the vertical position (tripod, wall mount, facade or
batter board adapter, or lying on the rear grips). A reference point (A) is marked below the laser head
(e.g. a nail on a batter board or a spot of paint on the floor or ground).

The PRA 30G laser receiver and the rotating laser are paired.

The PRA 30G laser receiver and the receiving side of the rotating laser are facing each other and in
direct line of sight. The best receiving side of the rotating laser is the side at which the battery is inserted.

1. Press the (@ button on the rotating laser.
» The rotating laser levels itself and then projects a stationary downward-pointing laser beam.
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2. Position the rotating laser so that the projected laser beam strikes reference point (A) exactly. Please
note: The reference point is not a plumb point!
3. Keep the marking notch on the PRA 30G laser receiver on the plane that is to be set. The PRA 30G laser
receiver should be held steady or secured in place.
4. Begin automatic alignment by double-clicking the ~= button on the PRA 30G laser receiver or select the
corresponding function in the AUTO menu.
» The head of the rotating laser pivots to the left and right until the position is reached. An signal tone
is emitted by the laser receiver repeatedly during this procedure.
» The rotating laser levels itself once the position has been reached. The symbol is displayed
briefly.
» If automatic alignment cannot be completed successfully, short signal tones are emitted and the
is displayed briefly.
5. Double-click the = button on the PRA 30G laser receiver.
» During automatic alignment: Stops automatic alignment before completion.

5.9 Automatic vertical alignment with surveillance function

The rotating laser is placed or securely mounted in the vertical position (tripod, wall mount, facade or
batter board adapter, or lying on the rear grips). A reference point (A) is marked below the laser head
(e.g. a nail on a batter board or a spot of paint on the floor or ground).

The PRA 30G laser receiver and the rotating laser are paired.

The PRA 30G laser receiver and the receiving side of the rotating laser are facing each other and in
direct line of sight. The best receiving side of the rotating laser is the side at which the battery is inserted.

1. Press the @) button on the rotating laser.

» The rotating laser levels itself and then projects a stationary downward-pointing laser beam.

2. Position the rotating laser so that the projected laser beam strikes reference point (A) exactly. Please
note: The reference point is not a plumb point!

3. Keep the marking notch on the PRA 30G laser receiver on the plane that is to be set. The PRA 30G laser
receiver should be held steady or secured in place.

4. Press the ~= button on the PRA 30G to display the AUTO menu. Start automatic alignment with
surveillance function @&?®.

» The head of the rotating laser pivots to the left and right until the position is reached. An signal tone
is emitted by the laser receiver repeatedly during this procedure.

» The rotating laser levels itself once the position has been reached. The symbol is displayed
briefly and the signal tone stops.

» The rotating laser switches to the surveillance function. Small deviations due to external influences
are then compensated automatically and the laser beam is kept at the height of the marking notch on
the laser receiver.

» If automatic alignment cannot be completed successfully, short signal tones are emitted and the
is displayed briefly.

5. Do NOT remove the PRA 30G laser receiver from the target plane so long as surveillance mode is active.
6. Double-click the = button on the PRA 30G laser receiver.

» During automatic alignment: Stops automatic alignment before completion.

» If the surveillance function is active: Deactivate (end) the surveillance function.

5.10 Setting the inclination manually [

The rotating laser, depending on the application, is mounted or positioned securely.

The PRA 30G laser receiver and the rotating laser are paired.

The PRA 30G laser receiver and the receiving side of the rotating laser are facing each other and in
direct line of sight. The best receiving side of the rotating laser is the side at which the battery is inserted.

1. Position the rotating laser either at the upper edge or lower edge of the inclined plane.
2. Use the target sight on the head of the tool to align the rotating laser parallel to the inclined plane.
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3. Press the @) button on the rotating laser and the PRA 30G laser receiver.

» The laser switches on, the beam begins to rotate and the “auto leveling” LED lights as soon as the
tool has leveled itself.

4. Press the & button on the rotating laser.

» The inclined plane mode LED on the rotating laser lights constantly.

» The inclined plane mode symbol is shown on the PRA 30G laser receiver.
5. Use the == or == buttons on the laser receiver to incline the laser plane.

When the angle of inclination is set manually, the rotating laser levels the laser plane once and
then fixes it once. Note that this rotating laser does not correct the sloped laser plane for possible
deviation occurring due to a change in ambient conditions and/or shift of the mounting. Vibration,
changes in temperature or other influences that may occur during the course of the day may affect
the position of the laser plane.

5.11 Setting the inclination using the PRA 79 slope adapter

Depending on the application, the PRA 79 slope adapter can be mounted on a tripod or on a wall
bracket.

The angle of inclination of the PRA 79 slope adapter is set to 0°.

1. Mount the rotating laser on the PRA 79 slope adapter. Observe the operating instructions for the PRA 79
slope adapter. The control panel of the rotating laser should be facing you.

2. Position the rotating laser either at the upper edge or lower edge of the inclined plane.

3. Press the @) button on the rotating laser.

» The laser switches on, the beam begins to rotate and the “auto leveling” LED lights as soon as the
tool has leveled itself.

4. Press the £ button on the rotating laser.
» The inclined plane mode LED on the rotating laser lights constantly.
5. Set the PRA 79 slope adapter to the desired angle of inclination.

When the angle of inclination is set manually, the rotating laser levels the laser plane once and
then fixes it once. Note that this rotating laser does not correct the sloped laser plane for possible
deviation occurring due to a change in ambient conditions and/or shift of the mounting. Vibration,
changes in temperature or other influences that may occur during the course of the day may affect
the position of the laser plane.

5.12 Setting inclination automatically [E

The rotating laser, depending on the application, is mounted or positioned securely.

The PRA 30G laser receiver and the rotating laser are paired.

The PRA 30G laser receiver and the receiving side of the rotating laser are facing each other and in
direct line of sight. The best receiving side of the rotating laser is the side at which the battery is inserted.

e

Position the rotating laser either at the upper edge or lower edge of the inclined plane.
2. Press the @) button on the rotating laser and the PRA 30G laser receiver.
» The laser switches on, the beam begins to rotate and the “auto leveling” LED lights as soon as the
tool has leveled itself.
3. Press the <& button on the rotating laser.
» The inclined plane mode LED on the rotating laser lights constantly.
» The inclined plane mode symbol is shown on the PRA 30G laser receiver.
4. Position the marking notch on the PRA 30G laser receiver at the other edge of the inclined plane.
5. Begin automatic alignment by double-clicking the ~= button on the PRA 30G laser receiver or select the
corresponding function in the AUTO menu.
» The rotating laser inclines the laser plane on the X-axis automatically until the mark at the PRA 30G
laser receiver is reached. An signal tone is emitted by the laser receiver repeatedly during this
procedure.
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» The rotating laser levels itself on the Y-axis once the position has been reached. Successful
completion is indicated by a continuous signal tone with a duration of 5 seconds. The
symbol is displayed briefly.

» If automatic alignment cannot be completed successfully, short signal tones are emitted and the
is displayed briefly.

6. Stop automatic inclination before completion by double-clicking the aw button on the PRA 30G laser
receiver.

If the rotating laser begins the automatic search in the wrong direction, press the ~= button to
change the search direction.

5.13 Manual scan line function

1. Press the (@) button on the rotating laser.

2. Adjust the laser plane to the desired position / height. The scan line function can be used in horizontal,
vertical and inclined plane mode.

Press the # button on the PRA 30G to display the menu.
Select the manual scan line function ¥ .
The width of the scan line can be set to one of four widths via the scan line width submenu.

After selecting the scan line function in the menu, the § and 7 symbols can be used to shift the laser
line to the left or right. The laser receiver does not require to be within the path of laser beam in order to
do this.

oo~

5.14  Automatic scan line function

1. Press the @) button on the rotating laser.

2. Adjust the laser plane to the desired position / height. The scan line function can be used in horizontal,
vertical and inclined plane mode.

3. Press the ~= button on the PRA 30G to display the AUTO menu.
4. Start the automatic scan line function & .

5. Bring the laser receiver into the desired position. The rotating laser automatically concentrates the beam
along a shortened line in the area of the laser receiver.

The width of the scan line can be adjusted using menu on the PRA 30G. The narrower the scan
line is set, the brighter it will appear.

6. After selecting the scan line function in the menu, the § and ¥ symbols can be used to shift the laser
line to the left or right. The laser receiver does not require to be within the path of laser beam in order to
do this.

5.15 Deactivating the shock warning function

1. Press the @) button on the rotating laser.

2. Press the @ button.
» The shock warning deactivation LED lights constantly, indicating that the function has been
deactivated.
ﬂ To return to standard operating mode, switch the rotating laser off and then switch it back on again.
6 Operating the laser receiver
6.1 Inserting the batteries in the laser receiver 14

» Insert the batteries in the laser receiver.

ﬂ Use only batteries that have been manufactured in accordance with international standards.
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6.2

Pairing the rotating laser and the PRA 30G laser receiver

1. Position both tools at a distance of about 0.5 m from each other. Press the @) button on both devices
for at least 3 seconds.

>

>

>

Successful pairing is confirmed by all LEDs blinking on the rotating laser and a signal tone is emitted

by the PRA 30G laser receiver. The and & symbols are displayed briefly on the laser
receiver.

The devices are paired.
The rotating laser and the laser receiver switch themselves off.

2. Switch the devices on again.

6.3

Pairing the PRA 90 tripod and the PRA 30G laser receiver

1. Position both tools at a distance of about 0.5 m from each other. Press the @) button on both devices
for at least 3 seconds.

>

>

>

Successful pairing is confirmed by all LEDs blinking on the PRA 90 automatic tripod and by a signal

tone emitted by the PRA 30G laser receiver. The and -« symbols are displayed briefly on
the laser receiver.

The devices are paired.
The automatic tripod and the laser receiver switch themselves off.

2. Switch the devices on again.

>

6.4
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The rotating laser and the automatic tripod are shown in the display on the laser receiver.

Using the laser receiver to detect the laser beam

Press the (@) button on the laser receiver.
Hold the laser receiver with the receiving window directly in the plane of the laser beam.
Hold the laser receiver still while alignment is taking place and take care to ensure that the line of sight

between the laser receiver and the rotating laser is not obstructed.

>
>

>

6.5

Detection of the laser beam is indicated by visual and audible signals.
The laser receiver indicates the distance to the roting laser.
The laser receiver can be used at distances (radiuses) of up to 300 m.

Explanation of the menu options

* To display the menu, press the i button.

* Usethe = and 3 buttons to navigate in the menu.

* The symbol selected is shown on a dark background. Example:
* An active setting is shown in a black frame. Example: @

¢ Press the jex button to confirm your selection.

Main menu

Marking function

Speed of rotation

Rotating laser settings

Laser receiver settings

Information

¢ [=[&[R] O =

Back. Takes you back to a higher level in the menu or leaves the menu without making any
changes.

Marking function menu

v

Line width settings menu (display shows the currently set width)

T

Move line to the left

14



*

V) Move line to the right
Line width settings menu
\v4 Wide
v Medium
V Narrow
Point

Speed of rotation menu

RPH

300 | 300 revolutions per minute
RPH

800 | 600 revolutions per minute
RPM

1200 | 1200 revolutions per minute

Rotating laser settings menu

EIZZ Sleep mode
D Shock warning
—
Switch off beam segments
S 9

Shock warning submenu

& Level 1, high sensitivity
—

& Level 2, medium sensitivity
—A

o) Level 3, low sensitivity
A

Sleep mode submenu

E}z Sleep mode on
—=— | Sleep mode off
0]

Submenu for switching off beam segments

Z

Example The upper left beam segment is active

4

Example The upper left beam segment is not active

The other beam segments can be activated and deactivated in the same way.

Laser receiver settings menu

L))

Volume level

»ie

1
‘mm

Accuracy

Volume level submenu

‘BFF

Audible signal off

2179603 English

15
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< Volume level 1

‘)] Volume level 2

‘))) Volume level 3

Accuracy submenu
oy 1mm
amm
v 2 mm
Aamm
1. | OMM
Aamm
510 10 mm
Amm
a2t 25 mm
Amm

Menu information

Software versions

E‘ Service deadline
2§

a | QR code

AUTO menu
Press the »= button once to open the AUTO menu.

Automatic alignment

ﬁi
E_em Automatic alignment with surveillance function

Automatic scan line function

6.6 PRA 83 laser receiver with holder

N =

oo r®

Fit the laser receiver into the rubber sleeve of the PRA 83 at an angle from above.

Then press the laser receiver into the rubber sleeve until the sleeve surrounds the laser receiver
completely.

Fit the rubber sleeve onto the magnetic grip piece.

Press the (@) button.

Unscrew the clamping knob on the grip piece slightly.

Mount the PRA 83 laser receiver on a telescopic staff or leveling staff and secure it by tightening the
clamping knob.

» The laser receiver is ready for taking measurements.

6.7 PRA 80 laser receiver with holder

a0 =

16

Open the retainer on the PRA 80 and insert the laser receiver.

Close the retainer on the PRA 80.

Press the (@) button.

Unscrew the clamping knob on the grip piece slightly.

Mount the PRA 80 laser receiver on a telescopic staff or leveling staff and secure it by tightening the
clamping knob.

» The laser receiver is ready for taking measurements.



6.8 PRA 81 laser receiver with holder [E

Open the retainer on the PRA 81 and insert the laser receiver.

Close the retainer on the PRA 81.

Press the (@) button.

Hold the laser receiver with the receiving window directly in the plane of the laser beam.
Position the laser receiver so that the distance display shows “0”.

Use the measuring tape to measure the desired offset distance.

[ .

7 Care and maintenance

71 Care and maintenance

Risk of injury with battery inserted !
» Always remove the battery before carrying out care and maintenance tasks!

Care and maintenance of the tool

¢ Carefully remove stubborn dirt from the tool.

* Use only a slightly damp cloth to clean the casing. Do not use cleaning agents containing silicone as
these may attack the plastic parts.

Care of the Li-ion batteries

* Keep the battery free from oil and grease.

* Use only a slightly damp cloth to clean the casing. Do not use cleaning agents containing silicone as
these may attack the plastic parts.

* Avoid ingress of moisture.

Maintenance

* Check all visible parts and controls for signs of damage at regular intervals and make sure that they all
function correctly.

* Do not operate the cordless tool if signs of damage are found or if parts malfunction. Have the tool
repaired by Hilti Service immediately.

* After cleaning and maintenance, fit all guards or protective devices and check that they function correctly.

Cleaning the laser exit window

» Blow dust off the laser exit window.

» Do not touch the laser exit window with your fingers.

Coarse cleaning materials can scratch the glass, impairing the accuracy of the device. Use only
pure alcohol or water for cleaning, as other liquids can attack the plastic parts.

Observe the temperature limits when drying the equipment.

7.2 Hilti Measuring Systems Service

Hilti Measuring Systems Service checks the product and, if deviations from the specified accuracy are found,

recalibrates it and checks it again to ensure conformity with specifications. The service certificate provides

written confirmation of conformity with specifications at the time of the test. The following is recommended:

* Asuitable test interval should be chosen in accordance with the degree of use.

* Have the product checked by Hilti Measuring Systems Service after exceptionally heavy use or subjection
to unusual conditions or stress, before important work or at least once a year.

Having the product checked by Hilti Measuring Systems Service does not relieve the user of his/her
obligation to check the product before and during use.

7.3 Checking accuracy

In order to ensure compliance with the technical specifications, the tool should be checked regularly (at least
before each major / relevant measuring task).

After falling from considerable height, the tool should be checked for correct, accurate operation. When the
following conditions are fulfilled it can be assumed that the tool is operating faultlessly:

* The height of the fall did not exceed the height given in the technical data.
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* The tool operated faultlessly before the impact.
* The tool suffered no obvious mechanical damage from the impact (e.g. breakage of the pentaprism).
* The tool projects a rotating laser beam when in operation.

74 Checking the main and transverse horizontal axes [[§

e

Set up the tripod approx. 20 m from a wall and level the tripod head with a spirit level.

2. Mount the tool on the tripod and use the visual sighting method (front and rear sights) to aim the tool at
the wall.

3. Fig. a: Use the receiver to catch the laser beam and mark a point (point 1) on the wall.

4. Pivot the tool clockwise through 90° about its own axis. In doing so, ensure that the height of the tool
does not change.

5. Fig. b: Use the laser receiver to catch the laser beam and mark a second point (point 2) on the wall.

6. Fig. c and d: Repeat the two previous steps twice and use the laser receiver to catch the beam and mark
points 3 and 4 on the wall.

When this procedure is carried out carefully, the vertical distance between the two marked points
1 and 3 (main axis) or, respectively, points 2 and 4 (transverse axis) should be less than 2 mm (at
20 m). If the deviation is greater than this, please return the tool to Hilti Service for calibration.

7.5  Checking the vertical axis

1. Place the device in the vertical position on a floor that is as flat as possible, approx. 1 to 10 m from a
wall.
Align the grips parallel with the wall.
Switch on the device and mark the reference point (R) on the floor.
With the aid of the receiver, mark point (A) at the base of the wall.
With the aid of the receiver, mark point (B) at a height of approx. 10 m.
Pivot the device through 180° and realign it with the reference point (R) on the floor and with point (A) at
the base of the wall. This can also be done using the automatic alignment function.
Bring the vertical laser plane into alignment automatically. - page 10
8. With the aid of the receiver, mark point (C) at a height of approx. 10 m.
» When this procedure is carried out carefully, the horizontal distance between the two marked points
(B) and (C) should be <2 mm (at 10 m). If the deviation is greater than this, return the device to Hilti
Service for calibration.

SN

N

8 Transport and storage

8.1 Transport and storage
Transport of cordless power tools and batteries

/\ CAUTION
Accidental starting during transport !
» Always transport your products with the batteries removed!

» Remove the battery/batteries.

» Never transport batteries loose and unprotected. During transport, batteries should be protected from
excessive shock and vibration and isolated from any conductive materials or other batteries that may
come in contact with the terminals and cause a short circuit. Comply with the locally applicable
regulations for transporting batteries.

» Do not send batteries through the mail. Consult your shipper for instructions on how to ship undamaged
batteries.

» Prior to each use and before and after prolonged transport, check the product and the batteries for
damage.

Storage of cordless power tools and batteries

Accidental damage caused by defective or leaking batteries !
» Always store your products with the batteries removed!
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» Store the product and the batteries in a cool and dry place. Comply with the temperature limits stated in
the technical data.

» Do not store batteries on the charger. Always remove the battery from the charger when the charging
operation has completed.

» Never leave batteries in direct sunlight, on sources of heat, or behind glass.

» Store the product and batteries where they cannot be accessed by children or unauthorized persons.

» Prior to each use and before and after prolonged storage, check the product and the batteries for
damage.

9 Troubleshooting

If the trouble you are experiencing is not listed in this table or you are unable to remedy the problem by
yourself, please contact Hilti Service.

Trouble or fault Possible cause Action to be taken
The tool doesn’t work. The battery is not fully inserted. » Push the battery in until it
engages with an audible click.
Battery is discharged. » Change the battery and charge
the empty battery.
The tool has a fault or error. » Switch the tool off and then on

again. Contact Hilti Service if
the fault / error persists.

The battery runs down more | Very low ambient temperature. » Warm up the battery slowly to
quickly than usual. room temperature.

The battery doesn’t engage The retaining lugs on the battery » Clean the retaining lugs and refit
with an audible click. are dirty. the battery.

The tool or battery gets very Electrical fault. » Switch the tool off immediately,
hot. remove the battery, keep it

under observation, allow it to
cool down and contact Hilti

Service.
Serious error. This message is al- » Further operation is not possi-
ways accompanied by the corre- ble. Switch off all tools / devices
sponding symbol. and then switch them on again.
Serious error. All the LEDs on
the rotating laser flash.
The warning message is always » Solutions are indicated by the
accompanied by the correspond- corresponding symbol.

ing symbol.

Pairing the rotating laser and laser | » Follow the instructions on
receiver is not possible. pairing the devices exactly.

» Pair the rotating laser and the
laser receiver. — page 14
Pairing was unsuccessful.

Pairing the tripod and laser re- » Follow the instructions on

ceiver is not possible. pairing the devices exactly.
Mol

» Pair the tripod and laser
receiver. — page 14

Pairing was unsuccessful.
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Trouble or fault

Possible cause

Action to be taken

@
Y

Y/

Shock warning.

Shock warning has been triggered.

» Make sure the rotating laser is
standing securely and is not
exposed to vibration.

» Adjust the shock warning
sensitivity setting.

» Deactivate the shock warning
function. - page 13

O

Laser position warning.

The laser is too steeply inclined,
leveling not possible.

» Bring the laser into an upright
position as far as possible.

» Switch the rotating laser on.
- page 9

0

Inclination warning.

The laser receiver is outside the
automatic inclination range.

» Set the inclination of the laser
plane using the PRA 79 slope
adapter. - page 12

S

Surveillance mode warning.

The surveillance function is not
possible or is interrupted.

» Check the positions of the
rotating laser and laser receiver
and reposition if necessary.

» Remove obstacles from the
path of the laser beam (laser
plane).

» Then restart the surveillance
function.

» Use automatic alignment
with the surveillance func-
tion. — page 11

[OLAL

Height adjustment warning.

Automatic height adjustment is not
possible.

» The tripod is not paired. Pair the
tripod, rotating laser and laser
receiver.

» Switch on the tripod.
» Switch on the rotating laser.

(%

Low battery in the rotating
laser.

Low battery in the rotating laser.

» Charge the battery.

Low battery in the laser re-
ceiver.

Low battery in the laser receiver.

» Charge the battery.

=

Low battery in the tripod.

Low battery in the tripod.

» Charge the battery.

20 English
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Trouble or fault Possible cause Action to be taken
The tool is in sleep mode. » Activate / deactivate sleep
zZZ mode.

()

Sleep mode is active.

10 RoHS (Restriction of Hazardous Substances)

Click on the link to go to the table of hazardous substances: gr.hilti.com/r7677226.
There is a link to the RoHS table, in the form of a QR code, at the end of this document.

1 Disposal

Risk of injury due to incorrect disposal! Health hazards due to escaping gases or liquids.

» DO NOT send batteries through the mail!

» Cover the terminals with a non-conductive material (such as electrical tape) to prevent short circuiting.

» Dispose of your battery out of the reach of children.

» Dispose of the battery at your Hilti Store, or consult your local governmental garbage disposal or public
health and safety resources for disposal instructions.

5 Most of the materials from which Hilti products are manufactured can be recycled. The materials must be
correctly separated before they can be recycled. In many countries, your old tools, machines or appliances
can be returned to Hilti for recycling. Ask Hilti Service or your Hilti sales representative for further information.

—]
}‘4 » Do not dispose of power tools, electronic equipment or batteries as household waste!

o)

12 Manufacturer’s warranty

» Please contact your local Hilti representative if you have questions about the warranty conditions.

Orijinal kullanim kilavuzu

1 Kullanim kilavuzu bilgileri

1.1 Bu kullanim kilavuzu hakkinda

e Aleti calistrmadan 6nce bu kullanm kilavuzunu mutlaka okuyunuz. Bu, guvenli calisma ve arizasiz
kullanim i¢in 6n kosuldur.

* Bu kullanim kilavuzunda ve Uriin izerinde bulunan emniyet ve uyarn bilgilerine dikkat ediniz.

e Kullanm kilavuzunu her zaman Urln tzerinde bulundurunuz ve Uriini sadece bu kullanim kilavuzu ile
birlikte baska kisilere veriniz.

1.2 Resim aciklamasi

1.2.1  Uyan bilgileri
Uyar bilgileri, Griin ile galisirken ortaya ¢ikabilecek tehlikelere karsi uyarir. Asagidaki uyari metinleri kullanilir:

A TEHLIKE

TEHLIKE !
» Agrr viicut yaralanmalarina veya dogrudan 6liime sebep olabilecek tehlikeler icin.




A iKAZ
iKAZ !
» Agir yaralanmalara veya 6lime neden olabilecek tehlikeler icin.

/\ DIKKAT
DIKKAT !
» Vicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol agabilecek olasi tehlikeli durumlar icin.

1.2.2 Dokiimandaki semboller
Bu dokiimanda asagdidaki semboller kullaniimistir:

Kullanmadan énce kullanim kilavuzunu okuyunuz

Kullanim uyarilar ve diger gerekli bilgiler

Geri donustimli malzemeler ile galisma

Elektrikli aletleri ve akuleri evdeki ¢dplere atmayiniz

gl el

1.2.3 Resimlerdeki semboller
Resimlerde asagidaki semboller kullanilmistir:

E Bu sayilar, kilavuzun baslangicindaki ilgili resimlere atanmigtir
3 Numaralandirma, resimdeki calisma adimlarinin sirasini géstermektedir ve metindeki ¢galisma
adimlarindan farkli olabilir
@1\ Pozisyon numaralari Genel bakis resminde kullanilir ve Uriine genel bakis bélimiindeki agiklama
~ | numaralarina referans niteligindedir
<@ | Buisaret, triin ile galisirken dikkatinizi gekmek igin koyulmustur.

1.3  Uriine bagh semboller
1.3.1  Uriindeki semboller
Uriinde asagidaki semboller kullanilabilir:

S
Urlin, iOS ve Android platformlari ile uyumlu kablosuz veri aktarimini destekler.

Kullanilan Hilti Lityum iyon akii tip serisi. Usuliine uygun kullamim bélimiindeki bilgileri dikkate

== aliniz.

Lilon | Lityum iyon akii

®4 Akuyl asla darbe aleti olarak kullanmayiniz.

i‘ Akuyl dustrmeyiniz. Darbe almis veya hasar gérmus bir aktyld kullanmayiniz.

1.4  Uriiniin Gizerinde

Lazer bilgisi

Lazer sinifi 2, IEC60825-1/EN60825-1:2007 normunu temel alir ve CFR 21 § 1040 (Lazer
bildirimi 50) direktifine uygundur.
Isina bakmayiniz.
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1.5  Uriin bilgileri

urlinleri profesyonel kullanicilarin kullanimi igin dngdrilmustir ve sadece yetkili personel
tarafindan kullanilabilir ve bakimi yapilabilir. Bu personel, meydana gelebilecek tehlikeler hakkinda &6zel
olarak egitim gérmus olmaldir. Aletin ve ilgili yardimci gereglerin egitimsiz personel tarafindan usuliine uygun
olmayan sekilde kullaniimasi ve amaglari disinda galistinimasi sonucu tehlikeli durumlar s6z konusu olabilir.
Tip tanimi ve seri numarasi, tip plakasi lizerinde belirtilmistir.
» Seri numarasini asagidaki tabloya aktariniz. Uriin bilgileri acente veya servis merkezini aradiginizda
sorulabilir.

Uriin bilgileri
Motorlu eksenel lazer | Lazer dedektori PR 30-HVSG A12 | PRA 30G
Nesil 02
Seri no.

1.6 Uygunluk beyani

Burada tanimlanan driinlin, gegerli yonetmeliklere ve normlara uygun oldugunu kendi sorumlulugumuzda
beyan ederiz. Bu dokiimanin sonunda uygunluk beyaninin bir kopyasini bulabilirsiniz.

Teknik doklimantasyonlar eklidir:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Guvenlik

2.1 Temel giivenlik talimatlarn

Tim givenlik uyarilanini ve talimatlarim okuyunuz. Guivenlik uyarilarina ve talimatlara uyulmamasi
durumunda elektrik garpmasi, yangin ve/veya agir yaralanmalar ortaya ¢ikabilir.

Tim glivenlik uyarilanni ve kullanim talimatlarini muhafaza ediniz. Givenlik uyarilarinda kullanilan
"elektrikli el aleti" terimi, sebeke isletimli elektrikli el aletleri (sebeke kablosu ile) ve aki isletimli elektrikli el
aletleri (sebeke kablosu olmadan) ile ilgilidir.

2.2 Genel giivenlik 6nlemleri

» Dikkatli olunuz, ne yaptiginiza dikkat ediniz ve elektrikli el aleti ile calisirken mantikli davraniniz.
Yorgunsaniz, ilag ya da alkol aliyorsaniz veya tibbi tedavi goriiyorsaniz elektrikli el aletini kullanma-
yiniz. Elektrikli el aletini kullanirken bir anlik dikkatsizlik géstermeniz, ciddi yaralanmalara neden olabilir.

» Hicbir emniyet tertibatini devreden ¢ikarmayiniz, ayrica hicbir uyari ve ikaz levhasini cikarmayiniz.

» GCocuklar lazer aletlerinden uzak tutunuz.

» Aletin vidalari usultine uygun sekilde agilmazsa Sinif 2 kapsamindaki degerleri agan lazer isinlari olugabilir.
Aletin sadece yetkili Hilti servis noktalarinda onarilmasini saglayiniz.

» Lazer iginlarn g6z seviyesinin tUstiinden veya altindan gegmelidir.

» GCevre etkilerini dikkate aliniz. Yangin veya patlama tehlikesi olan yerlerde aleti kullanmayiniz.

» FCC§15.21 uyarinca uyar: Alet Uzerinde Hilti tarafindan agikga izin verilmeyen degisikliklerin veya
onarimlarin yapiimasi, kullanicinin alet kullanim haklarini sinirlandirabilir.

» Bir diismeden sonra veya diger mekanik etkilere maruz kaldiginda aletin hassasiyetini kontrol
ediniz.

» Alet sicakhgin cok diisiik oldugu bir ortamdan daha sicak bir ortama getirildiginde veya tam tersi
oldugunda, alet ortam sartlarina uygun sicakliga ulasana kadar bekleyiniz.

» Adaptorler ve aksesuarlar ile kullanimda aletin giivenli bir sekilde sabitlendiginden emin olunuz.

» Hatal 6lciimii 6nlemek icin lazer ¢ikis camlarini temiz tutunuz.

» Alet, zorlu insaat alanlarinda kullanilmak tizere tasarlanmis olsa da, diger optik ve elektrikli aletler
(diirbiin, gozliik, fotograf makinesi) gibi 6zenle bakimini yapiniz.

» Alet nem almaya karsi korumali olmasina ragmen, tagsima cantasina koymadan 6nce aleti kurumasi

icin siliniz.

Aleti 6nemli 6lciimlerden 6nce kontrol ediniz.

Hassasiyetini kullanim sirasinda birgok defa kontrol ediniz.

Calisma yerinin iyi aydinlatiimasini saglayiniz.

Lazeri yagmur ve nemden uzak tutunuz.

Kontaklara temas etmekten kacininiz.

vV vy

v
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» Aletin bakimini titizlikle yapimiz. Hareketli parcalarin kusursuz calisip ¢alismadigini, sikisip
sikismadigini, parcalarin kirilip kirlimadigini veya hasar goériip gérmedigini ve bu nedenlerle alet
fonksiyonlarinda kisitlanma olup olmadigini kontrol ediniz. Hasarli parcalan aleti kullanmadan
once tamir ettiriniz. Birgok kazanin nedeni alet bakiminin k&t yapiimasidir.

2.3 Calisma yerinin gereken sekilde diizenlenmesi

» Olciim yerini emniyete aliniz. Lazeri dik konuma getirirken 1sin1 baska kisilere veya kendinize
dogrultmadiginizdan emin olunuz.

» Merdiven lizerindeki dogrultma calismalarinda asin viicut hareketlerinden sakininiz. Giivenli bir
durus saglayiniz ve her zaman dengeli durunuz.

» Camlarin veya benzer malzemelerden olusan yansitmall nesnelerin veya yuzeylerin yakinlarindaki l¢im-
lerde 8lgim sonuclari hatali olabilir.

» Aletin diiz ve stabil bir yiizeye kurulmasina dikkat edilmelidir (titresimsiz!).

» Aleti sadece belirtilen uygulama sinirlar igerisinde kullaniniz.

» Aleti, aksesuarlari, ek aletleri vb. bu talimatlara ve bu alet icin 6zel aciklamalara uygun sekilde
kullaniniz. Calisma sartlarini ve yapilacak isi de ayrica g6z 6niinde bulundurunuz. Aletlerin 6ngdriilen
uygulamalar disinda kullaniimasi tehlikeli durumlara yol acabilir.

» Yiiksek gerilim hatlan yakininda él¢ciim ¢cubugu ile calismaya izin verilmez.

24 Elektromanyetik uyumluluk

Alet, ylrurlikteki ydnergeler kapsamindaki tim gereklilikleri yerine getirebilecek 6zelliktedir, buna ragmen
Hilti asagidakilerin gergeklesmeyecegdi garantisini veremez:
* Alet, giicli isima nedeniyle hasar gdrebilir, bu da hatali galismasina neden olabilir.
Bu durumda veya buna benzer emin olmadiginiz diger durumlarda kontrol élgtimleri yapiimalidir.
* Alet diger aletlere (6rn. ucaklardaki navigasyon donanimlari) zarar verebilir.

2.5 Lazer sinifi 2 olan aletler icin lazer siniflandirmasi

Alet, IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007 uyarinca Lazer Sinifi 2 kapsamindadir. Bu aletler baska koruyucu
6nlemler olmadan kullanilabilir.

/\ DIKKAT
Yaralanma tehlikesi! Lazer i1sini kisilere dogrultulmamalidir.

» Lazer isik kaynagina kesinlikle ¢iplak gézle dogrudan bakmayiniz. Dogrudan gézle temas etmesi halinde
gozlerinizi hemen kapatiniz ve kafanizi 1sin bélgesinden uzada geviriniz.

2.6 Akiilii aletlerde dikkatli kullanim

» Akiiler, yiiksek sicakliklarda, dogrudan giines 1sigindan ve atesten uzak tutulmahdir. Patlama
tehlikesi vardir.

» Akiiler parcalarina ayrilmamali, ezilmemeli, 80°C (176°F) Gizerine isiiilmamal veya yakilmamalidir.
Aksi takdirde yangin, patlama ve zehirlenme tehlikesi olusur.

» AKkilyii kesinlikle yogun mekanik carpmalara maruz birakmayiniz, akiiyii firlatmayiniz.

» Akiileri cocuklarin ulasamayacagi yerlerde muhafaza ediniz.

» Nem almasini 6nleyiniz. igeri sizan nem bir kisa devreye neden olabilir ve bunun sonucunda yaniklar ve
yanginlar olusabilir.

» Yanlis kullanimda akiiden sivi ¢ikabilir. Bunlar ile temasi onleyiniz. Yanliglikla temasta su ile
durulayiniz. Sivi gézlere temas ederse ayrica doktor yardimi isteyiniz. Disari akan sivi cildin tahrig
olmasina veya yanmasina neden olabilir.

» Sadece ilgili alet icin izin verilen akiileri kullanimiz. Baska akulerin veya akilerin éngdriilmeyen
amaglara yodnelik kullaniimasi durumunda yangin ve patlama tehlikesi s6z konusudur.

» Akiyl mumkin oldugunca serin ve kuru yerde muhafaza ediniz. Aklyl kesinlikle glineste birakmayiniz,
isiticilarin Gzerine veya camlarin arkasina koymayiniz.

» Kullaniimayan akii veya sarj cihazini, akiiniin veya sarj linitelerinin képriilenmesine sebep olabi-
lecek ataclar, madeni paralar, anahtarlar, civiler, vidalar veya diger kiiciik metal cisimlerden uzak
tutunuz. Aku veya sarj cihazi kontaklarin kisa devre yapmasi alevienmelere veya yanginlara neden olabilir.

» Hasarh akiiler (6rnegin catlak, kirnk parca, biikiilme, iceri girmis ve/veya disan cikmis kontak
noktalari bulunan akiiler) sarj edilmemeli veya tekrar kullaniimamahdir.



gbrmesine neden olabilir.
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» Akiileri sadece iiretici tarafindan tavsiye edilen sarj cihazlan ile sarj ediniz. Belirli bir aku icin uygun
olan bir sarj cihazi, bagka akdulerle kullanilirsa yanma tehlikesi vardir.

» Lityum iyon akiilerin tagima, depolama ve kullanimina yénelik 6zel talimatlan dikkate aliniz.

» Aleti gonderirken akiileri yalitmaniz veya aletten cikartmaniz gerekir. Akilerin akmasi aletin zarar

» Calistinimayan bir akl fark edilir derecede sicaksa akiide veya alet / akiu sisteminde arizali olabilir. Aleti,
yanici malzemelere yeterince uzak olan ve aletin yanmayacagi bir yere birakiniz, burada aleti

gozetim altinda tutarak sogumasini saglayiniz.

3 Tanimlama

3.1 Uriine genel bakis
3.1.1  Motorlu eksenel lazer PR 30-HVSG A12

®
®
®
®
®
®
@
®
3.1.2 Kontrol paneli PR 30-HVSG A12 E
@®  E§im modu tusu ve LED'i ®
@  Sok uyarisi fonksiyonu tusu ve LED'i ®
®  Doénme hizi tusu
®  Agma/Kapatma ve Otomatik ayarlama Q)
durumu igin LED
3.1.3 Kontrol paneli ve lazer dedektérii PRA 30G &
@®  Mendiitusu ®
@  Sol ydnde eksi egim. PRA 90 ile asag.
Mentiide gezinme. ®
®  Otomatik hizalama / Denetleme modu / @)
Isaretleme fonksiyonu
@ OKtusu ®

LTV

Lazer 1sini (eksenel duizlem)
Rotasyon basligi
Hedefleme tertibat
Tutamak

AKU kilit agma tusu

Lityum iyon akii

Akl sarj durumu gostergesi
Kontrol paneli

5/8" digli ana plaka

Agma/Kapama tusu

LED denetleme modu (yalnizca dikey
otomatik hizalama igin)

LED aki sarj durumu gdstergesi

Sag yonde arti e§im. PRA 90 ile yukari.

Menlide gezinme.
Acma/Kapatma tusu
Gosterge

isaretleme gentigi
Algilama penceresi

Turkce

25
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3.1.4 Lazer dedektorii PRA 30G gostergesi [

@  Lazerisini ile isaretleme gentigi arasindaki @  Pil durum gostergesi

mesafe ' ®  Dogruluk gbstergesi
©  Ses seviyesi gostergesi ®  Lazer diizlemi yiiksekligine gore dedektor
® Isin alanlar icin kapatma géstergesi konum gdstergesi

3.2 Usuliine uygun kullanim

Asagida agiklanan Uriin, rotasyonlu ve gorinilr lazer isinli bir motorlu eksenel lazerdir. Bu lazer bir kisi
tarafindan kullanilabilir. Bu alet, yatay yukseklik akiglarinin, dikey ve egimli diizlemlerin ve dogrusal agilarin
belirlenmesi, aktariimasi ve kontrol edilmesi icin tasarlanmigtir.

» Bu Urin igin sadece HiltiB12/2.6 veya B 12-30 lityum iyon akdler kullaniniz.

» Bu Uriin igin sadece Hilti C 4/12-50 sarj cihazini kullaniniz.

3.3 Otomatik ayarlama

Otomatik ayarlama, alet agildiktan sonra gergeklesir. LED'ler ilgili isletim durumunu gésterir. Otomatik
ayarlama aktif ve «& tusu tzerinden devre disi birakilabilir. Dogrultma, dogrudan tabanda, bir tripod lizerinde
veya uygun tutucular ile gerceklestirilebilir.

3.4 Otomatik hizalama

Otomatik hizalama sayesinde lazer diizleminin lazer dedektdri Uizerinde hizalanmasi mimkiindir. Motorlu
eksenel lazer ilgili hizalamay: algilar:

¢ Otomatik tripod PRA 90 ve lazer dedektdrii PRA 30G ile baglantil olarak yatay konumda.
¢ Lazer dedektori PRA 30G ile baglantili olarak X ekseni egimi.
e Lazer dedektorii PRA 30G ile baglantili olarak dikey konumda.

35 Egim

Egim islemi manuel veya otomatik gergeklesebilir. BlylUk egimler icin egim adaptdri PRA 79 kullanilabilir.

3.6 Denetleme fonksiyonu

Lazer dedektori PRA 30G ile baglantili olarak motorlu eksenel lazer, lazer diizlemi hizalamasini denetler.
Hizalama sapmasi durumunda sistem, lazer diizlemi yoniini, dedektor sifir noktasinda tutmak igin dizeltir.
Motorlu eksenel lazer tim sicaklik dalgalanmalarindan, riizgardan veya diger etkenlerden kaynaklanan
hatalari diizeltir. Lazer isini ile lazer dedektorli arasindaki optik baglanti iki dakikadan uzun sure kesilirse,
sistem tarafindan bir hata bildirimi yapilir. Denetleme fonksiyonu sadece dikey lgclimde OTOMATIK meniisii
Uzerinden aktiflestirilebilir.

3.7 Devreyi kesme otomatigi

Hicbir kot alma yapiimadiginda otomatik kapatma gergeklesir, burada motorlu eksenel lazer igin asagidaki
durumlar s6z konusudur:

* Yatay eksene karsi ¢ok fazla egimlidir (¢gim modu haric).

* Mekanik olarak bloke olmustur.

* Titresimler veya bir darbe nedeniyle gizgisini kaybetmistir.

* Bir hata durumu algilanmisgtir.

Basarill kapatma isleminden sonra rotasyon kapanir ve tum LED'ler yanip sdner.

3.8 Sok uyarisi fonksiyonu

Motorlu eksenel lazer, isletim sirasinda gizgisini kaybederse alet, entegre sok uyarisi fonksiyonu yardimiyla
uyarl moduna gecer. Sok uyarisi fonksiyonu ancak, kot alma seviyesine ulasildiktan iki dakika sonra aktif
duruma gecer. Bu 2 dakika icerisinde kontrol panelindeki bir tusa basilirsa sok uyarisi fonksiyonunun devreye
alinmasi i¢in yeni bir iki dakika gecmesi gerekir. Motorlu eksenel lazer uyari modunda ise:

e Tdm LED'ler yanip séner.
* Rotasyon bashg: durur.
e Lazer isini séner.



Sok uyarisi fonksiyonunun hassasiyeti lazer dedektorii PRA 30G lizerinden ayarlanabilir.

Zemin titresimsiz galismaya uygun degilse veya egim modunda ¢alisma s6z konusu ise sok uyarisi fonksiyonu
8 tusu Uzerinden devre digi birakilabilir.

» Sok uyarnisi fonksiyonunu devre digi birakiniz. ~ Sayfa 33

3.9 Uyku modu

Molalar veya diger faaliyetler icin motorlu eksenel lazerin uyku modu kullanilabilir. Bu durumda lazer diizlemine
veya edime yonelik tim ayarlar korunur. Uyku modu ile elektrik tasarrufu yapilir ve akii galisma suresi uzatilir.
Uyku modu, lazer dedektorii PRA 30G ile aktiflestirilir/devre disi birakilir.

ﬂ Uyku modu maksimum 4 saat sureyle aktif kalir. Bu stire dolduktan sonra sistem kapanir.

3.10 Ismn alanlarinin kapatiimasi

Su amaglar dogrultusunda lazer 1sininin miinferit alanlar devre disi birakilabilir:

* Kullanicinin kendisini ve diger kisileri lazer isinlarindan korumasi igin.
» Etraftaki diger dlgiimlerin etkilenmemesi igin.

3.11 Lazer dedektérii/Uzaktan kumanda

Hilti lazer dedektorleri dijital olarak algilama alanindaki lazer 1sini (lazer diizlemi) ile lazer dedektérindeki
isaretleme gentigi arasindaki mesafeyi goriintiler. Lazer 1sini daha biylik mesafelere de ulasabilir. PRA 30G,
motorlu eksenel lazere yonelik lazer dedektéri ve uzaktan kumanda olarak kullanilabilir.

3.12  Aksesuarlarin ve aletin eslenmesi

Aksesuarlarin ve aletin eslenmesi
Esleme, aksesuar ve aletlerin telsiz dalgasi araciliiyla birbirine atanmasidir.

Motorlu eksenel lazer ve lazer dedektdrii teslimat durumunda eslenmistir. Bu sayede baska uzaktan
kumandali aletlerin bulundugu bir ortamda sorunsuz bir calisma saglanabilir.

Bunun haricindeki lazer dedektérleri veya otomatik tripodlar PRA 90 esleme yapilmadan kullanilamaz.
» Motorlu eksenel lazer ile lazer dedektdrliniin eslenmesi. — Sayfa 34
» Tripodun ve lazer dedektorliniin eslenmesi. — Sayfa 34

3.13 LED gostergeler

Motorlu eksenel lazer LED gdstergeler ile donatiimistir.

Durum Anlami

Biitlin LED'ler yanip séniyor Alet darbeye maruz kalmis, kot alma fonksiyonunu
yitirmis veya bir hata mevcut.

LED otomatik ayarlama yesil yanip sénlyor Alet otomatik olarak kendini ayarlar.

LED otomatik ayarlama stirekli yesil yaniyor Alet kot aliyor, gerektigi gibi ¢alistyor.

LED sok uyarisi surekli turuncu yaniyor Sok uyarisi devre digi birakild.

LED egim gdstergesi surekli turuncu yaniyor E§im modu devrede.

Denetleme LED'i turuncu yanip séniyor Alet, lazer diizlemini referans noktasina (PRA 30G)
hizalar.

Denetleme LED'i slirekli turuncu yaniyor Alet, denetleme modunda bulunuyor. Referans
noktasina (PRA 30G) hizalama dogru.

3.14  Lityum iyon akiilerin sarj durumu géstergesi

Lityum iyon aki bir sarj durumu gdstergesine sahiptir.

Durum Anlami
4 LED yaniyor. Sarj durumu: % 75 ile %100 arasi
3 LED yaniyor. Sarj durumu: % 50 ile %75'e kadar
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Durum Anlami

2 LED yaniyor.

Sarj durumu: % 25 ile %50'e kadar

1 LED yaniyor.

Sarj durumu: % 10 ile %25 arasi

1 LED yanip sonuyor.

Sarj durumu: < % 10

Calisma sirasinda akiniin sarj durumu aletin kontrol panelinde gosterilir.
Dinlenme konumunda sarj durumu, kilit agma diigmesine basilarak gosterilebilir.
Sarj etme islemi esnasinda sarj durumu akiideki gdstergede gosterilir (bkz. sarj cihazi kullanim kilavuzu).

3.15 Teslimat kapsami

Motorlu eksenel lazer PR 30-HVSG A12, lazer dedektorii/uzaktan kumanda PRA 30G, 2 pil (AA hiicre), hedef

plakasi PRA 54, kullanim kilavuzu.

Uriin igin izin verilen diger sistem drtinlerini Hilti Store'da veya su adreste bulabilirsiniz: www.hilti.group

4 Teknik veriler
4.1 Motorlu eksenel lazer teknik verileri
PR 30-HVSG A12
Nominal gerilim 10,8V
Nominal akim 120 mA
Maksimum bagil nem 80 %
Referans yiiksekliginin {izerinde maksimum kullanim yiiksekligi 2.000 mt
PRA 30G ile galisma menzili (cap) 2mt ... 300 mt
iletisim kapsama alani (PRA 30G) 200 mt
10 m icin hassasiyet (MIL-STD-810G kapsamindaki standart ortam | +1,0 mm
kosullan altinda)
Lazer sinifi 2, gbrunur
Otomatik kot alma alani +5°
Calisma sicakhgi -10°C ... 50 °C
Depolama sicakligi -25°C ... 60 °C
Agirhk (B12/2.6 veya B 12-30 akii dahil) 2,5 kg
Diisme testi yiiksekligi (MIL-STD-810G kapsamindaki standart 1,5 mt
ortam kosullan altinda)
IEC 60529 uyarinca koruma sinifi (akii ve akii yuvasi harig) IP66
Lazer isini Sdrekli 1sin, eksenel diizleme dik
acili
Maksimum isinh yayin giicii 7,3 dBm
Frekans 2.400 MHz ... 2.483,5 MHz
4.2 Lazer dedektorii teknik verileri
Nominal gerilim 3V
Nominal akim 150 mA
Maksimum bagil nem 80 %
Referans yiiksekliginin lizerinde maksimum kullanim yiiksekligi 2.000 mt
Mesafe gostergesi alani +52 mm
Lazer diizlemi g6sterge alani +0,5 mm
Algilama alani uzunlugu <120 mm
Govde ust kenari merkezi gostergesi 75 mm
Kendiliginden kapatma 6ncesinde algilamasiz bekleme siiresi 15 dk.

28 Tirkge
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PR 30-HVSG A12 icin uzaktan kumanda erisim mesafesi (cap) 2mt ... 150 mt

PRA 83 dedektor tutucusunda diisme testi yiksekligi 2mt

(MIL-STD-810G kapsamindaki standart ortam kosullan altinda)

Calisma sicakhgi -20°C ...50°C

Depolama sicakhgi -25°C ... 60°C

Agirlik (piller dahil) 0,25 kg

IEC 60529 uyarinca koruma sinifi, pil bélmesi hari¢ IP66

Maksimum isinh yayin glici -0,2 dBm

Frekans 2.400 MHz ... 2.483,5 MHz
5 Motorlu eksenel lazer kullanimi

5.1 Calisma hazirhg

Bu doklimanda ve Urin tzerinde bulunan guvenlik ve uyari bilgilerine dikkat ediniz.

5.2 Motorlu eksenel lazerin ve akiiniin dogru kullanimi §

Ak tipi B12 icin koruma sinifi mevcut degildir. Akller yagmur ve nemden uzak tutulmalidir.
Hilti direktifleri uyarinca akl sadece ilgili Grtin ile birlikte kullanilmali ve ilgili pil b&lmesine yerlestiriime-
lidir.

1. Resim 1: Yatay modda ¢alisma.
2. Resim 2: Egim modunda, motorlu eksenel lazer, kontrol paneli tarafina kaldiriimalidir.
3. Resim 3: Egimli konumda muhafaza etme veya tasima. Dikey konumda galisma.
» Motorlu eksenel lazer, akii yuvasi veya akii yukaryr GOSTERMEYECEK ve igeri nem girmeyecek
sekilde tutulmaldir.

5.3 Akiiniin yerlestirilmesi / cikanimasi &

/\ DIKKAT
Elektrik tehlikesi. Kirli kontaklar nedeniyle kisa devre yasanabilir.
» AkUyl yerlestirmeden 6nce, aki ve alet kontaklarinda yabanci cisimler olmadigindan emin olunuz.

/\ DIKKAT

Yaralanma tehlikesi. Akl eger dogru bicimde yerlestiriimezse, calisma sirasinda disebilir.

» AkUnln yere diismemesi ve baska tehlikelere neden olmamasi icin alete givenli bigimde oturup
oturmadigini kontrol ediniz.

1. Yerine tamamen oturana kadar akuyu itiniz.

» Motorlu eksenel lazer agiimaya hazirdir.
2. Kilit agma digmesine basiniz ve basili tutunuz.
3. Akuyu disan gekiniz.

5.4 Motorlu eksenel lazerin acilmasi ve yatay yiizeyde calisma

Onemli dlgtimlerden &nce, dzellikle de alet zemine diismisse, olagan digi etkilere maruz kalmigsa veya
uzun sureli depolama sonrasinda motorlu eksenel lazerin hassasiyetini kontrol edin.

1. Motorlu eksenel lazeri uygun bir brakete monte edin.
2. (@ tusuna basiniz.
» Otomatik kot alma LED'i yesil renkte yanip soner.
» Kot alma durumuna erisilir erisiimez lazer isini devreye girer, ddner ve otomatik kot alma LED'i siirekli
yanar.

Tutucu olarak bir duvar sabitlemesi veya tripod kullanilabilir. Kaplama yizeyinin edim agisi
maksimum + 5° olmalidir.
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5.5 Tripod PRA 90 ile yatay konumda manuel hizalama

Motorlu eksenel lazer otomatik tripoda PRA 90 monte edildi.

Lazer dedektori PRA 30G, motorlu eksenel lazer ve otomatik tripod PRA 90 eslendi.

Lazer dedektori PRA 30G ve PRA 90 otomatik tripodun kontrol paneli birbirine bakiyor ve dogrudan
gorsel temasa sahip.

1. Motorlu eksenel lazerde, PRA 30G lazer dedektoriinde ve PRA 90 otomatik tripodda @ tusuna basiniz.
» Aletler calismaya hazirdir.

2. Lazer diizlemini yukari ydnde ayarlamak igin == tusuna PRA 30G lazer dedektoriinde basiniz veya PRA 90
otomatik tripodundaki "yukar" ok tusuna basiniz.

3. Lazer duzlemini asadi yonde ayarlamak igin = tusuna PRA 30G lazer dedektoriinde basiniz veya PRA 90
otomatik tripodundaki "asagdi" ok tusuna basiniz.

5.6 Tripod PRA 90 ile yatay konumda otomatik hizalama [

Motorlu eksenel lazer otomatik tripoda PRA 90 monte edildi.
Lazer dedektdrii PRA 30G, motorlu eksenel lazer ve otomatik tripod PRA 90 eslendi.

Lazer dedektdri PRA 30G ve PRA 90 otomatik tripodun kontrol paneli birbirine bakiyor ve dogrudan
gérsel temasa sahip.

1. Motorlu eksenel lazerde, PRA 30G lazer dedektdriinde ve PRA 90 otomatik tripodda @) tusuna basiniz.
» Aletler galigmaya hazirdir.
2. PRA 30G lazer dedektdriniin isaretleme gentigini, ayarlanacak hedef yikseklige tutun. Lazer dedektori
PRA 30G sabit konumda tutulmali veya sabitlenmelidir.
3. Otomatik hizalamayi, lazer dedektériindeki PRA 30G ilgili ~= tusuna cift tiklayarak baslatin veya ilgili
fonksiyonu OTOMATIK meniisii (izerinden segin.
» Otomatik tripod PRA 90, ilgili konuma ulasilana kadar yukari ve asagi hareket eder. Bu sirada lazer
dedektérinde tekrarlayan bir sinyal sesi duyulur.
» ligili konuma ulagildiginda, motorlu eksenel lazer kot alma islemini gerceklestirir. islemin tamamlandigi,
5 saniye stiren siirekli bir ses ile belirtilir. llgili sembol kisa siireli géruntilenir.
» Otomatik hizalama iglemi basarili olmadiysa, kisa sureli sinyal sesleri duyulur ve sembolll kisa
sureli goérundr.
4. Gostergedeki yUkseklik ayarini kontrol ediniz.
PRA 30G lazer dedektoruni gikartiniz.
6. =~ tusuna PRA 30G lazer dedektoriinde cift tiklayarak otomatik hizalamayi zamanindan énce sonlandira-
bilirsiniz.

o

5.7 Dikey konumda manuel hizalama [[§

Motorlu eksenel lazer dikey konumda giivenli bir sekilde sabitlendi (tripod, duvar sabitlemesi, yizey
veya kordon iskeleli adaptdr veya arka tutamaklar Uzerinde). Bir referans noktasi (A) lazer bashginin
altina yerlestirilmistir (6rnegin ipli iskelede bir givi veya tabanda renkli bir nokta).

PRA 30G lazer dedektdrii ve motorlu eksenel lazer eslendi.

Lazer dedektdri PRA 30G ve motorlu eksenel lazerin alici tarafi birbirine bakiyor ve dogrudan gorsel
temasa sahip. Motorlu eksenel lazerin en iyi alici tarafi, akiinlin yerlestirildigi taraftir.

1. Motorlu eksenel lazerde @) tusuna basiniz.
» Motorlu eksenel lazer kot alir ve dikey bir lazer isinini asagi yansitir.

2. Motorlu eksenel lazeri, yansitilan lazer 1sini dogrudan referans noktasi (A) Uzerine gelecek sekilde
hizalayiniz. Referans noktasi bir bélimleme noktasi degildir!

3. Lazer dizleminin sada veya sola dogru ayarlanmasi igin 3 veya = tusuna PRA 30G lazer dedektoriinde
basiniz.

» Motorlu eksenel lazer, her iki yon tusundan birine basildiktan sonra rotasyona baslar.
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58  Dikey konumda otomatik hizalama K]

Motorlu eksenel lazer dikey konumda gulvenli bir sekilde sabitlendi (tripod, duvar sabitlemesi, ylzey
veya kordon iskeleli adaptér veya arka tutamaklar Uzerinde). Bir referans noktasi (A) lazer bashginin
altina yerlestirilmistir (drnegin ipli iskelede bir ¢ivi veya tabanda renkli bir nokta).

PRA 30G lazer dedektdrii ve motorlu eksenel lazer eslendi.

Lazer dedektdrlii PRA 30G ve motorlu eksenel lazerin alici tarafi birbirine bakiyor ve dogrudan gorsel
temasa sahip. Motorlu eksenel lazerin en iyi alici tarafi, akliniin yerlestirildigi taraftir.

5.9

Motorlu eksenel lazerde @) tusuna basiniz.
» Motorlu eksenel lazer kot alir ve dikey bir lazer iginini agagi yansitir.

Motorlu eksenel lazeri, yansitilan lazer 1sini dogrudan referans noktasi (A) Uzerine gelecek sekilde
hizalayiniz. Referans noktasi bir bélimleme noktasi degildir!

PRA 30G lazer dedektdriniin isaretleme centidini, ayarlanacak hedef dizleme (B) tutunuz. Lazer

dedektorii PRA 30G sabit konumda tutulmall veya sabitlenmelidir.

. Otomatik hizalamayi, lazer dedektoriindeki PRA 30G ilgili ~= tusuna cift tiklayarak baslatin veya ilgili

fonksiyonu OTOMATIK mentisii (izerinden segin.

» Lazer baghgy, ilgili konuma ulagana kadar sada ve sola déner. Bu sirada lazer dedektériinde tekrarlayan
bir sinyal sesi duyulur.

» llgili konuma ulasildiginda, motorlu eksenel lazer kot alma islemini gergeklestirir. llgili sembol
kisa stireli gorlnttilenir.

» Otomatik hizalama islemi basarili olmadiysa, kisa sireli sinyal sesleri duyulur ve semboll kisa
sureli gérundr.

PRA 30G lazer dedektdrindeki ~= tusuna gift tiklayiniz.

» Otomatik hizalama sirasinda: Otomatik hizalamanin zamanindan énce sonlandiriimasi.

Denetleme fonksiyonu olan dikey konumda otomatik hizalama

Motorlu eksenel lazer dikey konumda gulvenli bir sekilde sabitlendi (tripod, duvar sabitlemesi, ylzey
veya kordon iskeleli adaptér veya arka tutamaklar Uzerinde). Bir referans noktasi (A) lazer bashginin
altina yerlestirilmistir (drnegin ipli iskelede bir ¢ivi veya tabanda renkli bir nokta).

PRA 30G lazer dedektdrii ve motorlu eksenel lazer eslendi.

Lazer dedektdrii PRA 30G ve motorlu eksenel lazerin alici tarafi birbirine bakiyor ve dogrudan gorsel
temasa sahip. Motorlu eksenel lazerin en iyi alici tarafi, akliniin yerlestirildigi taraftir.

Motorlu eksenel lazerde @) tusuna basiniz.
» Motorlu eksenel lazer kot alir ve dikey bir lazer iginini agagi yansitir.

Motorlu eksenel lazeri, yansitilan lazer 1sini dogrudan referans noktasi (A) Uzerine gelecek sekilde
hizalayiniz. Referans noktasi bir bolimleme noktasi degildir!

PRA 30G lazer dedektdriniin isaretleme centigini, ayarlanacak hedef dizleme (B) tutunuz. Lazer
dedektorii PRA 30G sabit konumda tutulmall veya sabitlenmelidir.

. OTOMATIK meniisiinii gagirmak igin PRA 30G (izerinde = tusuna basin. Denetleme fonksiyonu &? olan

otomatik hizalamayi baslatin.

» Lazer baslg,, ilgili konuma ulasana kadar saga ve sola déner. Bu sirada lazer dedektdriinde tekrarlayan
bir sinyal sesi duyulur.

» llgili konuma ulagildiginda, motorlu eksenel lazer kot alma iglemini gergeklestirir. llgili sembol
kisa stireli gorliniir ve sinyal sesi kesilir.

» Motorlu eksenel lazer denetleme fonksiyonuna geger. Dis etkilerden kaynaklanan kiguk sapmalar
otomatik olarak dengelenir ve lazer isini, lazer dedektori isaretleme gentiginin yiksekliginde tutulur.

» Otomatik hizalama islemi basarili olmadiysa, kisa sireli sinyal sesleri duyulur ve sembolll kisa
sureli gérundr.

Denetleme modu aktif oldugu siirece PRA 30G lazer dedektoriinii hedef diizlemden ayirmayin.

PRA 30G lazer dedektdrindeki = tusuna gift tiklayiniz.

» Otomatik hizalama sirasinda: Otomatik hizalamanin zamanindan énce sonlandiriimasi.

» Denetleme fonksiyonu aktifken: Denetleme fonksiyonunun sonlandiriimasi.
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5.10 Egimin manuel olarak ayarlanmasi [

Motorlu eksenel lazer, kullanim durumuna bagl olarak monte edilir veya guvenli bir konumda dik
duruma getirilir.

PRA 30G lazer dedektdri ve motorlu eksenel lazer eslendi.

Lazer dedektdrii PRA 30G ve motorlu eksenel lazerin alici tarafi birbirine bakiyor ve dogrudan goérsel
temasa sahip. Motorlu eksenel lazerin en iyi alici tarafi, akiinlin yerlestirildigi taraftir.

e

Motorlu eksenel lazeri, egimli diizlemin Ust kenarina veya alt kenarina konumlandiriniz.
2. Motorlu eksenel lazeri, baslktaki hedef gentigi Uizerinden egimli diizleme paralel konumda hizalayin.
3. Motorlu eksenel lazerde ve PRA 30G lazer dedektoriinde @) tusuna basiniz.
» Kot alma durumuna erisilir erisilmez lazer 1sin1 devreye girer, déner ve otomatik kot alma LED'i surekli
yanar.
4. Motorlu eksenel lazerde « tusuna basiniz.
» Motorlu eksenel lazerde sirekli olarak egim modu LED'i yanar.
» PRA 30G lazer dedektdrinde e§im modu semboli gérundr.
5. Lazer duzlemini, lazer dedektoriinin == veya == tuslar ile egin.

Manuel egim ayar sirasinda motorlu eksenel lazer, lazer diizlemini bir defa kot alir ve ardindan
sabitler. Bu motorlu eksenel lazerin, egimli lazer dizlemini, cevre kosullarinin degisikliginden
ve/veya sabitlemesinin kaymasindan dolay! olusabilecek bir sapmaya karsi dengelemeyecegini
dikkate aliniz. Gin iginde ortaya cikabilecek titresimler, sicaklik degisimleri veya diger etkiler, lazer
diizleminin pozisyonuna etki edebilir.

5.11 PRA 79 egim adaptorii ile egim ayari

Egim adaptéri PRA 79 uygulama durumuna bagl olarak bir tripoda veya duvar sabitlemesine monte
edilebilir.

PRA 79 egim adaptoriniin egim agisi 0°'ye ayarlandi.

1. Motorlu eksenel lazeri PRA 79 edim adaptoriine monte ediniz. PRA 79 egim adaptoérinin kullanim
kilavuzuna dikkat ediniz. Motorlu eksenel lazerin kontrol paneli size bakmalidir.

2. Motorlu eksenel lazeri, egimli dizlemin Ust kenarina veya alt kenarina konumlandiriniz.

3. Motorlu eksenel lazerde @) tusuna basiniz.
» Kot alma durumuna erisilir erisiimez lazer isin1 devreye girer, ddner ve otomatik kot alma LED'i sirekli

yanar.

4. Motorlu eksenel lazerde « tusuna basiniz.
» Motorlu eksenel lazerde siirekli olarak egim modu LED'i yanar.

5. PRA 79 egim adaptdrinde istediginiz egim agisini ayarlayiniz.

Manuel egim ayar sirasinda motorlu eksenel lazer, lazer diizlemini bir defa kot alir ve ardindan
sabitler. Bu motorlu eksenel lazerin, egimli lazer dizlemini, cevre kosullarinin degisikliginden
ve/veya sabitlemesinin kaymasindan dolay! olusabilecek bir sapmaya karsi dengelemeyecegini
dikkate aliniz. Gln iginde ortaya ¢ikabilecek titresimler, sicaklik degisimleri veya diger etkiler, lazer
diizleminin pozisyonuna etki edebilir.

5.12 Egimin otomatik olarak ayarlanmasi [E|

Motorlu eksenel lazer, kullanim durumuna baglh olarak monte edilir veya givenli bir konumda dik
duruma getirilir.

PRA 30G lazer dedektori ve motorlu eksenel lazer eslendi.

Lazer dedektdri PRA 30G ve motorlu eksenel lazerin alici tarafi birbirine bakiyor ve dogrudan gorsel
temasa sahip. Motorlu eksenel lazerin en iyi alici tarafi, akiinlin yerlestirildigi taraftir.

1. Motorlu eksenel lazeri, e§imli diizlemin Ust kenarina veya alt kenarina konumlandiriniz.
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2. Motorlu eksenel lazerde ve PRA 30G lazer dedektoriinde @) tusuna basiniz.
» Kot alma durumuna erisilir erisilmez lazer 1sin devreye girer, déner ve otomatik kot alma LED'i surekli
yanar.
3. Motorlu eksenel lazerde « tusuna basiniz.
» Motorlu eksenel lazerde siirekli olarak egim modu LED'i yanar.
» PRA 30G lazer dedektdriinde e§im modu sembol goérindr.
4. PRA 30G lazer dedektoruniin isaretleme gentigini, egimli diizlemin diger kenarina konumlandirin.
5. Otomatik hizalamayi, lazer dedektorindeki PRA 30G ilgili ~~ tusuna cift tiklayarak baslatin veya ilgili
fonksiyonu OTOMATIK mendisii (izerinden segin.
» Motorlu eksenel lazer otomatik olarak PRA 30G lazer dedektori isaretleme centigine ulasana kadar
X eksenindeki lazer diizlemine dogru egilir. Bu sirada lazer dedektdriinde tekrarlayan bir sinyal sesi
duyulur.
» llgili konuma ulasildiginda, Y ekseninde motorlu eksenel lazer kot alma iglemini gergeklestirir. islemin
tamamlandig, 5 saniye siiren stirekli bir ses ile belirtilir. ilgili sembol kisa siireli goriinttilenir.
» Otomatik hizalama islemi basarili olmadiysa, kisa sireli sinyal sesleri duyulur ve semboll kisa
sureli gérundr.
6. PRA 30G lazer dedektoriindeki ~= tusuna cift tiklayarak otomatik egimi zamanindan énce sonlandirabi-
lirsiniz.

Motorlu eksenel lazer otomatik aramayi yanlis ydnde baglatirsa arama yoniini degistirmek igin s
tusuna basiniz.

5.13 Manuel tarama hatti fonksiyonu

1. Motorlu eksenel lazerde @) tusuna basiniz.

2. Lazer dlzlemini istenen konuma / ylikseklige getirin. Tarama hatti fonksiyonu yatay modda, dikey modda
ve egim modunda kullanilabilir.

3. Menlyi gagirmak igin PRA 30G (izerindeki i tusuna basin.

4. Tarama hatti fonksiyonu meni noktasini ¥ segin.

5. Hat genisliginin ayarlanmasina ydnelik alt meni Uzerinden tarama hattinin genisligini dort kademede
ayarlayabilirsiniz.

6. Sembol § ve ¥ araciliglyla tarama hattini sola ve saga kaydirabilirsiniz. Bunun icin lazer dedektérii lazer
1Isininda olmamalidir.

5.14 Otomatik tarama hatti fonksiyonu

1. Motorlu eksenel lazerde @) tusuna basiniz.

2. Lazer duzlemini istenen konuma / ylikseklige getirin. Tarama hatti fonksiyonu yatay modda, dikey modda
ve egim modunda kullanilabilir.

3. OTOMATIK meniisiinii gagirmak icin PRA 30G (izerinde »= tusuna basin.
4. Otomatik tarama fonksiyonunu ¥ baslatin.

5. Lazer dedektdriini istenen konuma getirin. Motorlu eksenel lazer, 1sin1 otomatik olarak lazer dedektoru
alanindaki kisaltilimis gizgiye odaklar.

Tarama hattinin genisligi PRA 30G menisU Uzerinden ayarlanabilir. Tarama hatti ne kadar dar
secilirse, o kadar aydinlik gérunur.

6. Tarama hatti fonksiyonu menii noktasi iizerinden § ve 7 sembolleri araciliiyla ilgili hatti sola ve saga
kaydirabilirsiniz. Bunun igin lazer dedektorl lazer isininda olmamalidir.

5.15  Sok uyarisi fonksiyonunun devre disi birakilmasi

1. Motorlu eksenel lazerde @) tusuna basiniz.
2. @ tusuna basiniz.

» Sok uyarnsi fonksiyonunu devre digi birakma LED'inin siirekli yanmasi, fonksiyonun devre disi
birakildigini gosterir.

ﬂ Standart moda geri ddnmek igin motorlu eksenel lazeri kapatin ve tekrar galistirin.
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6 Lazer dedektorii kullanimi

6.1 Pillerin lazer dedektoriine yerlestiriimesi [l

» Pilleri lazer dedektoriine yerlestiriniz.

ﬂ Sadece uluslararasi standartlara uygun piller kullaniniz.

6.2 Motorlu eksenel lazer ile PRA 30G lazer dedektériiniin eslenmesi

1. Her iki aleti birbirine yakl. 0,5m mesafede konumlandirin. Her iki alette ayni anda en az 3 saniye boyunca
© tusuna basiniz.
» Esleme, motorlu eksenel lazerdeki tim LED'lerin yanip sdnmesi ile ve PRA 30G lazer dedektorinde
duyulan bir ses ile onaylanir. Lazer dedektoriinde kisa stireligine ve a-s sembolleri gériinr.
» Aletler eslenmistir.
» Motorlu eksenel lazer ve lazer dedektdri kapanir.
2. Aletler tekrar agiimaldir.

6.3 Tripodun PRA 90 ve lazer dedektoriiniin PRA 30G eslenmesi

1. Her iki aleti birbirine yakl. 0,5m mesafede konumlandirin. Her iki alette ayni anda en az 3 saniye boyunca
© tusuna basiniz.

» Esleme, PRA 90 otomatik tripodundaki tim LED'lerin yanip sénmesi ile ve PRA 30G lazer dedekto-
riinde duyulan bir ses ile onaylanir. Lazer dedektériinde kisa streligine ve M- sembolleri
gorundr.

» Aletler eslenmistir.

» Otomatik tripod ve lazer dedektdri kapanir.

2. Aletler tekrar agiimaldir.
» Lazer dedektériinde motorlu eksenel lazer ve otomatik tripod gérintilenir.

6.4 Lazer isininin lazer dedektorii ile yakalanmasi

1. Lazer dedektériiniin @) tusuna basiniz.
2. Lazer dedektdriini, algilama penceresi dogrudan lazer isini diiziemine gelecek sekilde tutunuz.

3. Hizalama sirasinda lazer dedektdrinii sabit tutun ve lazer dedektori ile motorlu eksenel lazer arasindaki
g0rUs alaninin agik olmasina dikkat edin.

» Lazer igini algilamasi gérsel ve sesli olarak belirtilir.
» Lazer dedektérii, motorlu eksenel lazere yonelik mesafeyi gosterir.
» Lazer dedekt6ru, 300 m'ye kadar olan mesafeler (yarigaplar) igin kullanilabilir.

6.5 Menii secenekleri aciklamasi

*  Menlyl ¢agirmak igin £ tusuna basin.

* MenU iginde gezinmek igin = ve = tuslanini kullanin.
* Segcilen sembol siyah arka plan ile gésterilir. Ornek:
*  Aktif bir ayar siyah cergeve ile gésterilir. Ornek:
¢ Bir segimi onaylamak igin ex tusuna basin.

Ana menii

isaretleme fonksiyonu

Dénme hizi

Motorlu eksenel lazer ayarlari

Lazer dedektdrl ayarlari

Bilgiler

=@ [2] O =




p=)

Geri. Degisiklik olmadan bir Ust dlizey diizleme gidersiniz veya mentiden ¢ikarsiniz.

"isaretleme fonksiyonu" meniisii

"Hat genisligi ayan" menlsu (gostergede glincel olarak ayarlanan genislik goriiniir)

*

(v Hatti sola kaydirma
V) Hatti saga kaydirma
"Hat genisligi ayan" alt meniisii
A4 Genis
v Orta
v Dar
Nokta

Dénme hizi meniisii

RPM

300 | Dakika bagina 300 devir
RPH

800 | Dakika basina 600 devir
RPM

1200 | Dakika bagina 1200 devir

"Motorlu eksenel lazer ayarlari" meniisii

EJZZ Uyku modu

Sok uyarisi
@

Isin alanlarinin kapatiimasi
& ° P

Sok uyarisi alt meniisii

D Kademe 1, yUksek hassasiyet
s

(El) Kademe 2, orta hassasiyet

— A

& Kademe 3, diistik hassasiyet
-

Uyku modu alt meniisii

E}Z Uyku modu agik
—=— | Uyku modu kapali
(0]

Isin alanlan icin kapatma alt meniisii

)

Ornek: Sol iist 1sin alani aktif

4

Ornek: Sol (st 1sin alani devre digi

Diger 1sin alanlar da ayni sekilde aktiflestirilir ve devre digi birakilir.

2179603

Turkce

35
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"Lazer dedektorii ayarlan" meniisi

< Ses seviyesi

Hassasiyet

pie
1+
34

"Ses seviyesi" meniisi

Ses kapall
‘OFF

< Ses seviyesi Kademe 1

¢ Ses seviyesi Kademe 2

‘))) Ses seviyesi Kademe 3

Hassasiyet alt meniisii

T 1 mm
amm
r 2 mm
Amm
v s 5mm
Amm
2210 10 mm
Amm

25 mm

Bilgi meniisu

i Yazilim versiyonlari

f" Servis tarihi
F\

238 QR kodu

OTOMATIK meniisii
OTOMATIK mendisiinii cagirmak igin = tusuna bir defa basin.

Otomatik hizalama

Otomatik tarama hatti fonksiyonu

ﬁi
Ei_»m Denetleme fonksiyonu olan otomatik hizalama

6.6 Tutuculu lazer dedektorii PRA 83 [B

Lazer dedektorlini egimli olarak Uistten PRA 83 lastik kovanina oturtunuz.

Simdi lazer dedektoriini lastik kovana bastiriniz ve kovan lazer dedektoriinii tamamen kavrayana kadar
bastirmaya devam ediniz.

Lastik kovani manyetik tutamaga yerlestiriniz.
@ tusuna basiniz.
Tutamagin doner pargasini aginiz.

Dedektdr tutucusunu PRA 83 teleskopik cubuga veya kot alma gubuguna yerlestiriniz ve déner tutamagi
cevirerek sabitleyiniz.
» Lazer dedekt6ru Slcim igin hazirdir.

N =

oo~



6.7  Tutuculu lazer dedektdrii PRA 80 [E

PRA 80 kapagini agin ve lazer dedektériini yerlestirin.
PRA 80 kapagini kapatin.

© tusuna basiniz.

Tutamagin déner pargasini aginiz.

Dedektdr tutucusunu PRA 80 teleskopik gubugda veya kot alma gubuguna yerlestirin ve déner tutamagi
cevirerek sabitleyin.
» Lazer dedektoru dlcim igin hazirdr.

AN

6.8 Tutuculu lazer dedektorii PRA 81 [B

PRA 81 kapagini acin ve lazer dedektdrini yerlestirin.

PRA 81 kapagini kapatin.

© tusuna basiniz.

Lazer dedektériing, algilama penceresi dogrudan lazer isini diizlemine gelecek sekilde tutunuz.
Lazer dedektoriin, mesafe gostergesi 0 degerini gdsterecek sekilde konumlandirin.

Serit metre yardimiyla istenen mesafeyi dlgln.

[ N

7 Bakim ve onarim

741 Bakim ve onarim

A iKAZ

Takih akiiden dolayi yaralanma tehlikesi !

» TUm bakim ve onarim g¢aligmalarindan énce her zaman aklyu ¢ikariniz!

Alet bakimi

* Yapismis olan kir dikkatlice ¢ikariimahdir.

* Govde sadece hafif nemli bir bezle temizlenmelidir. Plastik pargalara yapisabileceginden silikon igerikli
bakim maddeleri kullaniimamalidir.

Lityum iyon akiilerin bakimi

e Akl temiz ve yag ve gresten uzak tutulmaldir.

* Govde sadece hafif nemli bir bezle temizlenmelidir. Plastik pargalara yapisabileceginden silikon igerikli
bakim maddeleri kullaniimamalidir.

* Aletin igine nem girisi engellenmelidir.

Bakim

*  Gorundr tim pargalarda hasar olup olmadigi ve kumanda elemanlarinin sorunsuz sekilde galistigi kontrol
edilmelidir.

e Hasar ve/veya fonksiyon arizalari durumunda, akili el aleti calistinimamalidir. Derhal Hilti servisi
tarafindan onarilmalidir.

¢ Bakim ve onarm c¢aligsmalarindan sonra tim koruma tertibatlan yerlestiriimeli ve fonksiyonlar kontrol
edilmelidir.

Lazer cikis camlarinin temizlenmesi

» Lazer ¢gikis camlarindaki tozu Ufleyerek temizleyiniz.

» Lazer ¢ikis camlarina parmaklarinizia dokunmayiniz.

Cok sert temizlik malzemesi cami gizebilir ve aletin hassasiyetini olumsuz etkileyebilir. Saf alkol
veya su disinda baska bir sivi kullanilmamalidir, bunlarin plastik parcalarin igine sizarak zarar verme
tehlikesi mevcuttur.

Ekipmaninizi sicaklik sinir degerini dikkate alarak kurutunuz.

7.2 Hilti Olgcme Sistemleri Servisi

Hilti Olgme Sistemleri Servisi aleti kontrol eder ve sapma varsa aletin teknik 6zelliklere uygun bigimde yeniden
ayarlanmasi ve yeniden kontrol edilmesi islemlerini ylritir. Kontrol anindaki teknik ézelliklere uygunluk
durumu, servis sertifikasi ile yazili olarak teyit edilir. Tavsiyemiz:

¢ Kullanima gére uygun bir kontrol araligi secilmelidir.
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¢ Alet olaganustl yogunlukta kullandiktan sonra veya dnemli galismalardan énce ya da en azindan yilda bir
defa Hilti Olgme Sistemleri Servisi tarafindan kontrol edilmelidir.

Hilti Olgme Sistemleri Servisi tarafindan yapilan kontrol, kullanicinin aleti kullanmadan énce ve kullanim
sirasinda kontrol etmesi yUkimlUliguni ortadan kaldirmaz.

7.3 Olciim hassasiyetinin kontrol edilmesi

Teknik &zelliklere uyabilmek igin aletin diizenli olarak (en azindan her buylk/ciddi élgiimden 6nce) kontrol
edilmesi gerekir.

Alet ylksek bir yerden diistiginde hala ¢alisip galismadigi kontrol edilmelidir. Asagidaki kosullar saglaniyorsa
aletin sorunsuz galistigi séylenebilir:

¢ Dlsme sirasinda "Teknik Veriler" altinda belirtilen diisme yiksekligi asiimamis olmalidir.

* Alet, dismeden énce de sorunsuz sekilde galisiyor olmaldir.

* Alet, diisme sirasinda mekanik olarak hasar gérmemis olmalidir (6rn. Penta prizma kiriimasi).

* Alet, calistirma sirasinda bir déner lazer isini olusturmaldir.

74 Yatay ana ve capraz eksenin kontrol edilmesi 16}

1. Tripodu, duvardan yakl. 20 m uzag@a yerlestiriniz ve tripod bashgini, su terazisi araciliiyla yatay konumda
hizalayiniz.

Aleti, tripod lGzerine monte ediniz ve alet bashgini, hedef centigi yardimiyla duvara hizalayiniz.

Resim a: Dedekt6r yardimiyla bir nokta (nokta 1) belirleyiniz ve duvarda isaretleyiniz.

Aleti, alet ekseninin etrafinda saat yoniinde 90° déndiiriiniz. Bu sirada alet yiksekligi degistirilmemelidir.
Resim b: Lazer dedektdriniin yardimiyla ikinci bir nokta (Nokta 2) belirlenmeli ve duvarda isaretlenmelidir.
Resim ¢ ve d: Onceki iki adimi iki defa daha tekrarlayiniz ve 3. ve 4. noktalan dedektériin yardimiyla
belirleyiniz ve duvarda isaretleyiniz.

S

islemlerin dogru yapilmasi durumunda, her iki isaretlenen 1 ve 3 noktasi veya (ana eksen) 2 ve 4
noktasi (Gapraz eksen) arasindaki dikey mesafe < 2 mm olmalidir (20 m igin). Farkin daha yliksek
olmasi durumunda aleti kalibre edilmek lzere Hilti servisine gdnderiniz.

7.5 Dikey eksenin kontrol edilmesi

1. Aleti dikey konumda mumkin oldugunca duz bir yiizey Uzerine, duvardan yakl. 1 ile 10m mesafede
olacak sekilde yerlestirin.
Tutamaklar duvara paralel olarak hizalanmalidir.
Aleti calistininiz ve zemin Uizerindeki referans noktasini (R) isaretleyiniz.
Dedektoriin yardimiyla, duvarin alt kenarindaki (A) noktasini isaretleyiniz.
Dedektdr yardimiyla yakl. 10 m ylkseklikteki (B) noktasini isaretleyiniz.
Aleti 180° dondiriiniiz ve zemin Uzerindeki (R) referans noktasina ve duvardaki alt isaretleme noktasina
(A) hizalayiniz. Bunun igin otomatik hizalamay: da kullanabilirsiniz.
Dikey lazer diizlemini otomatik olarak hizalayiniz. —» Sayfa 31
8. Dedektor yardimiyla yakl. 10 m yiikseklikteki (C) noktasini isaretleyiniz.
» Dogru ayar durumunda, her iki isaretli (B) ve (C) noktasi arasindaki yatay mesafe < 2mm olmalidir (10m
icin). Farkin daha yliksek olmasi durumunda aleti kalibre edilmek lzere Hilti servisine génderiniz.

S

N

8 Tasima ve depolama

8.1 Tasima ve depolama

Akiilii aletlerin ve akiilerin tasinmasi

/\ DIKKAT

Tasima sirasinda aletin istem disi1 calismasi !

»  Urlinlerinizi her zaman akiiler takili olmadan tagtyiniz!

» Akuleri cikartiniz.

» Akuleri kesinlikle sikica baglanmamis koruma ile nakletmeyiniz. Nakliye sirasinda, akdiiler asir sok ve
titresimlerden korunmali ve baska aku kutuplari ile temas ederek kisa devreye neden olmamalari igin, her

turld iletken malzeme veya diger akiilerden izole ediimis olmalidir. Akiiler icin yerel tagima talimatlarini
dikkate alimiz.
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Akuler posta ile gdnderilmemelidir. Hasarsiz akuleri sevk etmek istemeniz halinde, bir nakliye sirketine
basvurunuz.

Uriiniin ve akdlerin hasar gérmiis olup olmadigini her kullanimdan &nce oldugu gibi uzun tasimalardan
once ve sonra kontrol ediniz.

AKkiilu aletlerin ve akiilerin depolanmasi
A iKAZ

Arizali veya akan akiiler nedeniyle beklenmeyen hasar olusumu !

>

Uriinlerinizi her zaman akiileri yerlestirmeden depolayiniz!

>

9

Uriinii ve akiileri serin ve kuru bir yerde depolayiniz. Teknik verilerde belirtilen sicaklik sinir degerlerini
dikkate aliniz.

Akdleri sarj cihazinin Gizerinde muhafaza etmeyiniz. $arj isleminden sonra her zaman akiyu sarj cihazindan
cikartiniz.

Akdleri kesinlikle glineste, isi kaynaklarin lizerinde veya cam arkasinda depolayiniz.

Uriinii ve akilleri cocuklarin ve yetkisiz kisilerin ulasamayacag yerlerde depolayiniz.

Uriiniin ve akiilerin hasar gérmiis olup olmadigini her kullanimdan énce oldugu gibi uzun sireli
depolamalardan énce ve sonra kontrol ediniz.

Arnza durumunda yardim

Bu tabloda listelenmemis veya kendi basiniza gideremediginiz arizalarda litfen yetkili Hilti servisimiz ile irtibat

kurunuz.
Ariza Olasi sebepler Go6ziim
Alet calismiyor. AKU yerine tamamen takilmamis. » AkUyu duyulabilir bir klik sesi ile
yerine oturtunuz.
AKU desarj olmus. » AkUyu degistiriniz ve bos aklyu
sarj ediniz.
Alet anizall. » Aleti kapatiniz ve tekrar aginiz.
Hata hala mevcutsa, Hilti servisi
ile irtibat kurun.
AkU normalden daha hizli Cok dusuk ortam sicakhgi. » Aklyl yavasca Isitarak oda
bosaliyor. sicakligina getiriniz.
Aki duyulabilir bir "klik* sesi | Aklinin kilit tirnaklar kirlenmis. »  Kilit tirnaklarini temizleyiniz ve
ile yerine oturmuyor. akllyu yeniden yerine oturtunuz.
Alette veya akide yogun isi Elektrik arizasi » Aleti hemen kapatiniz, akiyu
olusumu. clkartiniz, gozleyiniz, sogumaya
birakiniz ve Hilti servisi ile irtibat
kurunuz.
Ciddi hata. Mesaj her zaman ilgili » Calismaya devam edilemez.

@ sembol ile birlikte gériinir. Tum aletleri kapatin ve tekrar
agin.

Ciddi hata. Motorlu eksenel
lazerdeki tim LED'ler yanip
sonuyor.

ff bol ile birlikte yapilir.

ikaz bildirimi her zaman ilgili sem- » Cozum igin ilgili sembole bakin.

Dikkat
Motorlu eksenel lazer ile lazer de- » Aletlerin eslenmesine yonelik
@ dektorli eslemesi yapilamiyor. talimatlar takip edilmelidir.
? HI » Motorlu eksenel lazer ile la-

Esleme basarisiz oldu

zer dedektorinin eslenmesi.
— Sayfa 34
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Arnza

Olasi sebepler

Coziim

Mol

Esleme basarisiz oldu

Tripod ile lazer dedektoriiniin es-
lenmesi mumkdin.

>

Aletlerin eslenmesine yonelik
talimatlar takip edilmelidir.

Tripodun ve lazer dedektoriniin
eslenmesi. — Sayfa 34

7
f@_})

Sok uyarisi

Sok uyarisi tetiklendi.

Motorlu eksenel lazerin giivenli
ve titresimsiz bir konumda
olmasini saglayin.

Sok uyarisi fonksiyonunun
hassasiyetini degistirin.

Sok uyarisi fonksiyonunu devre
disi birakiniz. ~ Sayfa 33

O

Lazer konumu uyarisi

Lazer ¢ok fazla egimli, kot alma
mumkin degil.

Lazeri mumkin oldugunca dik
bir konuma getirin.

Motorlu eksenel lazeri agin.
— Sayfa 29

0]

Eg§im uyarisi

Lazer dedektodrl, otomatik egim
araliginin diginda.

Lazer dlzlemi egimini, egim
adaptéri PRA 79 ile ayarlayin.
— Sayfa 32

S

Denetleme modu uyarisi

Denetleme fonksiyonu mimkiin
degil veya kesilmis.

Motorlu eksenel lazer ile lazer
dedektérii konumlandirmasini
kontrol edin ve gerekirse aletleri
yeniden hizalayin.

Lazer dlzlemindeki engelleri
uzaklastirin.

Ardindan denetleme fonksiyo-
nunu yeniden baslatin.

Denetleme fonksiyonu olan
dikey konumda otomatik hizala-
may! kullanin. - Sayfa 31

foxal

Yikseklik ayari uyarisi

Otomatik yukseklik ayart mimkin
degil.

Tripod eslenmedi. Tripod,
motorlu eksenel lazer ve lazer
dedektériini eslestirin.

Tripod aciimalidir.

Motorlu eksenel lazeri agin.

(%

Motorlu eksenel lazerin akl
sarj durumu disuk.

Motorlu eksenel lazerin aki sarj
durumu dusuk.

AkuyU sarj ediniz.

Lazer dedektdrinin aku sarj
durumu dislk.

Lazer dedektdriinlin aki sarj du-
rumu disuk.

Akuyu sarj ediniz.

40 Tirkge




LIS

Arza Olasi sebepler Coziim
Tripodun aki sarj durumu disik. » Aklyu sarj ediniz.
/ |IEl

Tripodun akil sarj durumu
disuk.

Alet uyku modunda. » Uyku modunu devreye ali-
zZZ niz/devre digi birakiniz.

0]

Uyku modu devrede.

10 RoHS (Tehlikeli madde kullanimini kisitlama direktifi)

Asagidaki linkte tehlikeli maddeler tablosunu bulabilirsiniz: gr.hilti.com/r7677226.
RoHS tablosunun linkini bu dokiimanin sonunda QR kodu olarak bulabilirsiniz.

11 imha

NS

Usuliine uygun olmayan imha nedeniyle yaralanma tehlikesi! Disari ¢ikan gaz ve sivilar nedeniyle saglk
sorunlari.

» Hasar gérms akuleri hi¢ bir sekilde géndermeyiniz!

» Kisa devreleri 6nlemek icin, akliniin bagdlantilarini iletken olmayan bir malzeme ile kapatiniz.

» Akdleri, gocuklarin ellerine gegmeyecek sekilde imha ediniz.

» Akuyu size en yakin Hilti Store'da imha ediniz veya imha etmek igin yetkili sirketinize basvurunuz.

& Hilti Griinleri yilksek oranda tekrar kullanilabilen malzemelerden Uretilmistir. Geri déntistim igin gerekli
kosul, usulline uygun malzeme ayrimidir. Cogu ulkede Hilti eski aletlerini yeniden degerlendirmek lizere geri
alir. Bu konuda Hilti misteri hizmetlerinden veya satis temsilcinizden bilgi alabilirsiniz.

=
g » Elektrikli el aletlerini, elektronik cihazlar ve akdleri evdeki ¢oplere atmayiniz!

o)

12 Uretici garantisi

» Garanti kosullarina iliskin sorulariniz igin Iitfen yerel Hilti is ortaginiza bagvurunuz.
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Originala lietoSanas instrukcija

1 Informacija par lietoSanas instrukciju

1.1 Par So lietoSanas instrukciju

* Pirms ekspluatacijas sakSanas obligati izlasiet So lietoSanas instrukciju. Tas ir priekSnoteikums darba
drosibai un izstradajuma lietoSanai bez trauceéjumiem.

e levérojiet droSibas noradijumus un bridindjumus, kas atrodami $aja lietoSanas instrukcija un uz iz-
stradajuma.

¢ Vienmér glabajiet lietoSanas instrukciju izstradajuma tuvuma un, nododot izstradajumu citai personai,
vienmeér dotiet lldzi So lietoSanas instrukciju.

1.2 Apziméjumu skaidrojums

1.2.1  Bridinajumi
Bridinajumi pievérs uzmanibu bistamibai, kas pastav, stradajot ar izstradajumu. Tiek lietoti $adi signalvardi:

A BisTAMI!
BISTAMI! !
» Pievérs uzmanibu draudo$am briesmam, kas var izraisit smagus miesas bojajumus vai navi.

/| BRIDINAJUMS!
BRIDINAJUMS! !
» Pievers uzmanibu iespéjamam apdraudéjumam, kas var izraisit smagas traumas vai pat navi.

/\ IEVEROT PIESARDZIBU!
UZMANIBU! !
» Norada uz iesp&jami bistamam situacijam, kas var izraisit traumas vai materialos zaudéjumus.

1.2.2 Dokumentacija lietotie simboli
Saja dokumentacija tiek lietoti $adi simboli:

@ Pirms lieto$anas izlasiet instrukciju

Noradijumi par lietoSanu un cita noderiga informacija

@9 | Riciba ar otrreiz parstradajamiem materialiem

:g Neizmetiet elektroiekartas un akumulatorus sadzives atkritumos.
1.23

Attelos lietotie simboli
Attélos tiek lietoti $adi simboli:

A Sie skaitli norada uz attiecigajiem attéliem, kas atrodami §is instrukcijas sakuma.
3

Numeracija attélos atbilst veicamo darbibu secibai un var atskirties no darbibu apraksta teksta.

Poziciju numuri tiek lietoti attéla Parskats un norada uz legendas numuriem sadala lzstradajuma
parskats.

(==
)

@! S simbola uzdevums ir pievérst Tpasu uzmanibu izstradajuma lieto$anas laika.

1.3 Simboli atkariba no izstradajuma

1.3.1 Simboli uz izstradajuma
Uz izstradajuma var tikt lietoti $adi simboli:
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ﬁ
Izstradajums atbalsta bezvadu datu parnesi, kas ir saderiga ar iOS un Android platformam.

Izmantota Hilti litija jonu akumulatoru sérija. Nemiet véra informaciju, kas ieklauta nodala
Nosacijumiem atbilstiga lietoSana.

Li-lon | Litija jonu akumulators

®6 Nekada gadijuma nelietojiet akumulatoru ka triecieninstrumentu.

) Sargajiet akumulatoru no kritieniem. Nelietojiet akumulatoru, ja tas ir bijis paklauts triecienam vai
3_ tam ir radusies cita veida bojajumi.

14 Uz izstradajuma

Lazera informacija

Lazera 2. klase, balstoties uz standartu IEC 60825-1/EN 60825-1:2007, atbilstigi CFR 21 §
1040 (Laser Notice 50).

Neskatities lazera stara.

1.5 Izstradajuma informacija
=™ izstradajumi ir paredzéti profesionaliem lietotajiem, un to darbina$anu, apkopi un tehniska
stavokla uzturéSanu drikst veikt tikai kvalificéts, atbilstigi apmacits personals. Personalam ir jabat labi
informétam par iesp&jamajiem riskiem, kas var rasties darba laika. Izstradajums un ta papildaprikojums var
radit bistamas situacijas, ja to uztic neprofesionalam personalam vai nelieto atbilstigi nosacijumiem.
lekartas tipa apziméjums un sérijas numurs ir noraditi uz identifikacijas datu plaksnites.
» lerakstiet sérijas numuru zemak redzamaja tabula. Izstradajuma dati janorada, vérsSoties masu parstavnie-
ciba vai servisa.
Izstradajuma dati

Rotéjosais lazers | lazera uztvéréjs PR 30-HVSG A12 | PRA 30G
Paaudze 02
Sérijas Nr.

1.6 Atbilstibas deklaracija

Uznemoties pilnu atbildibu, més apliecinam, ka $Seit aprakstitais izstradajums atbilst $adam direktivam un
standartiem: Atbilstibas deklaracijas attéls ir atrodams $is dokumentacijas beigas.

Tehniska dokumentacija ir saglabata Seit:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Drosiba

21 Visparigi noradijumi par drosibu

Izlasiet visus dro$ibas noradijumus un instrukcijas. Seit izklastito dro&ibas noradijumu un instrukciju
neievéroSana var izraisit elektroSoku, ugunsgréku un/vai nopietnas traumas.

Saglabajiet visus droSibas noradijumus un instrukcijas turpmakai lieto$anai. DroSibas noradijumos
lietotais apzZimejums "elektroiekarta" attiecas uz iekartam ar tikla baroSanu (ar baro$anas kabeli) un iekartam
ar baroSanu no akumulatora (bez kabela).

2.2 Visparigi drosibas pasakumi

» Stradajot ar elektroiekartu, esiet piesardzigi, pievérsiet uzmanibu tam, ko jus darat un rikojieties
sapratigi. Ar elektroiekartu nedrikst stradat personas, kas ir nogurusas vai atrodas narkotiku,
alkohola vai medikamentu ietekmé. Mirklis neuzmanibas darba ar elektroiekartu var novest pie
nopietnam traumam.

» Nepadariet neefektivus iekartas droSibas elementus un nenonemiet noradijumu un bridinajuma
zZimes.

» Nelaujiet bérniem atrasties lazera iekartu tuvuma.
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» Jaiekarta tiek uzskrlivéta nepareizi, var rasties lazera starojums, kas parsniedz 2. klases robezvértibas.
Uzdodiet veikt iekartas remontu tikai Hilti servisa darbiniekiem.

» Lazera stariem jaatrodas pietiekama attaluma virs vai zem acu augstuma.

» Nemiet véra apkartéejas vides ietekmi. lekartu nedrikst lietot ugunsnedrosa un spradzienbistama
vide.

» Noradijums saskana ar FCC §15.21: Ja tiek veikti parveidojumi vai modificéSanas pasakumi, ko nav
neparprotami akceptéjis Hilti , lietotaja tiesibas sakt iekartas ekspluataciju var tikt ierobezotas.

» Jaiekarta ir bijusi paklauta kritienam vai citai mehaniskai iedarbibai, pirms lietoSanas parbaudiet
tas darbibas precizitati.

» Ja iekarta no liela aukstuma ir parvietota silta telpa vai otradi, laujiet tai pirms lietoSanas
aklimatizéties.

» Lietojot adapterus un papildaprikojumu, raugieties, lai iekarta butu pievienota un nostiprinata
drosi.

» Lai izvairitos no kladainiem mérijumiem, lazera lodzins vienmeér jatur tirs.

» Neskatoties uz to, ka iekarta ir paredzéta lietoSanai skarbos biivobjekta apstaklos, ar to jaapietas
tikpat raipigi ka ar jebkuru citu optisko un elektrisko aprikojumu (talskati, brilléem, fotoaparatu u.c.).

» Kaut ari iekarta ir izoléta un pasargata pret mitruma iekli$anu, ta pirms ievietoSanas transportée-
Sanas karba janoslauka, lai tas virsmas butu sausas.

» Pirms svarigu meénjumu veikSanas iekarta japarbauda.

» lekartas lietoSanas laika regulari japarbauda tas darbibas precizitate.

» Rupéjieties par labu darba vietas apgaismojumu.

» Sargajiet lazeru no lietus un mitruma.

» lzvairieties no saskares ar kontaktiem.

» Rupigi veiciet iekartas apkopi. Parbaudiet, vai kustigas dalas darbojas bez traucejumiem un
nekeras un vai kada no dalam nav salauzta vai bojata un tadéjadi netrauce iekartas nevainojamu
darbibu. Pirms sakt lietot iekartu, uzdodiet veikt bojato dalu remontu. Daudzi nelaimes gadijumi
notiek tapéc, ka iekartam nav nodroSinata pareiza apkope.

2.3 Pareiza darba vietas ierilko$ana

» NorobezZojiet mérijumu veikSanas vietu. Raugieties, lai iekartas uzstadiSanas laika lazera stars
nebutu paveérsts ne pret citam personam, ne jums.

» Ja jus stradajat pakapusSies uz kapném vai paaugstinajumiem, vienmer ienemiet stabilu pozu.
Rupéejieties par stingru poziciju un vienmeér saglabajiet lidzsvara stavokli.

» Ja mérijumi tiek veikti atstarojoSu objektu vai virsmu tuvuma, caur stiklu vai tamlidzigiem materialiem,
iespéjams kludains mérijumu rezultats.

» Pievérsiet uzmanibu tam, lai iekarta butu uzstadita uz lidzenas un stabilas pamatnes, kas nepielauj
vibraciju.

» Lietojiet iekartu tikai paredzetaja diapazona.

» Lietojiet vienigi tadas ierices, papildaprikojumu, darba instrumentus utt., kas atbilst So noradijumu
prasibam un konkretajam iekartas tipam. Janem véra ari konkrétie darba apstakli un veicamas
operacijas Tpatnibas. lekartu lietoSana citiem mérkiem, neka to ir paredzéjusi razotajfirma, ir bistama un
var izraisit neparedzamas sekas.

» Aizliegts stradat ar mérijumu latam augstsprieguma vadu tuvuma.

24 Elektromagneétiska savietojamiba

Neskatoties uz to, ka iekarta atbilst visstingrakajam spéka eso$o normativo aktu prasibam, Hilti nevar
garantet, ka neradisies zemak aprakstitas situacijas.

* lekartas darbibu var traucét spécigs starojums, kas var izraisit klidainas operacijas.
Sados gadijumos, ka ari tad, ja citu iemeslu dé| rodas Saubas par mérijumu rezultatiem, javeic kontroles
merijumi.

e lekarta var radit traucéjumus citu iekartu (pieméram, lidmasinu navigacijas aprikojuma) darbiba.

2.5 Lazera klasifikacija 2. klases lazera iekartam

lekarta atbilst 2. lazera klasei saskana ar IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007. Sadas iekartas drikst lietot
bez papildu drosibas pasakumiem.
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/\ IEVEROT PIESARDZIBU!

Traumu risks! Lazera staru nedrikst vérst pret cilvekiem.

» Nekada gadijuma neskatieties tieSi lazera stara avota. Ja stars iespid acis, aizveriet tas un pagrieziet
galvu ta, lai ta neatrastos lazera darbibas diapazona.

2.6 Ar akumulatoriem darbinamo iekartu rapiga lietoSana

» Sargajiet akumulatorus no augstas temperatiras, tieSiem saules stariem un uguns. Pastav
eksplozijas risks.

» Akumulatorus nedrikst izjaukt, saspiest, sakarsét virs 80 °C (176 °F) vai sadedzinat. Pretéja gadijuma
iespéjams ugunsgreks, eksplozija vai Kimiskie apdegumi.

» Nepaklaujiet akumulatoru spécigiem mehaniskiem triecieniem un nemetiet to.

» Akumulatori nedrikst nonakt bérnu riciba.

» Nepielaujiet mitruma iekla$anu. Mitruma iekltSana iekarta var izraisit issavienojumu, kas savukart var
klat par céloni apdegumiem vai ugunsgrékam.

» Nepareizi lietojot akumulatoru, no ta var izplust Skidrums. Nepielaujiet ta noklisanu uz adas.
Ja tas tomeér nejausi ir noticis, noskalojiet ar udeni. Ja Skidrums ieklust acis, izskalojiet acis un
nekavejoties versieties pie arsta. No akumulatora izplidusais Skidrums var izraisit adas kairinajumu vai
pat apdegumus.

» Vienmer lietojiet tikai tadus akumulatorus, kas paredzeti attiecigajai iekartai. Akumulatoru aiz-
stasana ar citiem vai izmantoSana mérkiem, kam tie nav paredzéti, var izraisit aizdegSanos un eksploziju.

» Glabajiet akumulatoru péc iespéjas vésa un sausa vieta. Nekad nenovietojiet akumulatoru saule, uz
apkures iericém vai aiz stikla.

» Nepielaujiet, ka akumulators vai ladétajs laika, kameér to neizmanto, nonak saskaré ar papira
skavam, moneéetam, atslegam, naglam, skriivéem vai citiem sikiem metala priekSmetiem, kas
var radit akumulatora vai ladétaja kontaktu issavienojumu. Akumulatora vai ladétaja kontaktu
Issavienojums var izraisit apdegumus vai ugunsgréku.

» Ja akumulatori ir bojati (pieméram, tajos radusas plaisas, tiem ir noluzusas atseviSkas dalas, tie
ir saliekti, ar atlauztiem vai izvilktiem kontaktiem), tos nekada gadijuma nedrikst méginat uzladét
vai lietot.

» Akumulatora uzladei jalieto tikai razotaja ieteiktie ladétaji. Noteikta veida akumulatoriem paredzéts
ladétajs klust ugunsbistams, ja to izmanto ar cita veida akumulatoriem.

» leverojiet ipasos noradijumus par litija jonu akumulatoru transportéSanu, uzglabasanu un ekspluataciju.

» Pirms iekartas nositiSanas nepiecieSams iznemt vai ari izolét akumulatorus. Akumulatoru $kidruma
iztecéSanas gadijuma iekarta var tikt bojata.

» Ja akumulators laika, kad tas netiek lietots, ir jatami sakarsis, tas var liecinat par akumulatora vai iekartas
bojajumu. Novietojiet iekartu ugunsdrosa vieta, kas atrodas pietieckama attaluma no degosiem
materialiem un ir novérojama, un laujiet atdzist.
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3 Apraksts

3.1 Izstradajuma parskats
3.1.1 Rotéjosais lazers PR 30-HVSG A12

Slipuma reZima tausting un LED

Satricindjuma bridinajuma funkcijas tausting

un LED

O]

®

®  Rotacijas atruma tausting

@®  leslégdanas / izsléganas statusa un au-
tomatiskas limenosanas LED

CIOISICICICISICIS)

@

Vadibas panelis un lazera uztvéréjs PRA 30G £

Izvélnes tausting

3.1.3
O]
@  Negativs slipums pa kreisi. Ar PRA 90 uz
leju. Navigacija izvelné.

®

®

Automatiska fmenosana / kontroles rezims

/ markéSanas funkcija
Taustind OK

(@  Léazera stara attalums lidz mark&juma
iedobei

®  Skaluma indikacija

®  Staru diapazonu izslégdanas indikacija

3.2 Nosacijumiem atbilstiga lietoSana

Lazera uztvéréja PRA 30G indikacija [l

CICICICNNC)

@e®

Lazera stars (rotacijas plakne)
Rotéjosa galva

Mérka ierice

Rokturis

Akumulatora atbloké$anas tausting
Litija jonu akumulators

Akumulatora uzlades limena indikacija
Vadibas panelis

Pamatnes plaksne ar 5/8" vitni

leslég$anas / izslégSanas tausting
Kontroles rezZima LED (tikai kopa ar au-
tomatisko vertikala novietojuma iestatisanu)
Akumulatora statusa indikacijas LED

Pozitivs slipums pa labi. Ar PRA 90 uz
augsu. Navigacija izvélné.
leslég$anas / izslégSanas tausting
Norade

Markéjuma iedobe

Detekcijas lodzing

Bateriju statusa indikacija

Precizitates indikacija

Indikacija uztvéréja pozicijai attieciba pret
lazera plaknes augstumu

Aprakstitais izstradajums ir rotéjoSais lazers ar rotéjoSu, redzamu lazera staru, ar kuru var stradat vienatné.
lekarta ir paredzéta horizontalu augstuma atzimju, vertikalu un slipu plaknu, ka ari taisnu lenku noteikSanai,

parnesanai un parbaudi$anai.

68 LatvieSu
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» Lietojiet kopa ar So izstradajumu tikai HiltiB12/2.6 vai B 12-30 litija jonu akumulatoru.
» Lietojiet kopa ar $o izstradajumu tikai Hilti C 412-50 ladétaju.

3.3  Automatiska imenosana

Péc iekartas ieslegSanas notiek automatiska lmenoSana. LED informé par aktualo darbibas statusu. Ir
aktiveta automatiska imeno$ana, un to var atcelt ar taustinu 2. lekartu var uzstadrt tiesi uz gridas, uz stativa
vai nostiprinat pie atbilstigiem turétajiem.

3.4 Automatiska imenosana

Automatiska limenosana lauj, stradajot vienatné, iestatit lazera plakni uz lazera uztvéréju. RotéjoSais lazers
identifice attiecigo novietojumu:

¢ horizontali, kopa ar automatisko stativu PRA 90 un lazera uztvéréju PRA 30G;
e Xass slipums kopa ar lazera uztvéréju PRA 30G.
» vertikali, kopa ar lazera uztvérgju PRA 30G.

3.5 Shpums

SasverSanu var veikt manuali vai automatiski. Lielaka slipuma gadijuma var izmantot slipuma adapteru
PRA 79.

3.6 Kontroles funkcija

Lietojot kopa ar lazera uztvéréju PRA 30G, rotéjoSais lazers parbauda lazera plaknes novietojumu. Ja
novietojumam ir novirze, sistéma veic lazera plaknes virziena korekciju, lai turétu to uztvéréja nulles punkta.
Rotéjosais lazers korigé visas klimes, kas radu$as temperatlras svarstibu, véja vai citu faktoru ietekmé. Ja
optiska sasaiste starp lazera staru un lazera uztvergju ir partraukta ilgak neka divas minutes, sistéma zino
par klami. Kontroles funkciju iespéjams aktivét tikai vertikaliem mérijumiem, un tas tiek veikts izvélné AUTO.

3.7 IzslegSanas automatika

Notiek automatiska izslégSanas, ja imenoSanu nav iespéjams veikt tadél, ka rotéjosais lazers:
* ir novietots parak slipi attieciba pret horizontali (iznemot slipuma rezimu);

* ir mehaniski blokéts;

» vibracijas vai trieciena rezultata izkustinats no nolimenota stavokla;

e ir konstatéjis klami.

Izslég$anas izraisa rotacijas apstadinasanu un visu LED mirgo$anu.

3.8 Satricinajuma bridinajuma funkcija

Jarotéjosais lazers darbibas laika tiek izkustinats no nolimenota stavokla, integréta satricindjuma bridinajuma
funkcija parslédz to bridinajuma reZzima. Satricinajuma bridinajuma funkcija sak darboties tikai otraja minate
péc nolimenota stavokla sasniegSanas. Ja $o 2 minGSu laika tiek nospiests kads vadibas panela taustins,
lidz bridim, kad saks darboties satricinajuma bridindjuma funkcija, atkal bus jagaida divas minates. Kad
rotéjosais lazers atrodas bridinajuma rezima:

¢ visas LED mirgo;

¢ rotéjosas galvas kustiba apstajas;

* lazera stars nodziest.

Satricinajuma bridinajuma funkcijas jutigumu var iestatit ar lazera uztveréja PRA 30G starpniecibu.
Satricindjuma bridinajuma funkciju var atcelt ar taustinu 8, ja pamata virsma ir paklauta vibracijai vai darbs
tiek veikts slipuma rezima.

» Deaktivéjiet satricinajuma bridinajuma funkciju. — Lappuse 76

3.9 GaidiSanas rezims

Darba partraukumos vai citu darbibu laika iesp&jams izmantot rot&josa lazera gaididanas reZimu. Sada
stavokli visi lazera plaknes vai slipuma iestatijumi tiek saglabati. GaidiSanas reZims palidz ietaupit energiju
un paildzinat akumulatora kalpo$anu.

GaidiSanas rezims tiek aktivets / deaktivéets ar lazera uztvereju PRA 30G.
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ﬂ Gaidi$anas rezims ir aktivs ne ilgak ka 4 stundas. Kad $is laiks ir pagajis, sistéma izslédzas.

3.10 Staru diapazonu izslegSana
Atseviskus lazera stara diapazonus ir iespéjams deaktivét, lai:

¢ pasargatu sevi un kolégus no lazera stara ietekmes;
* neietekmeétu citus tuvuma veiktos merijumus.

3.11 Lazera uztverejs / talvadiba

Hilti lazera uztvéréjs digitalas indikacijas veida informé par attalumu starp raidito lazera staru (lazera plakni)
detekcijas laukuma un lazera uztvéréja markéjuma iedobi. Lazera stars ir uztverams ari lielaka attaluma.
PRA 30G ir izmantojams ka lazera uztvéréjs un ka rotéjosa lazera talvadiba.

3.12 lekartas un papildaprikojuma sasaiste pari

lekartas un papildaprikojuma sasaiste pari

Sasaiste pari ir bezvadu savienojuma izveido$ana starp noteiktu papildaprikojuma un iekartu.

Piegades bridi rotéjosais lazers un lazera uztveréjs ir sasaistiti pari. Tadéjadi tiek nodrosinata to netraucéta
darbiba ari tad, ja tuvuma atrodas citas ierices, kas izmanto bezvadu savienojumu.

Citi lazera uztvergji vai automatiskie stativi PRA 90 bez sasaistes pari nav izmantojami.

» Veiciet rotéjosa lazera un lazera uztvéréja sasaisti pari. ~ Lappuse 77

» Veiciet stativa un lazera uztvéréja sasaisti pari. - Lappuse 77

3.13 LED indikacija

Rotéjosais lazers ir aprikots ar LED indikaciju.

Statuss Nozime

Visas LED mirgo lekarta ir bijusi paklauta triecienam, zaudgjusi noli-
menoto stavokli vai radusies cita veida traucéjumi.

Automatiskas limenosanas LED mirgo zala krasa lekarta atrodas limenoSanas faze.

Automatiskas limenoSanas LED konstanti deg zala | lekarta ir noimenota / darbojas pareizi.
krasa

Satricinajuma bridinajuma LED konstanti deg Satricinajuma bridinajuma reZims ir deaktivets.

oranza krasa

Slipuma LED konstanti deg oranza krasa Aktivéts slipuma reZzims.

Kontroles LED mirgo oranza krasa lekarta iestata lazera plakni uz atsauces punktu
(PRA 30G).

Kontroles LED konstanti deg oranza krasa lekarta atrodas kontroles rezima. lestati$ana uz

atsauces punktu (PRA 30G) ir pareiza.

3.14 Litija jonu akumulatora uzlades imena indikacija

Litija jonu akumulatoram ir uzlades limena indikacija.

Statuss Nozime

4 LED deg. Uzlades limenis: no 75 % lidz 100 %
3 LED deg. Uzlades limenis: no 50 % [idz 75 %
2 LED deg. Uzlades limenis: no 25 % lidz 50 %
1 LED deg. Uzlades limenis: no 10 % lidz 25 %
1 LED mirgo. Uzlades limenis: < 10 %

Darba laika akumulatora uzlades limenis ir redzams iekartas vadibas panell.
Kad iekarta nedarbojas, uzlades limeni iespéjams apskatities, 1si nospiezot atblokéSanas taustinu.
Uzlades laika akumulatora indikacija informé par uzlades limeni (skat. 1adétaja lietoSanas instrukciju).
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3.15 Piegades komplektacija

Rotejosais lazers PR 30-HVSG A12, lazera uztvéréjs / talvadiba PRA 30G, 2 baterijas (elementi AA), mérka
plaksne PRA 54, lietoSanas instrukcija.

Citus 8im izstraddjumam izmantojamus sistémas produktus mekléjiet Hilti Store vai timeklvietné:
www.hilti.group

4 Tehniskie parametri

4.1 Rotéjosa lazera tehniskie parametri

PR 30-HVSG A12

Nominalais spriegums 10,8V
Nominala strava 120 mA
Maksimalais relativais gaisa mitrums 80 %
Maksimalais lietoSanas augstums virs atsauces augstuma 2000 m
Uztversanas diapazons (diametrs) ar PRA 30G 2m ...300m
Komunikacijas radiuss (PRA 30G) 200 m
Precizitate uz 10 m (standarta vides apstaklos atbilstigi +1,0 mm
MIL-STD-810G)

Lazera klase 2, redzams
Pashimenosanas diapazons +5°

Darba temperatira -10°C ... 50°C
Uzglabasanas temperatiira -25°C ... 60 °C
Svars (kopa ar akumulatoru B12/2.6 vai B 12-30) 2,5 kg

Kritiena testa augstums (standarta vides apstaklos atbilstigi 1,56m

MIL-STD-810G)
Aizsargklase saskana ar IEC 60529 (neattiecas uz akumulatoru un | IP66
akumulatora nodalijumu)
Vertikalais stars Nepartraukts stars taisna lenki
pret rotacijas plakni

Maksimala starojuma raidiSanas jauda 7,3 dBm
Frekvence 2400 MHz ... 2 483,5 MHz

4.2 Lazera uztvéreja tehniskie parametri

Nominalais spriegums 3V

Nominala strava 150 mA
Maksimalais relativais gaisa mitrums 80 %
Maksimalais lietoSanas augstums virs atsauces augstuma 2000 m
Atstatuma indikacijas diapazons +52 mm
Lazera plaknes indikacijas diapazons +0,5 mm
Detekcijas laukuma garums <120 mm
Korpusa augsSpuses centra raditajs 75 mm
GaidiSanas laiks bez detekcijas pirms automatiskas izslégsanas 15 min
Talvadibas darbibas diapazons (diametrs) PR 30-HVSG A12 2m .. 150 m
Kritiena testa augstums uztvéréeja turetaja PRA 83 (standarta 2m
apkartéjos apstaklos saskana ar MIL-STD-810G)

Darba temperatiira -20°C ... 50°C
Uzglabasanas temperatiira -25°C ... 60 °C
Svars (kopa ar baterijam) 0,25 kg

Aizsargklase saskana ar IEC 60529, iznemot baterijas nodalijumu | IP66
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Maksimala starojuma raidiSanas jauda -0,2 dBm
Frekvence 2400 MHz ... 2 483,5 MHz
5 Rotéjosa lazera vadiba

5.1 Sagatavosanas darbam

levérojiet droSibas noradijumus un bridinajumus, kas atrodami $aja dokumentacija un uz izstradajuma.

5.2 Rot&josa lazera un akumulatora pareiza lieto$ana §

ﬂ Tipa B12 akumulatoram nav paredzéta aizsargklase. Sargajiet akumulatoru no lietus un mitruma.
Saskana ar Hilti noradijumiem akumulatoru drikst lietot tikai kopa ar attiecigo izstradajumu, $aja noloka
ievietojot to bateriju nodaljuma.

1. 1. attéls. Darbs horizontalaja rezima.
2. 2. attéls. Stradajot slipuma reZima, rotéjoSais lazers japace| vadibas panela puse.
3. 3. attéls. Novieto$ana vai transportéSana sasvérta stavokli. Darbs vertikala stavokli.
» Turiet rotgjoso lazeru ta, lai akumulatora nodalijums vai akumulators NEBUTU pavérsts uz augsu un

taja nevarétu iek|ut mitrums.

5.3 Akumulatora ievietoSana / iznemsana B

/\ IEVEROT PIESARDZIBU!
Elektrorisks. Netiri kontakti var izraisit 1ssavienojumu.
» Pirms ievietot akumulatoru, parbaudiet, vai uz akumulatora vai iekartas kontaktiem nav sveskermenu.

/\ IEVEROT PIESARDZIBU!
Traumu risks. Ja akumulators nav ievietots kartigi, tas var nokrist.
» Lai akumulatora nokriSana neapdraudétu jus vai citus cilvekus, parbaudiet, vai tas ir nofikséts kartigi.
1. lebidiet akumulatoru, lidz tas nofikséjas.
» Rotéjosais lazers ir gatavs ieslégSanai.
2. Nospiediet un turiet nospiestu atbloké$anas taustinu.
3. lzvelciet akumulatoru.

5.4 Rotejosa lazera ieslegSana un darbs horizontalaja rezima

Pirms svarigu mérijumu veik§anas parbaudiet rotéjosa lazera precizitati, jo ipasi, ja tas ir bijis paklauts
kritienam vai neparedzétai mehaniskai iedarbibai, ka ari péc ilgstosas ta uzglabasanas.

1. Piemontéjiet rot&joso lazeru pie atbilstiga turétaja.
2. Nospiediet taustinu @).
» Automatiskas limenoSanas LED mirgo zala krasa.

» Lidzko ir sasniegts nolimenots stavoklis, lazera stars iesledzas un sak rotét un automatiskas
limenosanas LED deg konstanti.

Var izmantot pie sienas stiprinamu turétaju vai stativu. UzstadiSanas virsmas slipums nedrikst
parsniegt + 5°.

5.5 Manuala horizontala limeno$ana ar stativu PRA 90

Rotéjosais lazers ir uzmontéts uz automatiska stativa PRA 90.

Lazera uztveréjs PRA 30G, rotéjosais lazers un automatiskais stativs PRA 90 ir sasaistiti paros.
Lazera uztvéréja PRA 30G un automatiska stativa PRA 90 vadibas paneli ir pavérsti viens pret otru un
atrodas tie$a savstarpéjas redzamibas zona.
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1. Nospiediet rotéjosa lazera, lazera uztvéréja PRA 30G un automatiska stativa PRA 90 taustinu @
» lekartas ir gatavas darbam.

2. Lai parvietotu lazera plakni uz augsu, nospiediet lazera uztvérgja PRA 30G taustinu = vai automatiska
stativa PRA 90 navigacijas taustinu "uz augsu".

3. Lai parvietotu lazera plakni uz leju, nospiediet lazera uztvéréja PRA 30G taustinu = vai automatiska
stativa PRA 90 navigacijas taustinu "uz leju".

5.6 Automatiska horizontala imenosana ar stativu PRA 90

Rotéjosais lazers ir uzmontéts uz automatiska stativa PRA 90.

Lazera uztveréjs PRA 30G, rotéjosais lazers un automatiskais stativs PRA 90 ir sasaistiti paros.
Lazera uztvéreja PRA 30G un automatiska stativa PRA 90 vadibas paneli ir pavérsti viens pret otru un
atrodas tie$a savstarpéjas redzamibas zona.

1. Nospiediet rotéjosa lazera, lazera uztvéréja PRA 30G un automatiska stativa PRA 90 taustinu @
» lekartas ir gatavas darbam.
2. Turiet lazera uztvéréja PRA 30G markéjuma iedobi iestatama mérka augstuma. Lazera uztveréjs PRA 30G
jatur nekustigi vai janofiksé.
3. Laisaktu automatisko limenosanu, divreiz noklikskiniet l1azera uztvéréja PRA 30G taustinu = vai izvélieties
funkciju izvélné AUTO.
» Automatiskais stativs PRA 90 parvietojas augSup un lejup, lidz tas ir sasniedzis nepiecie$amo poziciju.
Par to informé atkartots akustiskais signals, kas atskan no lazera uztvéréja.
» Kad ir sasniegta §1 pozicija, rotéjoSais lazers nolimenojas. Par sekmigu 1 procesa pabeigSanu informé
nepartraukts, 5 sekundes ilgs akustiskais signals. Tsu bridi ir redzams simbols [IIE"4E-
» Ja automatiska limenoSana nav noritéjusi veiksmigi, atskan isi akustiskie signali un uz neilgu bridi
paradas simbols [N
4. Parbaudiet indikacija redzamo augstuma iestatijumu.
Nonemiet lazera uztvéréju PRA 30G.
6. Automatiskas imenosSanas priekslaicigai partrauksanai divreiz janoklikSkina lazera uztvéréja PRA 30G
tausting wre.

o

5.7  Manuala vertikala limenosana [

Rotéjosais lazers ir dro$a veida nostiprinats vertikali (pie stativa, sienas turétaja, fasades vai no-
spraudnes adaptera) vai atbalstits uz aizmuguré&jiem rokturiem. Zem lazera galvas ir ieziméts atsauces
punkts (A) (pieméram, ar nospraudnes naglu vai ar krasu uz gridas).

Lazera uztvéerejs PRA 30G un rotéjoSais lazers ir sasaistiti pari.

Lazera uztvéréjs PRA 30G un rotéjosa lazera uztverSanas puse ir pavérsti viens pret otru un atrodas
tieSa savstarpéjas redzamibas zona. Vislabako uztver§anu nodro$ina ta rotéjosa lazera puse, kura tiek
ievietots akumulators.

1. Nospiediet rot&josa lazera taustinu @).
» Rotéjosais lazers nolimenojas un projicé vertikalu staru uz leju.

2. lestatiet rotéjoSo lazeru ta, lai projicétais lazera stars butu precizi pavérsts uz atsauces punktu (A).
Atsauces punkts nav perpendikula sakumpunkts!

3. Lai parvietotu lazera plakni pa labi vai pa kreisi, nospiediet lazera uztvéréja PRA 30G taustinu == vai <.
» Rotejosais lazers sak rotét, kad tiek nospiests kads no abiem navigacijas taustiniem.

5.8 Automatiska vertikala iestatiSana [E]

ﬂ Rotéjosais lazers ir dro$a veida nostiprinats vertikali (pie stativa, sienas turétaja, fasades vai no-
spraudnes adaptera) vai atbalstits uz aizmuguré&jiem rokturiem. Zem lazera galvas ir ieziméts atsauces
punkts (A) (pieméram, ar nospraudnes naglu vai ar krasu uz gridas).
Lazera uztvéréjs PRA 30G un rotéjosais lazers ir sasaistiti pari.
Lazera uztveréjs PRA 30G un rotéjosa lazera uztverSanas puse ir pavérsti viens pret otru un atrodas
tieSa savstarpéjas redzamibas zona. Vislabako uztverSanu nodroSina ta rotéjosa lazera puse, kura tiek
ievietots akumulators.
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1. Nospiediet rotgjosa lazera taustinu @).
» Rotéjosais lazers nolimenojas un projicé vertikalu staru uz leju.
2. lestatiet rotéjoSo lazeru ta, lai projicétais lazera stars bltu precizi pavérsts uz atsauces punktu (A).
Atsauces punkts nav perpendikula sakumpunkts!
3. Turiet lazera uztvéréja PRA 30G markéjuma iedobi pie iestatamas mérka plaknes (B). Lazera uztvéréjs
PRA 30G jatur nekustigi vai janofiksé.
4. Saciet automatisko limenosanu, divreiz noklikskinot lazera uztvéréja PRA 30G taustinu am vai izvéloties
funkciju izvélné AUTO.
» Lazera galva sasveras pa labi un pa kreisi, [idz ir sasniegta nepiecieS$ama pozicija. Par to informé
atkartots akustiskais signals, kas atskan no lazera uztvéréja.
» Kad ir sasniegta &1 pozicija, rotgjosais lazers nolimenojas. Tsu bridi ir redzams simbols [IEYZI
» Ja automatiska limenoSana nav noritéjusi veiksmigi, atskan isi akustiskie signali un uz neilgu bridi
paradas simbols [N.
5. Divreiz noklikskiniet lazera uztvéréja PRA 30G taustinu .
» Automatiskas limenoSanas laika: automatiskas limenoSanas priekslaiciga partraukSana.

5.9 Automatiska vertikala novietojuma iestatiSana

RotéjoSais lazers ir drosa veida nostiprinats vertikali (pie stativa, sienas turétaja, fasades vai no-
spraudnes adaptera) vai atbalstits uz aizmuguréjiem rokturiem. Zem lazera galvas ir ieziméts atsauces
punkts (A) (pieméram, ar nospraudnes naglu vai ar krasu uz gridas).

Lazera uztvéréjs PRA 30G un rotéjosais lazers ir sasaistiti pari.

Lazera uztveréjs PRA 30G un rotéjosa lazera uztverSanas puse ir pavérsti viens pret otru un atrodas
tie$a savstarpéjas redzamibas zona. Vislabako uztver§anu nodrosina ta rotéjosa lazera puse, kura tiek
ievietots akumulators.

1. Nospiediet rotgjosa lazera taustinu @).
» Rotéjosais lazers nolimenojas un projicé vertikalu staru uz leju.

2. lestatiet rotéjoSo lazeru ta, lai projicétais lazera stars bltu precizi pavérsts uz atsauces punktu (A).
Atsauces punkts nav perpendikula sakumpunkts!

3. Turiet lazera uztvéréja PRA 30G markéjuma iedobi pie iestatamas mérka plaknes (B). Lazera uztvéréjs
PRA 30G jatur nekustigi vai janofiksé.

4. Nospiediet PRA 30G taustinu ~, lai atvértu izvélni AUTO. ledarbiniet automatisko novietojuma iestatisanu
ar kontroles funkciju @?°.
» Lazera galva sasveras pa labi un pa kreisi, lidz ir sasniegta nepiecieS$ama pozicija. Par to informé

atkartots akustiskais signals, kas atskan no lazera uztveréja.

» Kad ir sasniegta &T pozicija, rot&josais lazers nolimenojas. Tsu bridi ir redzams simbols [ KVl un
akustiskais signals apklust.

» Rotéjosais lazers parslédzas uz kontroles funkciju. Nelielas nobides, ko izraisa aréja iedarbiba, tiek
izlidzinatas automatiski, un lazera stars tiek turét lazera uztvéréja mark&juma iedobes augstuma.

» Ja automatiska limeno$ana nav noritéjusi veiksmigi, atskan isi akustiskie signali un uz neilgu bridi
paradas simbols [N.
5. Neiznemiet lazera uztvéréju PRA 30G no mérka plaknes, kamér ir aktivéts kontroles rezims.
6. Divreiz noklikskiniet lazera uztvéréja PRA 30G taustinu .
» Automatiskas limeno$anas laika: automatiskas imenosanas priekslaiciga partraukSana.
» Jair aktivéts kontroles reZims: izslédziet kontroles funkciju.

510 Manuala slipuma iestatisana [

Rotéjosais lazers atbilstigi lietoSanas situacijai ir piemontéts vai uzstadits drosa veida.

Lazera uztvéréjs PRA 30G un rotéjosais lazers ir sasaistiti pari.

Lazera uztveréjs PRA 30G un rotéjosa lazera uztverSanas puse ir pavérsti viens pret otru un atrodas
tie$a savstarpéjas redzamibas zona. Vislabako uztver§anu nodrosina ta rotéjosa lazera puse, kura tiek
ievietots akumulators.

1. Novietojiet rotéjoso lazeru uz slipas plaknes augs$éjas vai apaks$éjas malas.
2. Izmantojot mérkéSanas ierici pie iekartas galvas, iestatiet rotéjoSo lazeru paraléli slipuma plaknei.
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3. Nospiediet rot&josa lazera un lazera uztvéraja PRA 30G taustinu @).

» Lidzko ir sasniegts nolimenots stavoklis, lazera stars iesledzas un sak rotét un automatiskas
limenosanas LED deg konstanti.

4. Nospiediet rotgjosa lazera taustinu .

» Konstanti deg rotéjosa lazera slipuma rezima LED.

» Lazera uztvéréja indikacija PRA 30G paradas slipuma rezima simbols.
5. Arlazera uztvéréja taustinu = vai 3= palidzibu sasveriet lazera plakni.

Manualas slipuma iestati$anas gadijuma rotéjosais lazers nolimeno lazera plakni vienu reizi un péc
tam to nofiksé. Nemiet véra, ka Sis rotéjosais lazers neizlidzina lazera plakni, lai novérstu varbatéju
novirzi, ko izraisa apkartéjo apstaklu izmainas un/vai stiprinajuma parvietoSanas. Vibracija,
temperatiras izmainas vai citi faktori, kas var rasties dienas laika, var ietekmét lazera plaknes
novietojumu.

5.11  Slhipuma iestatiSana ar slipuma adapteru PRA 79

Atkariba no lieto$anas situacijas slipuma adapteru PRA 79 var piemontét pie stativa vai sienas turétaja.
lestatitais slipuma adaptera PRA 79 slipuma lenkis ir 0°.

1. Uzmontéjiet rotéjoso lazeru uz slipuma adaptera PRA 79. levérojiet slipuma adaptera PRA 79 lietoSanas
instrukciju. Rotéjosa lazera vadibas panelis ir pavérsts pret jums.

2. Novietojiet rotéjoSo lazeru uz slipas plaknes augs€jas vai apakséjas malas.

3. Nospiediet rot&josa lazera taustinu @).
» Lidzko ir sasniegts nolimenots stavoklis, lazera stars ieslédzas un sak rotét un automatiskas

imenosanas LED deg konstanti.

4. Nospiediet rot&josa lazera taustinu .
» Konstanti deg rotéjosa lazera slipuma rezima LED.

5. Uz slipuma adaptera PRA 79 iestatiet nepiecieSamo slipuma lenki.

Manualas slipuma iestati$anas gadijuma roté&josais lazers nolimeno lazera plakni vienu reizi un péc
tam to nofiksé. Nemiet véra, ka Sis rotéjosais lazers neizlidzina lazera plakni, lai novérstu varbatéju
novirzi, ko izraisa apkartéjo apstaklu izmainas un/vai stiprinajuma parvietoSanas. Vibracija,
temperaturas izmainas vai citi faktori, kas var rasties dienas laika, var ietekmét lazera plaknes
novietojumu.

5.12 Automatiska slipuma iestatiSana

Rotéjosais lazers atbilstigi lietoSanas situacijai ir piemontéts vai uzstadits drosa veida.

Lazera uztveréjs PRA 30G un rotéjosais lazers ir sasaistiti pari.

Lazera uztvéréjs PRA 30G un rotéjosa lazera uztverSanas puse ir pavérsti viens pret otru un atrodas
tie$a savstarpéjas redzamibas zona. Vislabako uztver§anu nodro$ina ta rotéjosa lazera puse, kura tiek
ievietots akumulators.

1. Novietojiet rotéjosSo lazeru uz slipas plaknes aug$éjas vai apak$éjas malas.
2. Nospiediet rot&josa lazera un lazera uztvéréja PRA 30G taustinu @
» Lidzko ir sasniegts nolimenots stavoklis, lazera stars ieslédzas un sak rotét un automatiskas
imenosanas LED deg konstanti.
3. Nospiediet rotéjosa lazera taustinu .
» Konstanti deg rotéjosa lazera slipuma rezima LED.
» Lazera uztvéréja indikacija PRA 30G paradas slipuma rezima simbols.
4. Novietojiet lazera uztvéréja PRA 30G markejuma iedobi pie slipuma plaknes otras malas.
5. Saciet automatisko imenosanu, divreiz noklikSkinot lazera uztvéréja PRA 30G taustinu am vai izvéloties
funkciju izvélné AUTO.
» Rotéjosais lazers automatiski sasver lazera plakni uz X ass, lidz ir sasniegta lazera uztvéréja PRA 30G
markéjuma iedobe. Par to informé atkartots akustiskais signals, kas atskan no lazera uztvéerégja.
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» Kad ir sasniegta atbilstiga pozicija, rotéjosais lazers nolimenojas uz Y ass. Par sekmigu §T procesa
pabeig$anu informé nepartraukts, 5 sekundes ilgs akustiskais signals. Tsu bridi ir redzams simbols
| v

» Ja automatiska limeno$ana nav noritéjusi veiksmigi, atskan Isi akustiskie signali un uz neilgu bridi
paradas simbols .

Automatiskas slipuma iestatiSanas priekslaicigai partraukSanai divreiz janoklikskina lazera uztveréja

PRA 30G tausting .

Ja rotéjosais lazers sak automatisko mekléSanas procesu nepareiza virziena, nospiediet taustinu
am  [ai mainttu virzienu.

5.13 Manuala skenésanas lnijas funkcija

Nospiediet rotgjosa lazera taustinu @).

Novietojiet lazera plakni vajadzigaja pozicija / augstuma. SkenéSanas linijas funkcija ir pieejama gan
vertikalaja un horizontalaja, gan slipuma rezima.

Lai atvértu izvélni, nospiediet PRA 30G taustinu i .

Izvélieties izvélné skenéSanas lnijas funkcijas poziciju ¥ .

Izmantojot linijas platuma iestati$anas apaksSizvélni, iespéjams izvéleties kadu no Eetram skené$anas
linijas platuma pakapém.

Izmantojot simbolus § un ¥, sken&Sanas Iiniju var pabidit pa kreisi vai pa labi. Saja gadijuma lazera
uztvéréjam nav jaatrodas lazera stara zona.

5.14 Automatiska skenésanas hnijas funkcija

Nospiediet rotéjosa lazera taustinu @

Novietojiet lazera plakni vajadzigaja pozicija / augstuma. SkenéSanas linijas funkcija ir pieejama gan
vertikalaja un horizontalaja, gan slipuma rezima.

Nospiediet PRA 30G taustinu ~, lai atvértu izvélni AUTO.

ledarbiniet automatisko skené$anas linijas funkciju & .

Novietojiet lazera uztvéréju vajadzigaja pozicija. Rot&josais lazers automatiski koncentré staru uz
saisinatas linijas lazera uztveréja zona.

SkenéSanas linijas platumu var iestatit PRA 30G izvélné. Jo Sauraka ir skenéSanas linija, jo spilgtak
ta ir redzama.

Izmantojot sken&$anas linijas poziciju izvélng, ar simboliem § un 7 [niju var pabidit pa labi vai pa kreisi.
Saja gadijuma lazera uztvéréjam vairs nav jaatrodas lazera stara zona.

5.15 Satricinajuma bridinajuma funkcijas deaktivesana

1. Nospiediet rotgjosa lazera taustinu @).
2. Nospiediet taustinu & .
» Ja satricindjuma bridinajuma funkcijas deaktivéSanas LED deg konstanti, tas nozimé, ka §i funkcija
nedarbojas.
ﬂ Lai atgrieztos standarta rezZima, izsleédziet rotéjoSo lazeru un péc tam ieslédziet to vélreiz.
6 Lazera uztvereja vadiba
6.1 Bateriju ievieto$ana lazera uztvéréja Il
» levietojiet lazera uztveéréja baterijas.
ﬂ Lietojiet tikai tadas baterijas, kas ir razotas saskana ar starptautiskajiem standartiem.
76
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Rotéjosa lazera un lazera uztveréeja PRA 30G sasaiste pari

1. Novietojiet abas iekartas apm. 0,5 m atstatuma. Vienlaikus nospiediet un vismaz 3 sekundes turiet
nospiestus abu iekartu taustinus @).

>

>

>

To, ka sasaiste pari ir notikusi veiksmigi, apstiprina visu rotéjosa lazera LED mirgoSana un lazera
uztvéréja PRA 30G akustiskais signals. Lazera uztvérgjs uz Tsu bridi parada simbolus un
@,

lekartas ir sasaistitas pari.

Rotéjosais lazers un lazera uztveréjs ieslédzas.

2. leslédziet iekartas vélreiz.

6.3

Stativa PRA 90 un lazera uztvéréja PRA 30G sasaiste pari

1. Novietojiet abas iekartas apm. 0,5 m atstatuma. Vienlaikus nospiediet un vismaz 3 sekundes turiet
nospiestus abu iekartu taustinus @).

>

>

>

To, ka sasaiste pari ir notikusi veiksmigi, apstiprina visu automatiska stativa PRA 90 LED mirgo$ana
un lazera uztvéréja PRA 30G akustiskais signals. Lazera uztvéréja indikacija uz isu bridi paradas
simboli un nes,

lekartas ir sasaistitas pari.

Automatiskais stativs un lazera uztveréjs ieslédzas.

2. lesledziet iekartas vélreiz.

>

6.4

S

Lazera uztvéréja indikacija ir redzams rotéjoSais lazers un automatiskais stativs.

Lazera stara uztversana ar lazera uztvéréju

Nospiediet lazera uztvérgja taustinu @).
Turiet lazera uztvéréju ar detekcijas lodzinu tiesi rotéjosa lazera stara plakné.
LimenoSanas laika turiet lazera uztvéréju mierigi un raugieties, lai batu nodroSinata redzamiba starp

lazera uztvéréju un rotéjoso lazeru.

>
>

>

6.5

Par lazera stara uztverSanu zino optiska un akustiska indikacija.
Lazera uztveréjs parada attalumu lidz rotéjoSajam lazeram.
Lazera uztvéréju var lietot attaluma (radiusa) noteikSanai lidz 300 m.

lzvélnes opciju skaidrojums

* Lai atvértu izvéIni, nospiediet taustinu £ .
* Lai parvietotos pa izvélni, lietojiet taustinus <= un =-.
*  Izvélétais simbols ir redzams uz melna fona. Piemérs:

*  Aktivais iestatijums ir redzams melna ramiti. Piemérs: [« |

* Lai apstiprinatu izvéli, nospiediet taustinu ex.

Galvena izvélne

v

Markesanas funkcija

S

W

Rotacijas atrums

Rotéjosa lazera iestatijumi

Lazera uztveréja iestatijumi

Informacija

¢ [=][=)[®

Atpakal. Neveicot izmainas, jus atgriezaties augstaka izvélnes iment vai atstajat izvélni.

Markésanas funkcijas izvélne

v

Linijas platuma iestati$8anas izvélne (indikacija ir redzams iestatitais linijas platums)

DN e
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(V Linijas pabidiSana pa kreisi
V) Linijas pabidiSana pa labi
Linijas platuma iestatiSanas apaksizvélne
\v4 Plata
v Vidéja
v Saura
..r. Punkts

Rotacijas atruma izvélne

300 | 300 apgriezieni minaté
RPM

600 | 600 apgriezieni minaté
RPM

1200 | 1200 apgriezieni minaté
RPH

Rotéjosa lazera iestatijumu izvélne

Gaidisanas rezZims

D Satricinajuma bridinajums

P21 Staru diapazonu izslegSana

Satricinajuma bridinajuma apaksizvélne

o) Pakape 1, liels jutigums
—

o) Pakape 2, vidéjs jutigums
—

D Pakape 3, neliels jutigums
A

GaidiSanas reZima apaksizvélne

C}z GaidiSanas rezims ieslégts
T
R0R Gaidi$anas rezims izslégts

Staru diapazonu izslegSanas apaksizvélne

g Piemérs: aktivéets staru diapazons augsa pa kreisi
=]

Piemérs: deaktivéets staru diapazons augsa pa kreisi
4

Citu staru diapazonu aktivéSana un deaktivé$ana notiek lidziga veida..

Lazera uztveéreja iestatijumu izvelne

< Skalums

Precizitate

N
i+
ELA

. NN Am



Skaluma apaksizvélne

Akustiskais signals izslegts
‘OFF

< Skaluma limenis 1

Skaluma imenis 2
) ’

‘))) Skaluma limenis 3

Precizitates apaksizvélne

T 1 mm

Aamm

72 2 mm

Amm

v e 5mm

Amm

2510 10 mm

Aamm

ves | 25 Mm
m

Informacijas izvelne

i Programmatdras versija

E.' Servisa termini
N

mm | QR kods

lzvelne AUTO
Lai atvertu izvéini AUTO, vienu reizi nospiediet taustinu .

Automatiska novietojuma iestatiSana

Automatiska skenéSanas linijas funkcija

a
E,l_mm Automatiska novietojuma iestati$ana ar kontroles funkciju.

6.6 Lazera uztvérgjs ar turétaju PRA 83 [

Slipi no augSpuses ievietojiet lazera uztvéréju PRA 83 gumijas apvalka.

Péc tam iespiediet l1azera uztveréju gumijas apvalka, lidz tas pilniba aptver lazera uztvereju.

Pievienojiet gumijas apvalku pie magnétiska satver$anas elementa.

Nospiediet taustinu @).

Atveriet satverSanas elementa grozamo rokturi.

Piestipriniet uztvergja turétaju pie PRA 83 teleskopiska kata vai imeno$anas stiena un nofikséjiet to,
pagriezot grozamo rokturi.

» Lazera uztvergjs ir gatavs mérijuma veikSanai.

I

6.7 Lazera uztvéréjs ar turétaju PRA 80 [B

Atveriet PRA 80 aizslégu un ievietojiet 1azera uztveréju.

Aizveriet PRA 80 aizslégu.

Nospiediet taustinu (@)

Atveriet satverSanas elementa grozamo rokturi.

Piestipriniet uztvérgja turétaju PRA 80 pie teleskopiska kata vai lmeno$anas stiena un nofikséjiet to,
pagriezot grozamo rokturi.

» Lazera uztvergjs ir gatavs mérijuma veikSanai.

LTV e
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6.8 Lazera uztvérgjs ar turétaju PRA 81 [B

Atveriet PRA 81 aizslégu un ievietojiet 1azera uztvergju.

Aizveriet PRA 81 aizslégu.

Nospiediet taustinu (©).

Turiet lazera uztvéréju ar detekcijas lodzinu tiesi rotéjosa lazera stara plakné.
Novietojiet lazera uztveréju ta, lai attaluma indikacijas radijums batu 0.
Izmériet nepiecieSamo attalumu ar mérlentes palidzibu.

LB N

~

Apkope un uzturésana

74 Apkope un uzturésana

/&, BRIDINAJUMS!
Traumu risks ievietota akumulatora gadijuma !
» Pirms jebkadiem apkopes un tehniska stavokla uzturéSanas darbiem vienmér iznemiet akumulatoru!

lekartas apkope

¢ Uzmanigi janotira pielipusie netirumi.

» Korpusa tiriSanai jalieto tikai nedaudz samitrinata dranina. Nedrikst lietot silikonu saturoSus kop$anas
lidzeklus, kas var sabojat plastmasas dalas.

Litija jonu akumulatoru apkope

* Raugieties, lai akumulators ir tirs un nebatu savartits ar ellu un smérvielam.

* Korpusa tiriSanai jalieto tikai nedaudz samitrinata dranina. Nedrikst lietot silikonu saturoSus kop$anas
lidzeklus, kas var sabojat plastmasas dalas.

* Nepielaujiet mitruma iekluSanu.

Uzturésana

* Regulari parbaudiet visas redzamas dalas, lai parliecinatos, ka tas nav bojatas un funkcioné nevainojami.

* Bojajumu un/vai funkciju traucéjumu gadijuma ar akumulatoru darbinamo iekartu nedrikst lietot. Ta
nekaveéjoties janodod Hilti, lai veiktu remontu.

* Péc apkopes un remonta darbiem piemontgjiet visas aizsargierices atpakal vieta un parbaudiet, vai tas
darbojas.

Lazera stara lodzina tiriSana

» Nopdutiet puteklus no lazera stara lodzina.

» Nepieskarieties lazera stara lodzinam ar pirkstiem.

Parak raupj$ tiriSanas materials var saskrapét stiklu un tadéjadi izraisit iekartas precizitates
samazinasanos. Drikst izmantot tikai tiru spirtu vai Gdeni, jo citi Skidrumi var izraisit plastmasas
dalu bojajumus.

Zavéjot aprikojumu, ievérojiet temperatiras robezvértibas.

7.2 Hilti mériericu serviss

Hilti mériericu servisa tiks veikta parbaude un novirzu gadijuma atjaunota un vélreiz parbaudita iekartas

specifikacijas atbilstiba. Specifikacijas atbilstiba parbaudes veikSanas bridi tiks apstiprinata ar servisa

sertifikatu. leteicams:

* Atbilstigs parbauzu intervals jaizvélas atkariba no lietoSanas intensitates.

e Jaiekarta ir bijusi paklauta arkartéjai slodzei, pirms svarigu darbu veik8anas vai vismaz vienreiz gada
nododiet to Hilti mérieriéu servisa parbaudes veik$anai.

Hilti mérieriCu servisa veikta parbaude neatbrivo iekartas lietotaju no pienakuma parbaudit iekartu gan pirms

lietoSanas, gan tas laika.

7.3 Merijumu precizitates parbaude

Lai nodros$inatu tehnisko specifikaciju ievero$anu, iekarta regulari japarbauda (vismaz pirms katra lielaka /
nozimigaka mérijuma).

Ja iekarta ir kritusi no lielaka augstuma, japarbauda tas funkcijas. Var uzskatit, ka iekarta darbojas
nevainojami, ja ir izpilditi $adi nosacijumi:

v NN Am
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* nav parsniegts tehniskaja specifikacija noraditais kritiena augstums;

* arl pirms kritiena iekarta ir darbojusies nevainojami.

e kritiena rezultata iekartai nav radusies mehaniski bojajumi (pieméram, pentaprizmas salti$ana).
e lekarta darbibas laika generé rotéjosu lazera staru.

7.4 Horizontalas galvenas ass un perpendikularas ass parbaude [

1. Uzstadiet stativu apm. 20 m atstatuma no sienas un izlidziniet stativa galvas horizontalo novietojumu ar
imenraza palidzibu.

2. Uzstadiet iekartu uz stativa un iestatiet iekartas galvu pret sienu, izmantojot mérkéSanas iedobi.

3. Attéls a. Ar uztvéréja palidzibu nofikséjiet un atziméjiet uz sienas vienu punktu (punkts 1).

4. Pagrieziet iekartu ap tas asi pulkstena raditaja kustibas virziena par 90°. Ta rezultata nedrikst mainities
iekartas augstums.

5. Attels b. Ar lazera uztvéréja palidzibu nofikséjiet un atziméjiet uz sienas otru punktu (punkts 2).

6. Attéli c un d. Atkartojiet abas iepriek$ aprakstitas darbibas vél divas reizes un ar uztvéréja palidzibu
nofikséjiet un atzimeéjiet uz sienas punktu 3 un punktu 4.

Ja iestatiSana ir veikta pietiekami precizi, vertikalajai nobidei starp abiem atzimétajiem punktiem 1
un 3 (galvenajai asij) vai punktiem 2 un 4 (perpendikularajai asij) jabut < 2 mm (pie atstatuma 20
m). Ja nobide ir lielaka, nosutiet iekartu Hilti servisam, lai veiktu kalibré$anu.

7.5  Vertikalas ass parbaude

Vertikali uzstadiet iekartu uz maksimali lldzenas virsmas apm. 1 lidz 10 m atstatuma no sienas.

lestatiet rokturus paraléli sienai.

leslédziet iekartu un atziméjiet uz gridas atsauces punktu (R).

Ar uztvéréja palidzibu atzZiméjiet punktu (A) sienas apakséja mala.

Ar uztvéréja palidzibu apm. 10 m augstuma atziméjiet punktu (B).

Pagrieziet iekartu par 180° un iestatiet to attieciba pret uz gridas atziméto atsauces punktu (R) un sienas

apak$mala atziméto punktu (A). Saja nolika jas varat izmantot automatisko imenoanu.

Veiciet vertikalas lazera plaknes automatisko iestati$anu. - Lappuse 73

8. Ar uztvéréja palidzibu apm. 10 m augstuma atziméjiet punktu (C).

» Ja iestatiS8ana ir veikta pietiekami precizi, horizontalajam atstatumam starp abiem atzimétajiem
punktiem (B) un (C) jablat < 2 mm (pie attaluma 10 m). Ja nobide ir lielaka, nosutiet iekartu Hilti
servisam, lai veiktu kalibréSanu.

IRl S

N

8 Transportésana un uzglabasana

8.1 TransportéSana un uzglabasana
Ar akumulatoru darbinamu iekartu un akumulatoru transportésana

/\ IEVEROT PIESARDZIBU!
Nekontroléta iedarbosSanas transportésanas laika !
» Pirms iekartu transporté$anas vienmér iznemiet no tam akumulatorus!

» Iznemiet akumulatoru / akumulatorus.

» Nekada gadijuma netransportéjiet akumulatorus nenostiprinata veida, sabértus kaudzé. TransportéSanas
laika akumulatori jasarga no triecieniem un vibracijas, ka ari jaizolé no jebkadiem materialiem, kam
piemit elektriska vaditspéja, un citiem akumulatoriem, lai nepielautu to nonak$anu saskaré ar citu
bateriju kontaktiem un Issavienojuma rasanos. leverojiet vietéjos noteikumus par akumulatoru
transportésanu.

» Akumulatorus nedrikst sutit pa pastu. Ja vélaties nosutit nebojatus akumulatorus, vérsieties satijumu
piegades uznémuma.

» Pirms katras lietoSanas, ka ari péc ilgakas transportéSanas parbaudiet, vai izstradajums un akumulatori
nav bojati.

Ar akumulatoru darbinamu iekartu un akumulatoru uzglabasana

Neparedzami bojajumi bojatu vai izpliduSu akumulatoru dél !
» Pirms iekartu novietoSanas glabasana vienmér iznemiet no tam akumulatorus!

LTV e
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» Glabajiet izstradajumu un akumulatorus vésa un sausa vieta. levérojiet temperatiras robezvértibas, kas
noraditas tehnisko parametru sadala.

» Neglabdjiet akumulatorus uz ladétaja. Péc uzlades procesa vienmer nonemiet akumulatoru no ladétaja.

» Nekad neglabajiet akumulatorus saulé, uz siltuma avotiem vai aiz stikla.

» Glabajiet izstradajumu un akumulatorus ta, lai tiem nevarétu pieklat bérni un nepiedero$as personas.

» Pirms katras lieto$anas, ka ari péc ilgakas uzglabasanas parbaudiet, vai izstradajums un akumulatori nav

bojati.

9 Traucéjumu novérsana

spekiem, ludzu, mekl€jiet palidzibu musu Hilti servisa.

Traucéjums

lespéjamais iemesls

Risinajums

lekarta nedarbojas.

Akumulators nav pilniba iebidits.

>

Nofikséjiet akumulatoru ar
sadzirdamu klikski.

Akumulators ir izladgjies.

Nomainiet akumulatoru un
uzladéjiet tukSo akumulatoru.

lekarta radusies klime.

Izslédziet un vélreiz ieslédziet
iekartu. Ja klame saglabajas,
vérsieties Hilti servisa.

Akumulators izladéjas atrak
neka parasti.

Loti zema apkartéja temperatura.

Pamazam sasildiet akumulatoru
lidz istabas temperatarai.

Akumulators nenofikséjas ar
sadzirdamu klikski.

Netiri akumulatora fiksacijas izcilni.

Notiriet fiksacijas mélites un
nofikséjiet akumulatoru no
jauna.

lekarta vai akumulators spé-
cigi sakarst.

Elektrisks defekts.

Nekavéjoties izsledziet iekartu,
iznemiet akumulatoru no
iekartas, verojiet to, laujiet
tam atdzist un vérsieties Hilti
servisa.

O

Nopietna klime. Mirgo visas
rotéjosa lazera LED.

Nopietna klime. Pazinojumu vien-
mér papildina atbilstigs simbols.

Turpinat darbu nav iespé&jams.
Izslédziet un vélreiz ieslédziet
visas iekartas.

A

Bridinajums

Bridinajumu vienmér papildina at-
bilstigs simbols.

Noradi par risingjumu ietver
konkrétais simbols.

(ol

Sasaiste pari neizdevas.

Rotéjosa lazera un lazera uztveréja
sasaiste pari nav iespéjama.

Precizi ievérojiet noradijumus
par iekartu sasaisti pari.

Veiciet rotéjosa lazera un
lazera uztveréja sasaisti pari.
— Lappuse 77

Moel

Sasaiste pari neizdevas.

Stativa un lazera uztvéréja sasaiste
part nav iesp&jama.

v

Precizi ievérojiet noradijumus
par iekartu sasaisti pari.

Veiciet stativa un lazera uztve-
réja sasaisti pari. - Lappuse 77
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Satricinajuma bridinajums

Traucéjums lespéjamais iemesls Risinajums
Aktivéta satricinajuma bridinajuma | » NodroSiniet, lai rotéjoSais lazers
//- funkcija. bitu novietots stabili un nebatu
@ paklauts vibracijai.
_j} » Mainiet satricindgjuma bri-

dinajuma funkcijas jutigumu.

» Deaktivéjiet satricinajuma
bridinajuma  funkciju.
- Lappuse 76

O

Lazera novietojuma
bridindjums

Lazers ir novietots parak slhipi, Tme-
nosana nav iespéjama.

» Novietojiet l1azeru péc iespéjas
taisna pozicija.

» leslédziet rotéjoSo lazeru.
— Lappuse 72

(a

Slipuma bridinajums

Lazera uztvéréjs atrodas arpus au-
tomatiski iestatama slipuma diapa-
zona.

» Veiciet lazera plaknes slipuma
iestatiSanu ar slipuma adapteru
PRA 79. - Lappuse 75

S22

Kontroles rezima bridinajums

Kontroles funkcijas darbiba nav
iespéjama vai ir partraukta.

» Parbaudiet rotéjosa lazera un
lazera uztvéréja novietojumu un,
ja nepiecieSams, iestatiet to no
jauna.

» Atbrivojiet lazera plakni no
Skersliem.

» Péc tam iesledziet kontroles
funkciju no jauna.

» Lietojiet automatisko vertikala
novietojuma iestatiSanu ar kon-
troles funkciju. — Lappuse 74

[OLAL

Augstuma reguléSanas bri-
dinajums

Automatiska augstuma regulé$ana
nav iespéjama.

» Stativs nav sasaistits pari.
NodroSiniet stativa, rotéjosa
lazera un lazera uztveréja
sasaisti part.

» leslédziet stativu.

» leslédziet rotéjoso lazeru.

(%

Zems rotéjosa lazera akumu-
latora uzlades limenis.

Zems rotéjosa lazera akumulatora
uzlades lImenis.

» Uzladéjiet akumulatoru.

Zems lazera uztvéréja akumu-
latora uzlades limenis.

Zems lazera uztvéréja akumulatora
uzlades limenis.

» Uzladéjiet akumulatoru.
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Traucejums lespéjamais iemesls Risinajums

Zems stativa akumulatora uzlades | » Uzladégjiet akumulatoru.

/T\D limenis.

Zems stativa akumulatora
uzlades limenis.

lekarta atrodas gaidiSanas reZima. | » Aktivéjiet / deaktivéjiet gaidisa-
zzZ nas rezimu.

()

Aktivéts gaidiSanas rezims.

10 RoHS (direktiva par bistamo vielu izmantosanas ierobezosanu)

Lai apskatitu bistamo vielu tabulu, izmantojiet $adu saiti: gr.hilti.com/r7677226.
Saiti uz RoHS tabulu jis QR koda veida atradisiet $is dokumentacijas beigas.

11 Nokalpojuso iekartu utilizacija

/&, BRIDINAJUMS!

Traumu risks neatbilstigas utilizacijas gadijuma! Veselibas apdraudéjums, izplUstot kaitigdm gazém un

Skidrumiem.

» Bojatus akumulatorus nav atlauts nosutit!

» Lai nepielautu Tssavienojumus, nosedziet piesléguma kontaktus ar materialu, kam nepiemit elektriska
vaditspéja.

» Utilizgjiet akumulatorus ta, lai tiem nevarétu pieklat bérni.

» Nododiet akumulatoru utilizacijai jus apkalpojo$aja Hilti Store vai vérsieties pie kompetenta atkritumu
apsaimnieko$anas uznémuma.

& Hilti izstradajumu izgatavo$ana tiek izmantoti galvenokart otrreiz parstradajami materiali. Priek&nosaci-
jums otrreizéjai parstradei ir atbilsto$a materialu SkiroSana. Daudzas valstis Hilti pienem nolietotas iekartas
otrreiz&jai parstradei. Lai sanemtu vairak informacijas, vérsieties Hilti servisa vai pie sava pardosanas kon-
sultanta.

i » Neizmetiet elektroiekartas, elektroniskas ierices un akumulatorus sadzives atkritumos!

12 RazZotaja garantija

» Arjautajumiem par garantijas nosacijumiem, ludzu, vérsieties pie vietéja Hilti partnera.

Originali naudojimo instrukcija

1 Informacija apie naudojimo instrukcija

1.1 Apie Sig naudojimo instrukcija

* Prie$ pradédami eksploatuoti, perskaitykite Sig naudojimo instrukcijg. Tai yra saugaus darbo ir patikimo
naudojimo salyga.

¢ Laikykités saugos ir jspéjamujy nurodymy, pateikty Sioje naudojimo instrukcijoje ir ant prietaiso.

« Sig naudojimo instrukcijg visada laikykite kartu su prietaisu ir prietaisg kitiems asmenims perduokite tik
kartu su $ia naudojimo instrukcija.
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1.2 Zenkly paai$kinimas
1.2.1  |spéjantieji nurodymai

|spéjantieji nurodymai jspéja apie pavojus, gresiancius eksploatuojant prietaisa. Naudojami tokie signaliniai
Zodziai:

PAVOJUS !
» Sis Zodis vartojamas norint jspéti apie tiesiogiai gresiantj pavojy, kurio pasekmeés yra sunkis kino
suzalojimai arba Zzdtis.

A |SPEJIMAS
ISPEJIMAS !

» Sis Zodis vartojamas norint jspéti apie galimai gresiantj pavojy, kurio pasekmés gali bati sunkis kiino
suzalojimai arba Zzdtis.

/\ ATSARGIAI

ATSARGIAI !

» Sis Zodis vartojamas potencialiai pavojingai situacijai Zyméti, kai yra kiino suzalojimo arba materialiniy
nuostoliy grésme.

1.2.2 Instrukcijoje naudojami simboliai
Sioje instrukcijoje naudojami tokie simboliai:

@ Prie$ naudojant, perskaityti instrukcija

ﬂ Naudojimo nurodymai ir kita naudinga informacija

Q‘:“::? Rodo, kad juo pazenklintg medziaga galima perdirbti

:g: Elektriniy prietaisy ir akumuliatoriy nemesti j buitinius Siukslynus

1.2.3 lliustracijose naudojami simboliai
lliustracijose naudojami Sie simboliai:

E Sie skaitmenys nurodo atitinkama iliustracijg $ios instrukcijos pradzioje

Numeravimas nurodo darbiniy veiksmy eiliSkuma paveikslélyje ir gali skirtis nuo tekste pateikto
darbiniy veiksmy numeravimo

G Pozicijy numeriai naudojami paveikslélyje Apzvalga - jie nurodo skyrelyje Prietaiso vaizdas
7 | esanciy paaiskinimy numerius

@! Siuo zenklu siekiama atkreipti ypatinga démesj j naudojimasi Siuo prietaisu.

13 Specifiniai prietaiso simboliai
1.3.1 Simboliai ant prietaiso
Ant prietaiso gali bati naudojami Sie simboliai:

N
Prietaisas palaiko belaidj duomeny perdavima, suderinama su ,,iOS“ ir ,,Android* platformomis.

Naudotas Hilti serijos li¢io jony akumuliatorius. Atkreipkite démesj j duomenis skyriuje

Naudojimas pagal paskirtj.

Li-lon | LiCio jony akumuliatorius

®6 Niekada nenaudokite akumuliatoriaus kaip smaginio jrankio.
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4 Saugokite, kad akumuliatorius nenukristy. Nenaudokite akumuliatoriaus, kuris buvo sutrenktas
3_ arba kaip nors kitaip pazeistas.

1.4 Ant prietaiso
Informacija apie lazerj

N 2 Lazerio klase pagal normas IEC60825-1/EN60825-1:2007 ir atitinkamai CFR 21 § 1040
e | (Laser Notice 50).
Nezidréti j spindul;.

1.5 Informacija apie prietaisa

=T gaminiai yra skirti profesionalams, todél juos naudoti, technigkai prizitréti ir remontuoti leidziama
tik jgaliotam instruktuotam personalui. Sis personalas turi bati supaZindintas su visais galimais pavojais.
Neapmokyto personalo, netinkamai arba ne pagal paskirtji naudojamas prietaisas ir jo reikmenys gali kelti
pavojy.
Tipas ir serijos numeris yra nurodyti firminéje duomeny lenteléje.
» Serijos numerj perkelkite j toliau nurodyta lentele. Kreipdamiesi su prietaisu susijusiais klausimais j misy
atstovybe ar techninés priezitiros centra, visada nurodykite Siuos prietaiso duomenis.
Prietaiso duomenys

Rotacinis lazerinis nivelyras | Lazerio imtuvas PR 30-HVSG A12 | PRA 30G
Karta 02
Serijos Nr.

1.6 Atitikties deklaracija

Priimdami visa atsakomybe pareiSkiame, kad &ia yra apraSytas gaminys atitinka galiojancias direktyvas ir
normas. Atitikties deklaracijos kopija rasite Sios instrukcijos gale.

Techniné dokumentacija saugoma ¢ia:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Sauga

2.1 Pagrindiné informacija apie saugy darba

Perskaitykite visus saugos nurodymus ir instrukcijas. Siy saugos nurodymy ir instrukcijy nesilaikymas
gali tapti elektros smagio, gaisro ir / arba sunkiy suzalojimy priezastimi.

ISsaugokite visus saugos nurodymus ir instrukcijas, kad galétuméte j juos pazvelgti ateityje. Saugos
nurodymuose vartojama sgvoka ,.elektrinis jrankis“ apibréziami ir i$ elektros tinklo maitinami elektriniai jrankiai
(turintys maitinimo kabelj), ir i§ akumuliatoriy baterijos maitinami elektriniai jrankiai (be maitinimo kabelio).

2.2 Bendrosios saugos priemonés

» Dirbdami su elektriniu jrankiu, bikite atidis, sutelkite démesj j darbg ir vadovaukités sveika
nuovoka. Elektrinio jrankio nenaudokite, jeigu esate pavarge arba apsvaige nuo narkotiniy
medziagy, alkoholio ar vaisty. Neatidumo akimirka dirbant su elektriniu jrankiu gali tapti rimty
suzalojimy priezastimi.

» Neatjunkite jokiy apsauginiy jtaisy, nenuimkite lenteliy su nurodymais ir jspéjimo Zenklais.

» Lazerinius prietaisus laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje.

» Prietaisg netinkamai atidarius, yra pavojus nukentéti nuo lazerinio spinduliavimo, kurio lygis virsija leisting
2 klasei. Prietaisa remontuoti patikékite tik Hilti techninés priezilros centrui.

» Lazerio spinduliai turi bti gerokai auk$c¢iau arba zemiau akiy lygio.

» |vertinkite aplinkos jtaka. Nenaudokite prietaiso ten, kur yra gaisro ar sprogimo pavojus.

» Nurodymas pagal FCC §15.21: Pakeitimai ir modifikacijos, kuriems Hilti nedavé aiSkaus atskiro leidimo,
gali apriboti naudotojo teise prietaisg pradéti eksploatuoti.

» Prietaisui nukritus ar patyrus bet kokij kita mechaninj poveikj, patikrinkite prietaiso tiksluma.

» Jei prietaisas i$ Saltos aplinkos perneSamas j Siltesne arba atvirksciai, prieS naudodami palaukite,
kol jo temperatiira susivienodins su aplinkos temperatira.

» Prietaisag naudodami su adapteriais ir reikmenimis, uztikrinkite, kad jis buty gerai pritvirtintas.
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» Kad iSvengtuméte klaidingy matavimu, kontroliuokite, kad lazerio spindulio i$éjimo langeliai visada
baty Svaris.

» Nors prietaisas yra pritaikytas naudoti statyby aikstelése, juo, kaip ir kitais optiniais bei elektriniais
prietaisais (ziuronais, akiniais, fotoaparatais), reikia naudotis atsargiai.

» Nors prietaisas yra apsaugotas nuo drégmés, prieS dédami j transportavimo konteineri, ji gerai
nusausinkite.

» Pries$ vykdydami svarbius matavimus, prietaisa tikrinkite.

» Prietaisg naudodami, kelis kartus tikrinkite jo tiksluma.

» Uztikrinkite, kad darbo zona biity gerai apSviesta.

» Lazerinj nivelyra saugokite nuo lietaus ir drégmeés.

» Nelieskite kontaktu.

» Prietaisa rupestingai prizitrékite. Tikrinkite, ar besisukancios prietaiso dalys tinkamai veikia
ir niekur neklitiva, ar néra sultzusiy ir pazeisty daliu, kurios bloginty prietaiso veikima. Pries
naudojima pazeistos prietaiso dalys turi buti suremontuotos. Blogai priziarimi prietaisai yra daugelio
nelaimingy atsitikimy priezastis.

23 Tinkamas darbo viety jrengimas

» Apsaugokite vieta, kurioje vykdote matavimus. Uztikrinkite, kad, lazerj pastatydami, jo spindulio
nenukreipsite j kitus asmenis ar save.

» Jei dirbate stovédami ant kopéciu, venkite nejprastos kiino padéties. Visuomet dirbkite stovédami
ant stabilaus pagrindo ir nepraraskite pusiausvyros.

» Matuojant greta atspindingiy objekty ar pavirSiy, per lango stikla ar panaSias medziagas, matavimo
rezultatai gali bati iSkreipti.

» Atkreipkite démesi j tai, kad prietaisas buty pastatytas ant ploks¢io ir stabilaus (nevibruojanéio!)
pagrindo.

» Prietaisa naudokite tik esant nurodytoms eksploatavimo salygoms.

» Prietaisa, reikmenis, kei¢Giamuosius jrankius ir t. t. naudokite taip, kaip nurodyta jy instrukcijose ir
nustatyta Siam konkrec¢iam prietaiso tipui. Taip pat atsizvelkite | darbo salygas ir atliekamo darbo
pobudi. Prietaisus naudojant ne pagal paskirtj, dirbti gali bati pavojinga.

» Draudziama dirbti su matavimo liniuotémis netoli aukstos jtampos liniju.

24 Elektromagnetinis suderinamumas

Nors prietaisas tenkina grieztus specialiujy direktyvy reikalavimus, Hilti negali garantuoti, kad nepasitaikys
toliau nurodyty neigiamy poveikiu.
* Dél stiprios iSorinés spinduliuotés prietaiso veikimas gali sutrikti ir jis pats gali pradéti klaidingai
funkcionuoti.
Siais ir kitais atvejais, kai kyla abejoniy dél prietaiso veikimo, reikia atlikti kontrolinius matavimus.
* Prietaisas gali sutrikdyti kity prietaisy (pvz., lektuvy navigacinés jrangos) veikima.

25 Lazerio klasé pagal lazeriniy prietaisy klasifikacija - 2

Prietaisas atitinka 2 lazerio klase pagal IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007. Siuos prietaisus leidziama
naudoti, nesiimant jokiy kity saugos priemoniuy.

/\ ATSARGIAI

Suzalojimo pavojus! Nenukreipkite lazerio spindulio j kitus Zmones.

» Niekada nezilrékite tiesiai j lazerio Sviesos $Saltinj. Spinduliui patekus tiesiogiai j akis, uzsimerkite ir
nusukite galva nuo spinduliavimo Saltinio.

2.6 Su akumuliatoriniais prietaisais elgtis atsargiai

» Akumuliatorius saugokite nuo aukstos temperatiros, tiesioginiy saulés spinduliy ir ugnies. Yra
sprogimo pavojus.

» Akumuliatorius draudziama ardyti, spausti, kaitinti iki aukStesnés kaip 80 °C (176 °F) temperatiiros
arba deginti. PrieSingu atveju kyla gaisro, sprogimo ir nusideginimo cheminémis medziagomis pavojus.

» Akumuliatoriy saugokite nuo stipriy mechaniniy poveikiy ir kritimo.

» Akumuliatoriai neturi patekti j vaiky rankas.

» Saugokite, kad | vidy nepatektuy drégmés. Prasiskverbusi drégme gali sukelti trumpaijj jungima, tapti
nudegimy arba gaisro priezastimi.
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Netinkamai naudojant akumuliatoriu, i$ jo gali iStekéti skystis. Venkite kontakto su Siuo skysc¢iu.
Jei skyscio atsitiktinai pateko ant odos, nuplaukite ja vandeniu, jei pateko j akis — gerai praplaukite
jas vandeniu ir nedelsdami kreipkités j gydytoja. Akumuliatoriaus skystis gali sudirginti ir chemiskai
nudeginti oda.

Prietaise naudokite tik tokius akumuliatorius, kurie yra jam skirti. Naudojant kitokius negu nurodyta
akumuliatorius arba Siuos akumuliatorius naudojant kitais tikslais, kyla gaisro ir sprogimo pavojus.
Akumuliatoriy laikykite vésioje ir sausoje vietoje. Akumuliatoriaus jokiu budu nelaikykite saulés atokaitoje,
ant Sildymo prietaisy ar uz automobilio lango stiklo.

Nenaudojamo akumuliatoriaus ar kroviklio nelaikykite prie savarzéliy, monetu, raktu, viniy, varzty
arba kity metaliniy daikty, kurie galéty uztrumpinti akumuliatoriaus arba kroviklio kontaktus.
Trumpai sujungus akumuliatoriy arba krovikliy kontaktus, yra pavojus nusideginti arba sukelti gaisra.
Pazeisty akumuliatoriy (pavyzdziui, jtrikusiu, su sulGizusiais, sulinkusiais, suspaustais ir / arba
iStrauktais kontaktais) nejkraukite ir nenaudokite.

Akumuliatoriams jkrauti naudokite tik tuos kroviklius, kuriuos rekomenduoja gamintojas. Kroviklj,
tinkantj tik nurodytiems akumuliatoriy tipams, naudojant kitiems akumuliatoriams jkrauti, kyla gaisro
pavojus.

Laikykités Li-lon akumuliatoriy specialiyjy transportavimo, sandéliavimo ir naudojimo direktyvuy.
Prietaisg iSsiysdami, akumuliatorius izoliuokite arba iSimkite i$ prietaiso. Kitaip i$ akumuliatoriaus
iStekéjes elektrolitas gali sugadinti prietaisa.

Jeigu j rankas paimtas akumuliatorius atrodo karstas, jis arba prietaisas kartu su akumuliatoriumi gali
buti sugedes. Prietaisa padékite nedegioje vietoje toliau nuo degiy medziagy ir, nuolat stebédami,
leiskite atvésti.

3 Aprasymas
3.1 Prietaiso vaizdas
3.1.1 Rotacinis lazerinis nivelyras PR 30-HVSG A12 ]
@  Lazerio spindulys (sukimosi plok&tuma)
@  Sukimosi galvuté
®  Taikiklis
@  Rankena
®  Akumuliatoriaus atfiksavimo mygtukas
®  Li-lon akumuliatorius
@  Akumuliatoriaus jkrovos lygio indikatorius
Valdymo skydelis
®  Pagrindo ploksté su 5/8" sriegiu
3.1.2 PR 30-HVSG A12 valdymo skydelis &
@  Pasvirimo rezimo mygtukas ir $viesos ®  Mygtukas ,Sukimosi greitis*
diodas @  |jungimo / igjungimo ir automatinio nivelia-
@  |spejimo apie smiigj funkcijos mygtukas ir vimo biiseny $viesos diodas
Sviesos diodas
88

NN Am
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®  |jungimo / i&jungimo mygtukas @  Akumuliatoriaus jkrovos lygio indikacijos
(®  Stebéjimo rezimo $viesos diodas (veikia tik Sviesos diodas
naudojant vertikaly automatinj iSlyginima)

3.1.3 Valdymo skydelis ir lazerio imtuvas PRA 30G £
@®  Meniu mygtukas ®  Pliusinis pasvirimas j desine. Su PRA 90
®  Minusinis pasvirimas j kaire. Su PRA 90 aukstyn. Meniu navigacija.
Zemyn. Meniu navigacija. ®  liungimo / isjungimo mygtukas
®  Automatinis i8lyginimas / stebéjimo rezimas @  Indikatorius
/ Zyméjimo funkcija Zyméjimo jpjova
@  OKmygtukas ®  Aptikimo langas
3.1.4 Lazerio imtuvo PRA 30G indikatorius [
@  Lazerio spindulio atstumas nuo Zyméjimo @  Maitinimo elementy biklés indikacija
ipiovos o ®  Tikslumo indikacija
@  Garso stiprumo indikacija ®  Imtuvo padéties lazerio plokstumos auksgio
®  Lazerio spindulio zony igjungimo indikacija atzvilgiu indikacija

3.2 Naudojimas pagal paskirtj

ApraSytasis prietaisas yra rotacinis lazerinis nivelyras, turintis besisukantj matoma lazerio spindulj; prietaisu
gali dirbti vienas Zmogus. Prietaisas yra skirtas horizontalioms auks¢io linijoms, vertikalioms ir pasviroms
plok§tumoms bei statiems kampams nustatyti, perkelti ir tikrinti.

» Su Siuo prietaisu naudokite tik HiltiB12/2.6 arba B 12-30 li¢io jony akumuliatoriy.

» Su $iuo prietaisu naudokite tik Hilti C 412-50 kroviklj.

3.3 Automatinis niveliavimas

Automatinis niveliavimas vyksta jjungus prietaisa. Sviesos diodai indikuoja esama darbo rezima. Automatinis
niveliavimas yra aktyvus ir gali bati iSaktyvintas mygtuku «&. Prietaisa galima statyti tiesiog ant Zemés,
tvirtinti ant stovo ar naudoti su tinkamais laikikliais.

3.4 Automatinis iSlyginimas

Automatinis i$lyginimas leidzia vienam asmeniui ilyginti lazerio plok$tuma pagal lazerio imtuva. Rotacinis
lazerinis nivelyras atpazjsta atitinkama i$lyginima:

¢ Horizontaly, dirbant su automatiniu stovu PRA 90 ir lazerio imtuvu PRA 30G.
e Pasvirima X asyje, dirbant su lazerio imtuvu PRA 30G.
* Vertikaly, dirbant su lazerio imtuvu PRA 30G.

3.5 Pasvirimas

Pasvirima galima nustatyti rankiniu bidu arba automatiSkai. Esant didesniam nuolydziui, galima naudoti
pasvirimo adapterj PRA 79.

3.6 Stebéjimo funkcija

Dirbant su lazerio imtuvu PRA 30G, rotacinis lazerinis nivelyras stebi lazerio plok§tumos iSlyginima. Esant
i8lyginimo nukrypimui, sistema koreguoja lazerio plok§tumos kryptj, kad plok§tuma i$laikyty imtuvo nuliniame
taske. Rotacinis lazerinis nivelyras koreguoja visas dél temperatiros svyravimo, véjo ar kity poveikiy
atsiradusias paklaidas. Jeigu optinis rySys tarp lazerio spindulio ir lazerio imtuvo yra pertrauktas ilgiau kaip
dvi minutes, sistema informuoja apie klaidg. Stebéjimo funkcija galima suaktyvinti tik vykdant vertikaly
matavima - per AUTO meniu.

3.7 Automatinis iSjungimas

Prietaisas automatiskai i$sijungia, kai niveliavimas nepavyksta, nes rotacinis lazerinis nivelyras:
e Yra per daug palenktas horizontalés atzvilgiu (i$skyrus pasvirimo rezima).

¢ Yra mechani$kai blokuojamas.

* Dél sukratymo ar patirto smugio prietaisas praranda vertikaluma.



* Aptikta klaida.
Prietaisui iSsijungus, jo sukimasis taip pat iSjungiamas, visi Sviesos diodai mirksi.

3.8 Ispéjimo apie smiugj funkcija

Kai eksploatavimo metu rotacinis lazerinis nivelyras praranda lygj, integruota jspéjimo apie smugj funkcija
perjungia prietaisa j jspéjimo rezima. |spéjimo apie smugj funkcija suaktyvinama tik nuo antrosios minutés
po pasiekto niveliavimo. Jeigu per Sias 2 minutes paspaudziamas bet kuris valdymo skydelio mygtukas, vél
reikia laukti dvi minutes, kol bus suaktyvinta jspéjimo apie smugj funkcija. Kai rotacinis lazerinis nivelyras yra
ispéjimo rezime:

* Mirksi visi Sviesos diodai.

» Sustabdoma sukimosi galvuté.

* Gesta lazerio spindulys.

|spéjimo apie smugj funkcijos jautruma galima nustatyti per lazerio imtuva PRA 30G.

Jeigu pastatymo pavirSius néra nevibruojantis arba dirbama pasvirimo rezime, jspéjimo apie smigj funkcija
galima i$aktyvinti mygtuku @,

» ISaktyvinkite jspéjimo apie smagj funkcija. — psl. 97

3.9 Budéjimo rezimas

Darbo pertrauky metu ar vykdant kitus darbus rotacinj lazerinj nivelyrg galima perjungti j budéjimo rezima.
Sioje bisenoje i$saugomi visi lazerio plok§tumos arba pasvirimo nustatymai. Budéjimo rezime taupoma
energija, todél ilgéja akumuliatoriaus veikimo trukmé.

Budéjimo rezimas suaktyvinamas / iSaktyvinamas lazerio imtuvu PRA 30G.

ﬂ Prietaisas budéjimo rezime lieka ne ilgiau kaip 4 h. Siam laikui praéjus, sistema i$sijungia.

3.10 Spindulio zony iSjungimas
Atskiras lazerio spindulio zonas galima iSaktyvinti, kad:

* save patj ir kolegas baty galima apsaugoti nuo lazerio spindulio.
* spindulys nedaryty jtakos kitiems netoliese vykdomiems matavimams.

3.11  Nuotolinio valdymo lazerio imtuvas

Hilti lazerio imtuvai skaitmenine forma rodo atstuma tarp aptikimo lauke esancio lazerio spindulio (lazerio
plokstumos) ir Zyméjimo jpjovos lazerio imtuve. Lazerio spindulj galima priimti ir dideliame atstume. PRA 30G
galima naudoti ir kaip lazerio imtuva, ir kaip rotacinio lazerinio nivelyro nuotolinio valdymo pulta.

3.12 Reikmeny ir prietaiso jungimas j pora

Reikmeny ir prietaiso jungimas j pora

Jungimas j porg yra reikmeny ir prietaisy priskyrimas vienas kitam per radijo rysj.

Rotacinis lazerinis nivelyras ir lazerio imtuvas yra tiekiami jau sujungti j pora. Taip yra uztikrinamas jy
netrikdomas veikimas kity radijo rySiu valdomy prietaisy aplinkoje.

Kiti lazerio imtuvai arba automatiniai stovai PRA 90 be sujungimo j pora negali bati naudojami.

» Rotacinj lazerinj nivelyra ir lazerio imtuva sujungti j pora. — psl. 97

» Stova ir lazerio imtuva sujungti j pora. — psl. 97

3.13 Sviesos diody indikacija

Rotaciniame lazeriniame nivelyre yra jrengta $viesos diody indikacija.

Biisena ReikSmeé

Mirksi visi $viesos diodai Prietaisas buvo kliudytas, prarado niveliavima arba
sutriko jo veikimas.

Automatinio niveliavimo Sviesos diodas mirksi zalia | Vyksta automatinis niveliavimas.
spalva
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Bisena Reiksmé

Automatinio niveliavimo Sviesos diodas Sviecia Prietaisas baigé niveliuotis ir yra parengtas darbui.
zalia spalva

Ispéjimo apie smugj Sviesos diodas Sviecia oran- Ispéjimas apie smigj iSaktyvintas.

zine spalva

Pasvirimo indikacijos Sviesos diodas Svie€ia oran- | Suaktyvintas pasvirimo rezimas.
Zine spalva

Stebéjimo Sviesos diodas mirksi oranzine spalva Prietaisas iSlygina lazerio plok§tuma pagal atraminj
taska (PRA 30G).

Stebéjimo Sviesos diodas nuolat $viecia oranzine Prietaisas yra stebéjimo rezime. I8lyginimas pagal

spalva (PRA 30G) atraminj taska yra tinkamas.

3.14  Li-lon akumuliatoriaus jkrovos lygio indikatorius

Li¢io jony akumuliatorius turi jkrovos lygio indikatoriy.

Busena ReikSmé

Sviegia 4 diodai. |krovos lygis: nuo 75 iki 100 %
Sviedia 3 diodai. |krovos lygis: nuo 50 iki 75 %
Sviegia 2 diodai. lkrovos lygis: nuo 25 iki 50 %
Sviedia 1 diodas. lkrovos lygis: nuo 10 iki 25 %
1 8viesos diodas mirksi. |krovos lygis: < 10 %

Dirbant akumuliatoriaus jkrovos lygis rodomas prietaiso valdymo skydelyje.
Ramybés busenoje jkrovos lygj galima pasizitréti paspaudus atblokavimo mygtuka.
|krovimo metu jkrovos lygj rodo akumuliatoriaus indikatorius (Zr. kroviklio naudojimo instrukcija).

3.15 Tiekiamas komplektas

Rotacinis lazerinis nivelyras PR 30-HVSG A12, nuotolinio valdymo lazerio imtuvas PRA 30G, 2 maitinimo
elementai (AA tipo), taikinys PRA 54, naudojimo instrukcija.

Daugiau Jusy turimam prietaisui skirty sisteminiy reikmeny rasite savo Hilti Store arba tinklalapyje
www.hilti.group

4 Techniniai duomenys

4.1 Rotacinio lazerinio nivelyro techniniai duomenys

PR 30-HVSG A12

Nominalioji jtampa 10,8V
Vardiné srové 120 mA
Maksimalus santykinis oro drégnis 80 %
Maksimalus naudojimo aukstis virs juaros lygio 2000 m
Priémimo veikimo nuotolis (skersmuo) su PRA 30G 2m ... 300m
Rysio veikimo nuotolis (PRA 30G) 200 m

Tikslumas 10 m nuotolyje (esant standartinéms aplinkos salygoms | +1,0 mm
pagal MIL-STD-810G)

Lazerio klasé 2, matomas
Susiniveliavimo diapazonas +5°

Darbiné temperatiira -10°C ... 50°C
Laikymo temperatira -25°C ... 60 °C
Svoris (jsk. akumuliatoriy B12/2.6 arba B 12-30) 2,5 kg

Aukstis, atliekant kritimo bandyma (esant standartinéms aplinkos | 1,5m
salygoms pagal MIL-STD-810G)

DN o
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PR 30-HVSG A12

Apsaugos laipsnis pagal IEC 60529 (iSskyrus akumuliatoriy ir aku- | IP66
muliatoriaus dékla)

Statmenas spindulys Nuolatinis spindulys, staciu
kampu j sukimosi plok§tuma

Maksimali iSspinduliuojama galia 7,3 dBm

Daznis 2400 MHz ... 2 483,5 MHz

4.2 Lazerio imtuvo techniniai duomenys

Nominalioji jtampa 3V
Vardiné srové 150 mA
Maksimalus santykinis oro drégnis 80 %
Maksimalus naudojimo aukstis virs jaros lygio 2000 m
Atstumo indikacijos diapazonas +52 mm
Lazerio plokstumos indikacijos ribos +0,5 mm
Aptikimo lauko ilgis <120 mm
Centro indikacija nuo korpuso virSutinés briaunos 75 mm
Laukimo trukmé pries i$sijungima, kai aptikimas nebevykdomas 15 min
Nuotolinio valdymo pulto veikimo nuotolis (skersmuo) iki 2m ... 150 m
PR 30-HVSG A12

Aukstis, atliekant kritimo bandyma, kai imtuvas yra PRA 83 2m

laikiklyje (esant standartinéms aplinkos salygoms pagal
MIL-STD-810G)

Darbiné temperatiira -20°C ... 50 °C

Laikymo temperatura -25°C ...60°C

Svoris (su maitinimo elementais) 0,25 kg

Apsaugos klasé pagal IEC 60529, iSskyrus maitinimo elementy 1P66

deékla

Maksimali iSspinduliuojama galia -0,2 dBm

Daznis 2 400 MHz ... 2 483,5 MHz
5 Rotacinio lazerinio nivelyro naudojimas

5.1 PasiruoSimas darbui

Laikykités Sioje instrukcijoje ir ant prietaiso pateikty saugos nurodymy ir jspejimu.

5.2 Tinkamas rotacinio lazerinio nivelyro ir akumuliatoriaus naudojimas &

B12 tipo akumuliatorius neturi apsaugos laipsnio. Saugokite akumuliatoriy nuo lietaus ir drégmes.
Pagal Hilti direktyvas §j akumuliatoriy leidziama naudoti tik su atitinkamu prietaisu, be to, jis turi bati
jdétas j akumuliatoriaus dékla.

1. 1 pav. Darbas su horizontaliu spinduliu.
2. 2 pav. Pasvirimo reZzime rotacinj lazerinj nivelyra reikia kelti valdymo skydelio puséje.
3. 3 pav. Padéjimas arba transportavimas pasviroje padétyje. Darbas vertikalioje padétyje.
» Rotacinj lazerinj nivelyra laikyti taip, kad akumuliatoriaus déklas arba akumuliatorius NEBUTY
nukreiptas aukstyn ir j vidy negaléty prasiskverbti drégmé.

o NN Am



5.3 Akumuliatoriaus jdéjimas / iS§émimas £

/\ ATSARGIAI
Elektros srovés keliamas pavojus. Dél uztersty kontakty gali jvykti trumpasis jungimas.
» Prie$ akumuliatoriy jdédami, jsitikinkite, kad jo ir prietaiso kontaktuose néra paSaliniy daikty.

/\ ATSARGIAI
Suzalojimo pavojus. Netinkamai jdétas akumuliatorius dirbant gali iSkristi / nukristi.
» Kad akumuliatorius nekristy ir nesuzaloty zmoniy, nuolat tikrinkite, ar jis patikimai laikosi prietaise.

1. Akumuliatoriy stumkite, kol patikimai uzsifiksuos.

» Rotacinis lazerinis nivelyras yra parengtas jjungti.
2. Spauskite ir laikykite atfiksavimo mygtuka.
3. Akumuliatoriy i$traukite.

5.4 Rotacinio lazerinio nivelyro jjungimas ir darbas su horizontaliu spinduliu

Prie$ vykdydami svarbius matavimus, patikrinkite rotacinio lazerinio nivelyro tiksluma, ypa¢ jeigu jis
buvo nukrites ant Zemés, patyre kitokiy nejprasty poveikiy arba ilgesnj laika buvo sandéliuojamas.

1. Rotacinj lazerinj nivelyrg sumontuokite ant tinkamo laikiklio.
2. Spauskite mygtuka @).
» Automatinio niveliavimo $viesos diodas mirksi Zalia spalva.
» Pasiekus susiniveliavimo lygj, lazerio spindulys jsijungia, sukasi, 0 automatinio niveliavimo Sviesos
diodas Svie€ia nuolat.

Kaip laikiklj galima naudoti sieninj laikiklj arba stova. Leistinas padéjimo pavirSiaus pasvirimo
kampas neturi bati didesnis kaip + 5°.

5.5 Rankinis horizontalumo iSlyginimas su stovu PRA 90 B

Rotacinis lazerinis nivelyras yra sumontuotas ant automatinio stovo PRA 90.

Lazerio imtuvas PRA 30G, rotacinis lazerinis nivelyras ir automatinis stovas PRA 90 yra sujungti j pora.
Lazerio imtuvas PRA 30G ir automatinio stovo PRA 90 valdymo skydelis yra nukreipti vienas j kita ir
tarp jy yra tiesioginis optinis rysys.

1. Ant rotacinio lazerinio nivelyro, lazerio imtuvo PRA 30G ir ant automatinio stovo PRA 90 spauskite
mygtuka @).
» Prietaisai yra parengti naudoti.

2. Norédami lazerio plok$tuma pastumti auks$tyn, spauskite mygtuka -, esantj ant lazerio imtuvo PRA 30G,
arba automatinio stovo PRA 90 mygtuka su rodykle aukstyn.

3. Norédami lazerio plokstuma pastumti zemyn, spauskite mygtuka <=, esantj ant lazerio imtuvo PRA 30G,
arba automatinio stovo PRA 90 mygtuka su rodykle zemyn.

5.6 Automatinis horizontalumo i$lyginimas su stovu PRA 90

Rotacinis lazerinis nivelyras yra sumontuotas ant automatinio stovo PRA 90.

Lazerio imtuvas PRA 30G, rotacinis lazerinis nivelyras ir automatinis stovas PRA 90 yra sujungti j pora.
Lazerio imtuvas PRA 30G ir automatinio stovo PRA 90 valdymo skydelis yra nukreipti vienas | kita ir
tarp jy yra tiesioginis optinis rysys.

1. Ant rotacinio lazerinio nivelyro, lazerio imtuvo PRA 30G ir ant automatinio stovo PRA 90 spauskite
mygtuka @).
» Prietaisai yra parengti naudoti.

2. Lazerio imtuvo PRA 30G zyméjimo jpjova laikykite taikinio aukstyje, kurj reikia nustatyti. Lazerio imtuva
PRA 30G reikia laikyti ramiai arba uZfiksuoti.
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3. Automatinj iSlyginima paleiskite du kartus spragtelédami lazerio imtuvo PRA 30G mygtuka ~w, arba $ig
funkcija pasirinkite per AUTO meniu.

» Automatinis stovas PRA 90 juda aukstyn ir Zemyn, kol pasiekia Sig padétj. Tuo metu lazerio imtuve
skamba pasikartojantis garsinis signalas.
» Kai Si padétis yra pasiekta, rotacinis lazerinis nivelyras niveliuojasi. Apie sékminga pabaiga informuoja
5 sekundziy trukmés istisinis garsinis signalas. Trumpai rodomas simbolis [ K4l
» Jeigu automatinio iSlyginimo sékmingai uzbaigti negalima, skamba trumpi signalai ir trumpai parodo-
mas simbolis I&N.
4. Indikatoriuje patikrinkite auk$¢io nustatyma.
Nuimkite lazerio imtuvg PRA 30G.

6. Jeigu automatinj iSlyginima norite baigti anksciau laiko, du kartus spragtelékite mygtuka ~= ant lazerio
imtuvo PRA 30G.

o

5.7 Rankinis vertikalumo i$lyginimas 8

Rotacinis lazerinis nivelyras yra vertikaliai patikimai pritvirtintas (ant stovo, sieninio laikiklio, fasado ar
aptvaro adapterio, arba stovi ant galiniy rankeny). Atraminis taskas (A) yra po lazerio galvute (pvz.,
vinis aptvare arba spalvotas taskas ant zemés).

Lazerio imtuvas PRA 30G ir rotacinis lazerinis nivelyras yra sujungti j pora.

Lazerio imtuvas PRA 30G ir rotacinio lazerinio nivelyro priémimo pusé yra nukreipti vienas j kita ir tarp
ju yra tiesioginis optinis ry8ys. Geriausia rotacinio lazerinio nivelyro priémimo pusé yra ta, kurioje yra
jdedamas akumuliatorius.

1. Spauskite rotacinio lazerinio nivelyro mygtuka @
» Rotacinis lazerinis nivelyras niveliuojasi ir paskui projektuoja Zemyn vertikaly spindulj.

2. Rotacinj lazerinj nivelyrg nustatykite taip, kad projektuojamas spindulys buty nukreiptas tiksliai j atraminj
taska (A). Atraminis taskas néra vertikalés pagrindas!

3. Norédami lazerio plok$§tuma pastumti | deSine ar | kaire, spauskite mygtuka = arba =, esancius ant
lazerio imtuvo PRA 30G.

» Rotacinis lazerinis nivelyras pradeda suktis paspaudus viena i$ dviejy krypciy mygtuky.

5.8 Automatinis vertikalumo islyginimas Kl

ﬂ Rotacinis lazerinis nivelyras yra vertikaliai patikimai pritvirtintas (ant stovo, sieninio laikiklio, fasado ar
aptvaro adapterio, arba stovi ant galiniy rankeny). Atraminis taskas (A) yra po lazerio galvute (pvz.,
vinis aptvare arba spalvotas taskas ant zemeés).
Lazerio imtuvas PRA 30G ir rotacinis lazerinis nivelyras yra sujungti j pora.
Lazerio imtuvas PRA 30G ir rotacinio lazerinio nivelyro priémimo puseé yra nukreipti vienas j kita ir tarp
ju yra tiesioginis optinis rySys. Geriausia rotacinio lazerinio nivelyro priémimo pusé yra ta, kurioje yra
idedamas akumuliatorius.

1. Spauskite rotacinio lazerinio nivelyro mygtuka @
» Rotacinis lazerinis nivelyras niveliuojasi ir paskui projektuoja Zemyn vertikaly spindulj.

2. Rotacinj lazerinj nivelyra nustatykite taip, kad projektuojamas spindulys bity nukreiptas tiksliai j atraminj
taska (A). Atraminis taskas néra vertikalés pagrindas!

3. Lazerio imtuvo PRA 30G zyméjimo jpjova laikykite taikinio plok§tumoje, kurig reikia nustatyti. Lazerio
imtuva PRA 30G reikia laikyti ramiai arba uzfiksuoti.

4. Automatinj iSlyginima paleiskite du kartus spragtelédami lazerio imtuvo PRA 30G mygtuka ~w, arba $ig
funkcija pasirinkite per AUTO meniu.

» Lazerio galvuté pasisuka j desine ir j kaire, kol pasiekiama reikiama padétis. Tuo metu lazerio imtuve
skamba pasikartojantis garsinis signalas.

» Kai Si padeétis yra pasiekta, rotacinis lazerinis nivelyras niveliuojasi. Trumpai rodomas simbolis
v
» Jeigu automatinio iSlyginimo sékmingai uzbaigti negalima, skamba trumpi signalai ir trumpai parodo-
mas simbolis .
5. Dvigubas spragteléjimas lazerio imtuvo PRA 30G mygtuku ae.
» Automatinio iSlyginimo proceso metu: prieslaikinis automatinio ilyginimo baigimas.
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5.9 Automatinis vertikalumo iSlyginimas su stebéjimo funkcija

Rotacinis lazerinis nivelyras yra vertikaliai patikimai pritvirtintas (ant stovo, sieninio laikiklio, fasado ar
aptvaro adapterio, arba stovi ant galiniy rankeny). Atraminis taskas (A) yra po lazerio galvute (pvz.,
vinis aptvare arba spalvotas taskas ant zemés).

Lazerio imtuvas PRA 30G ir rotacinis lazerinis nivelyras yra sujungti j pora.

Lazerio imtuvas PRA 30G ir rotacinio lazerinio nivelyro priémimo pusé yra nukreipti vienas j kitg ir tarp
ju yra tiesioginis optinis rySys. Geriausia rotacinio lazerinio nivelyro priémimo pusé yra ta, kurioje yra
idedamas akumuliatorius.

1. Spauskite rotacinio lazerinio nivelyro mygtuka @
» Rotacinis lazerinis nivelyras niveliuojasi ir paskui projektuoja Zemyn vertikaly spindulj.
2. Rotacinj lazerinj nivelyrg nustatykite taip, kad projektuojamas spindulys buty nukreiptas tiksliai j atraminj
taSka (A). Atraminis taskas néra vertikalés pagrindas!
3. Lazerio imtuvo PRA 30G Zyméjimo jpjova laikykite taikinio plok§tumoje, kuria reikia nustatyti. Lazerio
imtuva PRA 30G reikia laikyti ramiai arba uzfiksuoti.
4. Norédami iSkviesti meniu, spauskite PRA 30G mygtuka ~w. Paleiskite automatinj vertikalumo islyginima
su stebéjimo funkcija @°.
» Lazerio galvuté pasisuka j deSing ir j kaire, kol pasiekiama reikiama padétis. Tuo metu lazerio imtuve
skamba pasikartojantis garsinis signalas.
> Kai 8i padétis yra pasiekta, rotacinis lazerinis nivelyras niveliuojasi. Trumpai parodomas ir
garsinis signalas nutyla.
» Rotacinis lazerinis nivelyras persijungia j stebéjimo funkcija. Nedideli nukrypimai dél iSorinés jtakos
automatiSkai kompensuojami ir lazerio spindulys laikomas lazerio imtuvo Zyméjimo jpjovos aukstyje.
» Jeigu automatinio islyginimo sékmingai uzbaigti negalima, skamba trumpi signalai ir trumpai parodo-
mas simbolis [N,
5. Lazerio imtuvo PRA 30G nepasalinkite i$ taikinio plok§tumos tol, kol stebéjimo rezimas yra aktyvus.
6. Dvigubas spragteléjimas lazerio imtuvo PRA 30G mygtuku ae.
» Automatinio iSlyginimo proceso metu: prieSlaikinis automatinio i$lyginimo baigimas.
» Kai stebéjimo funkcija yra aktyvi: stebéjimo funkcijos baigimas.

5.10 Rankinis pasvirimo nustatymas [B

Priklausomai nuo naudojimo atvejo, rotacinis lazerinis nivelyras yra sumontuotas arba patikimai
pastatytas.

Lazerio imtuvas PRA 30G ir rotacinis lazerinis nivelyras yra sujungti j pora.

Lazerio imtuvas PRA 30G ir rotacinio lazerinio nivelyro priémimo pusé yra nukreipti vienas j kitg ir tarp
ju yra tiesioginis optinis rySys. Geriausia rotacinio lazerinio nivelyro priémimo pusé yra ta, kurioje yra
idedamas akumuliatorius.

1. Rotacinj lazerinj nivelyra nustatykite pagal virSutinj arba apatinj pasviros plok$tumos krasta.
2. Rotacinj lazerinj nivelyrg per taikiklj sukimosi galvutéje nustatykite lygiagreciai su pasviraja plokStuma.
3. Spauskite rotacinio lazerinio nivelyro ir lazerio imtuvo PRA 30G mygtuka @

» Pasiekus susiniveliavimo lygj, lazerio spindulys jsijungia, sukasi, o automatinio niveliavimo $viesos
diodas $viecia nuolat.

4. Spauskite rotacinio lazerinio nivelyro mygtuka <.
» Rotaciniame lazeriniame nivelyre nuolat Svie€ia pasvirimo rezimo Sviesos diodas.
» Lazerio imtuvo PRA 30G ekrane atsiranda pasvirimo rezimo simbolis.

5. Lazerio plok$tuma palenkite lazerio imtuvo mygtukais = arba =-.

Pasvirima nustatant rankiniu budu, rotacinis lazerinis nivelyras viena karta niveliuoja lazerio
plokStuma ir po to viena karta ja uzfiksuoja. Atkreipkite démesj, kad Sis rotacinis lazerinis nivelyras
neislygina galimo pasvirusios lazerio plok§tumos nuokrypio, kuris atsiranda dél aplinkos salygu
pokycio ir / arba perkélus tvirtinima. Vibracijos, temperatiros pokyciai ir kiti poveikiai, galintys
pasitaikyti per darbo dieng, gali turéti jtakos lazerio plok§tumos padéciai.
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5.11 Pasvirimo nustatymas su pasvirimo adapteriu PRA 79

Pasvirimo adapteris PRA 79, priklausomai nuo naudojimo atvejo, gali buti montuojamas ant stovo
arba sieninio laikiklio.
Pasvirimo adapterio PRA 79 pasvirimo kampas yra nustatytas 0°.

1. Rotacinj lazerinj nivelyrg sumontuokite ant pasvirimo adapterio PRA 79. Laikykités pasvirimo adapterio
PRA 79 instrukcijos nurodymu. Rotacinio lazerinio nivelyro valdymo skydelis yra nukreiptas j Jus.

2. Rotacinj lazerinj nivelyra nustatykite pagal virSutinj arba apatinj pasviros plokStumos krasta.

3. Spauskite rotacinio lazerinio nivelyro mygtuka @).
» Pasiekus susiniveliavimo lygj, lazerio spindulys jsijungia, sukasi, o automatinio niveliavimo Sviesos

diodas Sviecia nuolat.

4. Spauskite rotacinio lazerinio nivelyro mygtukg .
» Rotaciniame lazeriniame nivelyre nuolat Svie€ia pasvirimo rezimo $viesos diodas.

5. Pasvirimo adapteriu PRA 79 nustatykite norimg pasvirimo kampa.

Pasvirimg nustatant rankiniu badu, rotacinis lazerinis nivelyras vieng kartg niveliuoja lazerio
plokS$tuma ir po to vieng karta ja uzfiksuoja. Atkreipkite déemesj, kad Sis rotacinis lazerinis nivelyras
neislygina galimo pasvirusios lazerio plok§tumos nuokrypio, kuris atsiranda dél aplinkos salygy
poky¢io ir / arba perkélus tvirtinima. Vibracijos, temperatiros pokyciai ir kiti poveikiai, galintys
pasitaikyti per darbo dieng, gali turéti jtakos lazerio plok$tumos padéciai.

5.12 Automatinis pasvirimo nustatymas [

Priklausomai nuo naudojimo atvejo, rotacinis lazerinis nivelyras yra sumontuotas arba patikimai
pastatytas.

Lazerio imtuvas PRA 30G ir rotacinis lazerinis nivelyras yra sujungti j pora.

Lazerio imtuvas PRA 30G ir rotacinio lazerinio nivelyro priémimo puseé yra nukreipti vienas j kita ir tarp
ju yra tiesioginis optinis rySys. Geriausia rotacinio lazerinio nivelyro priémimo pusé yra ta, kurioje yra
idedamas akumuliatorius.

1. Rotacinj lazerinj nivelyrg nustatykite pagal virSutinj arba apatinj pasviros plok$tumos krasta.
2. Spauskite rotacinio lazerinio nivelyro ir lazerio imtuvo PRA 30G mygtuka @).
» Pasiekus susiniveliavimo lygj, lazerio spindulys jsijungia, sukasi, o automatinio niveliavimo Sviesos
diodas Svie€ia nuolat.
3. Spauskite rotacinio lazerinio nivelyro mygtukg .
» Rotaciniame lazeriniame nivelyre nuolat SvieGia pasvirimo rezimo Sviesos diodas.
» Lazerio imtuvo PRA 30G ekrane atsiranda pasvirimo rezimo simbolis.
4. Lazerio imtuvo PRA 30G Zyméjimo jpjova nustatykite ties kita pasviros plok§tumos briauna.
5. Automatinj iSlyginima paleiskite du kartus spragtelédami lazerio imtuvo PRA 30G mygtuka ~=, arba Sig
funkcija pasirinkite per AUTO meniu.
» Rotacinis lazerinis nivelyras automatiskai palenkia lazerio plok§tuma X asyje, kol bus pasiekta lazerio
imtuvo PRA 30G zyma. Tuo metu lazerio imtuve skamba pasikartojantis garsinis signalas.
» Kai i padétis yra pasiekta, rotacinis lazerinis nivelyras niveliuojasi Y aSyje. Apie sékminga pabaiga
informuoja 5 sekundziy trukmés istisinis garsinis signalas. Trumpai rodomas simbolis [ Y4
» Jeigu automatinio iSlyginimo sékmingai uzbaigti negalima, skamba trumpi signalai ir trumpai parodo-
mas simbolis I&N.
6. Jeigu automatinj pasvirima norite baigti anksciau laiko, du kartus spragtelékite lazerio imtuvo PRA 30G
mygtukg .

Jeigu rotacinis lazerinis nivelyras automatine paieska pradeda netinkama kryptimi, spauskite
mygtuka ~=, kad paieSkos kryptj pakeistuméte.

5.13 Rankiné Scanline funkcija

1. Spauskite rotacinio lazerinio nivelyro mygtuka @).
2. Lazerio plok§tuma nustatykite | norima padétj / aukstj. Scanline funkcija galima naudotis dirbant tiek su
horizontaliu ir vertikaliu spinduliais, tiek ir pasvirimo rezime.
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Norédami iSkviesti meniu, spauskite PRA 30G mygtuka i .
Pasirinkite meniu punkta ,Scanline funkcija“ v .
Per linijos plo¢io nustatymo submeniu galite nustatyti keturias Scanline plogio reikSmes.

Simboliais § ir ¥ Scanline galite perstumti j kaire ir j de$ine. Tam lazerio imtuvas neturi biti lazerio
spindulyje.

[

5.14 Automatiné Scanline funkcija

1. Spauskite rotacinio lazerinio nivelyro mygtuka @

2. Lazerio plokStuma nustatykite j norima padétj / aukstj. Scanline funkcija galima naudotis dirbant tiek su
horizontaliu ir vertikaliu spinduliais, tiek ir pasvirimo rezime.

3. Norédami iSkviesti meniu, spauskite PRA 30G mygtuka ar.
Paleiskite automatine Scanline funkcijg & .

5. Lazerio imtuva nustatykite j norimg padétj. Rotacinis lazerinis nivelyras automatiskai koncentruoja spindulj
j sutrumpinta linijg lazerio imtuvo zonoje.

&>

ﬂ Scanline plotj galima nustatyti per PRA 30G meniu. Kuo Scanline siauresné, tuo Sviesesné.

6. Per meniu punkta ,Scanline funkcija“ simboliais  ir ¥ galite linijg perstumti j kaire ir j desing. Tam
lazerio imtuvas nebeturi bati lazerio spindulyje.

5.15 |spéjimo apie smigj funkcijos iSaktyvinimas
1. Spauskite rotacinio lazerinio nivelyro mygtuka @
2. Spauskite mygtuka @.

» Nuolat Svieciantis jspéjimo apie smugj funkcijos iSaktyvinimo Sviesos diodas rodo, kad $i funkcija yra
iSaktyvinta.

ﬂ Norédami grijzti j standartinj rezima, rotacinj lazerinj nivelyrg isjunkite ir vél jjunkite.

6 Lazerio imtuvo naudojimas

6.1 Maitinimo elementy jdéjimas j lazerio imtuva [l

» | lazerio imtuva jdékite maitinimo elementus.

ﬂ Naudokite tik pagal tarptautinius standartus pagamintus maitinimo elementus.

6.2 Rotacinio lazerinio nivelyro ir lazerio imtuvo PRA 30G jungimas j pora

1. Abu prietaisus padékite mazdaug 0,5 m atstumu vienas nuo kito. Tuo paciu metu ant abiejy prietaisy ne
trumpiau kaip 3 sekundes spauskite mygtuka @
» Sékminga sujungima j pora patvirtina visy rotacinio lazerinio nivelyro Sviesos diody mirkséjimas ir
lazerio imtuvo PRA 30G garsinis signalas. Lazerio imtuve trumpam parodomi simboliai ir
@,
» Prietaisai yra sujungti j pora.
» Rotacinis lazerinis nivelyras ir lazerio imtuvas iSsijungia.
2. Prietaisus vél jjungti.

6.3 Stovo PRA 90 ir lazerio imtuvo PRA 30G jungimas j porg
1. Abu prietaisus padékite mazdaug 0,5 m atstumu vienas nuo kito. Tuo paciu metu ant abiejy prietaisy ne
trumpiau kaip 3 sekundes spauskite mygtuka @
» Seékminga sujungima j porag patvirtina visy automatinio stovo PRA 90 Sviesos diody mirkséjimas ir
lazerio imtuvo PRA 30G garsinis signalas. Lazerio imtuve trumpam parodomi simboliai ir
M-,
» Prietaisai yra sujungti j pora.
» Automatinis stovas ir lazerio imtuvas iSsijungia.
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2. Prietaisus vél jjungti.

>

6.4

W o=

Lazerio imtuvo ekrane rodomi rotacinis lazerinis nivelyras ir automatinis stovas.

Lazerio spindulio priémimas lazerio imtuvu

Spauskite lazerio imtuvo mygtuka @
Lazerio imtuvo aptikimo langa laikykite lazerio spindulio plok$tumoje.
Nustatymo metu lazerio imtuvag laikykite ramiai ir stebékite, kad niekas netrukdyty tiesioginiam optiniam

rySiui tarp lazerio imtuvo ir rotacinio lazerinio nivelyro.

>
>

>

6.5

Apie lazerio spindulio priémima signalizuojama optiniu ir garsiniu budu.
Lazerio imtuvas rodo atstuma iki rotacinio lazerinio nivelyro.
Lazerio imtuvas gali bati naudojamas iki 300 m atstumams (spinduliams) matuoti.

Meniu parinkéiy paaiskinimas

Noredami iskviesti meniu, spauskite mygtuka i .

¢ Navigavimui meniu naudokite mygtukus = ir 3.

* Pasirinktas simbolis rodomas juodame fone. Pavyzdys:

* Aktyvus nustatymas rodomas juodame rémelyje. Pavyzdys: @
¢ Kad patvirtintuméte pasirinkima, spauskite mygtuka ex.

Pagrindinis meniu

Zyméjimo funkcija

Sukimosi greitis

Rotacinio lazerinio nivelyro nustatymai

Lazerio imtuvo nustatymai

Informacija

Atgal. JUs patenkate be pakeitimy j aukstesne plok§tuma arba iSeinate i§ meniu.

Zyméjimo funkcijos meniu

Linijos plo¢io nustatymy meniu (indikacijoje rodomas dabar nustatytas plotis)

(V Linijos perstumimas | kaire
F) Linijos perstimimas j deSine
Linijos plo¢io nustatymy submeniu
\v4 Plati
v Vidutiné
v Siaura
Taskas

-

Sukimosi grei¢io meniu

300 | 300 apsisukimy per minute
RPM
800 | 600 apsisukimy per minute
RPH
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1200

RPM

1200 apsisukimy per minute

Rotacinio lazerinio nivelyro nustatymy meniu

E}Z Budéjimo rezimas
|spéjimas apie smugj
fo]

Spindulio zony i§jungimas

|spéjimo apie smugj submeniu

D 1 padétis, didelis jautrumas
—

(El) 2 padétis, vidutinis jautrumas
—

D 3 padeétis, mazas jautrumas
—AA—

Budéjimo rezimo submeniu

E'Zz Budéjimo reZimas jjungtas
o Budéjimo rezimas i$jungtas

Spindulio zony iSjungimo submeniu

)

Pavyzdys: suaktyvinta virSutiné kairioji spindulio zona

4

Pavyzdys: virSutiné kairioji spindulio zona i$aktyvinta

Kitos spindulio zonos suaktyvinamos ir iSaktyvinamos tokiu pat badu.

Lazerio imtuvo nustatymy meniu

L)

Garso stiprumas

2z 21
imm

Tikslumas

Garso stiprumo submeniu

Garsinis signalas iSjungtas

‘OFF

¢ Garso stiprumo lygis 1
Garso stiprumo lygis 2

‘)] P! yg
Garso stiprumo lygis 3

‘))) P! yg

Tikslumo submeniu

vy | 1TMM

amm

r = 2 mm

w0

2510 10 mm

Amm

26 25 mm

Amm

2179603
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Informacijos meniu

i Programinés jrangos versijos

ﬁd‘ Serviso terminas
&£

oklc) QR kodas

AUTO meniu
Norint iSkviesti AUTO meniu, vieng karta spausti mygtukg a=.

Automatinis iSlyginimas

Automatiné Scanline funkcija

ﬁi
E]gm Automatinis iSlyginimas su stebéjimo funkcija

6.6 Lazerio imtuvas su laikikliu PRA 83 [B

Lazerio imtuva i$ virSaus jstrizai dékite j laikiklio PRA 83 guminj apvalkala.

Dabar lazerio imtuva spauskite j guminj apvalkala, kol $is lazerio imtuva visiSkai apglébs.

Guminj apvalkala jstatykite j magnetine rankenéle.

Spauskite mygtuka (@).

Atidarykite rankenélés sukamaja rankena.

Imtuvo laikiklj PRA 83 pritvirtinkite prie teleskopinio arba niveliavimo strypo ir uzfiksuokite priverzdami
sukamaja rankena.

» Lazerio imtuvas yra parengtas matavimams.

IS e

6.7 Lazerio imtuvas su laikikliu PRA 80 [I§

Atidarykite PRA 80 uZzraktg ir jdékite lazerio imtuva.

PRA 80 uzrakta uzdarykite.

Spauskite mygtuka (@).

Atidarykite rankenélés sukamaja rankena.

Imtuvo laikiklj PRA 80 pritvirtinkite prie teleskopinio arba niveliavimo strypo ir uzfiksuokite priverzdami
sukamaja rankena.

» Lazerio imtuvas yra parengtas matavimams.

oMb~

6.8 Lazerio imtuvas su laikikliu PRA 81 [B

Atidarykite PRA 81 uZrakta ir jdékite lazerio imtuva.

PRA 81 uzraktg uzdarykite.

Spauskite mygtuka (©).

Lazerio imtuvo aptikimo langa laikykite lazerio spindulio plok$tumoje.
Lazerio imtuva nustatykite taip, kad atstumo indikatorius rodyty 0.
Matavimo juosta iSmatuokite norima atstuma.

I

7 Prieziira ir einamasis remontas

71 Prieziura ir einamasis remontas

/A ISPEJIMAS
Suzalojimo pavojus kai jstatytas akumuliatorius !

» Prie$ pradédami bet kokius techninés priezidros ir einamojo remonto darbus, akumuliatoriy i$ prietaiso
iSimkite!

Prietaiso prieziira
¢ Atsargiai paSalinti prilipusius neSvarumus.
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e Korpusa valyti tik Siek tiek sudrékinta $luoste. Nenaudoti silikono turinciy prieZitiros priemoniy, nes jos
gali pakenkti plastikinéms detaléms.

Licio jony akumuliatoriy prieziura

e Akumuliatoriy saugoti nuo alyvos ir tepalo.

* Korpusg valyti tik Siek tiek sudrékinta $luoste. Nenaudoti silikono turin¢iy prieZitiros priemoniy, nes jos
gali pakenkti plastikinéms detaléms.

¢ Saugoti, kad j vidy neprasiskverbty drégmé.

Einamasis remontas

* Reguliariai tikrinti, ar matomos dalys néra pazeistos ir ar valdymo elementai veikia nepriekaistingai.

* Pazeisto ir / arba turin¢io veikimo sutrikimy akumuliatorinio jrankio nenaudoti. Nedelsiant kreiptis j Hilti
techninés priezilros centrg dél remonto.

* Baigus techninés priezitros ir einamojo remonto darbus, sumontuoti visus apsauginius jtaisus ir patikrinti
ju veikima.

Lazerio spindulio i$éjimo langelio valymas

» Nuo lazerio spindulio i$éjimo langelio nupUskite dulkes.

» Lazerio spindulio iSéjimo langelio nelieskite pirStais.

Per SiurkS¢ios valymo priemonés gali subraizyti stikla ir taip sumazinti prietaiso tiksluma. Jokiy kity
skysciu, iSskyrus Svary alkoholj ar vandenj, nenaudoti, nes jie gali pakenkti plastikinems detaléms.
Savo jrangg dziovinkite laikydamiesi temperattros ribiniy reikSmiy.

7.2 Hilti matavimo jrangos techninis centras

Hilti matavimo jrangos techniniame centre vykdoma prietaisy patikra; aptikus paklaidy, prietaisy tikslumas

atkuriamas, paskui vél tikrinama prietaiso parametry atitiktis nustatytoms reikSméms. Prietaiso parametry

atitiktj bandymo momentu patvirtina techninio centro iSduodamas sertifikatas. Rekomendacijos:

* Tikrinimo periodiSkuma pasirinkti pagal naudojimo pobudj.

* Prietaisg Hilti matavimo jrangos techniniame centre tikrinti po ypa¢ didelés prietaiso darbinés apkrovos,
prie$ svarbius darbus, taciau ne reciau kaip kartg per metus.

Patikra Hilti matavimo jrangos techniniame centre neatleidZia naudotojo nuo pareigos prietaisa tikrinti prie$

naudojima ir jo metu.

7.3 Matavimo tikslumo tikrinimas

Kad buty galima islaikyti technines charakteristikas, prietaisa reikia reguliariai tikrinti (bent jau prie$ kiekvieng
didesnj ar svarby darba)!

Prietaisui nukritus ar nugriuvus i§ didesnio aukscio, reikia patikrinti jo veikima. Kad prietaisas veikia
nepriekaistingai, galima spresti i$ Siy aplinkybiy:

* Krintant nebuvo virSytas skyriuje , Techniniai duomenys* nurodytas kritimo aukstis.

e Prietaisas nepriekaistingai veiké ir iki kritimo.

* Nukrites prietaisas neturi mechaniniy pazeidimy (pvz., pentaprizmé nesuduzo).

* Prietaisg naudojant, lazerio spindulys sukasi.

7.4 Horizontalios pagrindinés ir skersinés asies tikrinimas [

Stova pastatyti mazdaug 20 m nuo sienos, stovo galvute gulsciuku islyginti horizontaliai.

Prietaisa uzdéti ant stovo; naudojant taikinio jpjova, prietaiso galvute nustatyti j siena.

a) pav. Naudojant imtuva, pagauti viena taska (1 taskas) ir jj pazyméti ant sienos.

Prietaisa aplink jo asj pasukti 90° kampu pagal laikrodZio rodykle. Prietaiso aukstis neturi pasikeisti.

b) pav. Naudojant lazerio imtuva, pagauti antrg taska (2 taskas) ir jj pazyméti ant sienos.

c) ir d) pav. Abu ankstesnius veiksmus pakartoti dar du kartus: naudojant lazerio imtuva, pagauti 3 ir 4
taSkus bei pazymeéti juos ant sienos.

ook, ®N =

ﬂ Rupestingai atlikus Siuos veiksmus, vertikalus atstumas tarp 1 ir 3 (pagrindiné asis) bei 2 ir 4
(skersiné aSis) pazyméty tasky turi bati < 2 mm (kai nuotolis 20 m). Jeigu paklaida didesné,
iSsiyskite prietaisg kalibruoti j Hilti techninés priezilros centra.
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7.5  Vertikalios asies tikrinimas

1. Prietaisg pastatyti darbui su vertikaliu spinduliu ant kiek jmanoma lygesniy grindy mazdaug 1 - 10 m nuo
sienos.
Rankenas nustatyti lygiagreciai su siena.
Prietaisg jjungti, ant grindy pazymeéti atraminj taska (R).
Naudojant imtuva, sienos apacioje pazyméti taska (A).
Naudojant imtuva, ant sienos mazdaug 10 m aukStyje pazyméti taska (B).
Prietaisa pasukti 180° kampu ir iSlyginti pagal atraminj taska (R) grindyse bei apatinj, ant sienos pazyméta
taska (A). Tam galite naudoti ir automatinj islyginima.
Vertikalig lazerio plokstuma i$lyginkite automatiskai. — psl. 94
8. Naudojant imtuva, ant sienos mazdaug 10 m aukstyje pazyméti taska (C).
» Ripestingai atlikus Siuos veiksmus, horizontalus atstumas tarp pazyméty tasky (B) ir (C) turi bati
< 2 mm (kai nuotolis 10 m). Jeigu paklaida didesné, iSsiyskite prietaisg kalibruoti j Hilti techninés
priezilros centra.

SN

N

8 Transportavimas ir sandéliavimas

8.1 Transportavimas ir sandéliavimas
Akumuliatoriniy jrankiy ir akumuliatoriy transportavimas

/\ ATSARGIAI
Atsitiktinis jjungimas transportuojant !
» Savo prietaisus visada transportuokite tik iSéme akumuliatorius!

» ISimkite akumuliatoriy/akumuliatorius.

» Akumuliatoriy niekada netransportuokite sumete j kriva su kitais daiktais. Transportuojamus akumu-
liatorius batina saugoti nuo stipriy smagiy ir vibracijos, taip pat izoliuoti nuo bet kokiy elektrai laidziy
medziagy ir kity akumuliatoriy, kad jie nesiliesty su kity akumuliatoriy poliais ir nesukelty trumpojo
jungimo. Laikykités eksploatavimo vietoje galiojanéiy akumuliatoriy transportavimo direktyvy.

» Akumuliatorius draudziama siysti pastu. Jei norite siysti nepazeistus akumuliatorius, kreipkités j pervezimy
imone.

» Prie$ kiekviena naudojima ir po ilgesnio transportavimo patikrinkite, ar prietaisas ir akumuliatoriai
nepazeisti.

Akumuliatoriniy jrankiy ir akumuliatoriy sandéliavimas

A ISPEJIMAS
Atsitiktinis pazeidimas dél sugedusiy ar iSsiliejusiy akumuliatoriy !
» Savo prietaisus visada laikykite tik iSéme akumuliatorius!

» Prietaisas ir akumuliatoriy laikykite vésioje ir sausoje vietoje. Atkreipkite démesj j ribines temperatiros
vertes, nurodytas skyriuje ,, Techniniai duomenys*.

» Akumuliatoriaus nelaikykite ant kroviklio. Akumuliatoriy visada nuimkite nuo kroviklio po jkrovimo
proceso.

» Nelaikykite akumuliatoriaus sauléje, ant Silumos Saltiniy ar uz lango stiklo.

» Prietaisg ir akumuliatorius laikykite vaikams bei nejgaliotiems asmenims neprieinamoje vietoje.

» Prie$ kiekvieng naudojima ir po ilgesnio laikymo patikrinkite, ar prietaisas ir akumuliatoriai nepazeisti.

9 Pagalba sutrikus veikimui

Pasitaikius sutrikimy, kurie néra aprasyti Sioje lenteléje arba kuriy negalite pasalinti patys, kreipkités j Hilti
techninés priezidros centra.

Sutrikimas Galima priezastis Sprendimas
Prietaisas neveikia. Akumuliatorius netinkamai jstaty- » Uzfiksuokite akumuliatoriy - turi
tas. pasigirsti spragteléjimas.
Akumuliatorius yra i§sekes. » Akumuliatoriy pakeiskite, o
iSsekusj jkraukite.

NN Am
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Sutrikimas

Galima priezastis

Sprendimas

Prietaisas neveikia.

Prietaise aptikta klaida.

>

Prietaisg iSjunkite ir vel jjunkite.
Jeigu klaida islieka, susisiekite
su Hilti techninés prieziGros
centru.

Akumuliatorius iSsenka grei-
Siau negu jprastai.

Labai zema aplinkos temperatura.

Akumuliatoriy létai pasildyti iki
patalpos temperatiros.

Akumuliatorius neuzsifiksuoja
girdimu spragteléjimu.

Uztersti akumuliatoriaus fiksatoriai.

Fiksatorius iSvalykite ir akumu-
liatoriy jdékite i$ naujo.

Prietaisas arba akumuliatorius
stipriai kaista.

Elektrinis gedimas

Prietaisa nedelsdami iSjunkite,
iSimkite akumuliatoriy ir ste-

békite jj, leiskite jam atvésti ir
susisiekite su Hilti techninés

priezilros centru.

O

Rimta klaida. Mirksi visi rota-
cinio lazerinio nivelyro $viesos
diodai.

Rimta klaida. PraneSimas visada
rodomas su atitinkamu simboliu.

Toliau dirbti nebegalima. Visus
prietaisus i$junkite ir vél jjunkite.

A

|spéjimas

|spéjantysis pranesimas visada
rodomas su atitinkamu simboliu.

Sprendimus rinkités priklauso-
mai nuo simbolio.

(ol

Jungimas j porg nepavyko

Rotacinio lazerinio nivelyro ir laze-

rio imtuvo sujungti j porg negalima.

Tiksliai vykdyti prietaisy jungimo
i pora instrukcija.

Rotacinj lazerinj nivelyrg ir
lazerio imtuva sujungti | pora.
- psl. 97

Meel

Jungimas j pora nepavyko

Stova ir lazerio imtuva galima su-
jungti j pora.

Tiksliai vykdyti prietaisy jungimo
| pora instrukcija.

Stova ir lazerio imtuva sujungti |
pora. — psl. 97

p
/@y

|spéjimas apie smagj

Ekrane atsirado jspéjimas apie
smugj.

Uztikrinkite, kad rotacinis
lazerinis nivelyras stovéty
saugiai ir jo neveikty vibracijos.
Pakeiskite jspéjimo apie smugj
funkcijos jautruma.

ISaktyvinkite jspéjimo apie
smagj funkcija. = psl. 97

O

|spéjimas apie lazerinio nive-
lyro padétj

Lazerinis nivelyras per daug pasvi-
ras, niveliuoti negalima.

Lazerinj nivelyrg nustatykite |
kiek galima tiesesng padétj.

Rotacinj lazerinj nivelyra jjunkite.
- psl. 93
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Sutrikimas

Galima priezastis

Sprendimas

0]

|spéjimas apie pasvirimag

Lazerio imtuvas yra uz automatinio
pasvirimo diapazono riby.

>

Lazerio plok$tumos pasvirima
nustatykite naudodami pasvi-
rimo adapterj PRA 79. — psl. 96

S22

|spéjimas apie stebéjimo re-
Zima

Stebéjimo funkcija negalima arba
pertraukta.

Patikrinkite rotacinio lazerinio
nivelyro ir lazerio imtuvo padétj
ir, jeigu reikia, Siuos prietaisus
iSlyginkite i$ naujo.

15 lazerio plokstumos pasalinkite
kliatis.

Paskui stebéjimo funkcija
paleiskite i$ naujo.

Naudokite automatinj vertika-
lumo iSlyginima su stebéjimo
funkcija. — psl. 95

[OLAL

|spéjimas apie aukscio regu-
liavima

Automatinis auks$¢io reguliavimas
negalimas.

Stovas nesujungtas | pora.
Stova, rotacinj lazerinj nivelyra
ir lazerio imtuvg sujungti j pora.
ljungti stova.

ljungti rotacinj lazerinj nivelyra.

(2

Zemas rotacinio lazerinio ni-
velyro akumuliatoriaus jkro-
vos lygis.

Rotacinio lazerinio nivelyro akumu-
liatoriaus jkrovos lygis Zemas.

Akumuliatoriy jkraukite.

3

Zemas lazerio imtuvo akumu-
liatoriaus jkrovos lygis.

Zemas lazerio imtuvo akumuliato-
riaus jkrovos lygis.

Akumuliatoriy jkraukite.

Mo

Zemas stovo akumuliatoriaus
ikrovos lygis.

Zemas stovo akumuliatoriaus jkro-
vos lygis.

Akumuliatoriy jkraukite.

@zz

Budéjimo rezimas suaktyvin-
tas.

Prietaisas yra budéjimo rezime.

Suaktyvinkite / iSaktyvinkite
budéjimo rezima.

104  Lietuviy




10 RoHS (direktyva dél pavojingy medziagy naudojimo ribojimo)

Pavojingy medziagy lentele rasite spausdami Sig nuoroda: gr.hilti.com/r7677226.
Nuoroda j RoHS lentele rasite kaip QR koda $ios instrukcijos gale.

1 Utilizavimas

/A ISPEJIMAS

Suzalojimo pavojus dél netinkamo utilizavimo! ISeinancios dujos ir iStekantis skystis kelia pavojy sveikatai.

» Pazeisty akumuliatoriy nesiyskite pastu ir nepervezkite!

» Kad bity iSvengta trumpojo jungimo, jungtis uzdenkite elektrai nelaidzia medziaga.

» Akumuliatorius utilizuokite taip, kad jie negaléty patekti j vaiky rankas.

» Akumuliatoriy pristatykite utilizuoti j savo Hilti Store arba kreipkités | vieting kompetentinga utilizavimo
jmone.

& Didelé Hilti prietaisy dalis yra pagaminta i§ medZiagy, kurias galima perdirbti. Bitina antrinio perdirbimo
salyga yra tinkamas medziagy iSraSiavimas. Daugelyje Saliy Hilti priims Jlsy nebenaudojama prietaisa
perdirbti. Apie tai galite pasiteirauti artimiausiame Hilti techninés priezZilros centre arba savo prekybos
konsultanto.

ﬁ » Elektriniy jrankiy, elektroniniy prietaisy ir akumuliatoriy neiSmeskite j buitinius Siukslynus!

12 Gamintojo teikiama garantija

» Kilus klausimy dél garantijos salygu, kreipkités j vietinj Hilti partnerj.

Originaalkasutusjuhend

1 Andmed kasutusjuhendi kohta

1.1 Kéesoleva kasitsemisjuhendi kohta

* Enne seadme kasutuselevottu lugege labi kasutusjuhend. See on ohutu kasutamise ja torgeteta t66
eeldus.

Jargige kéesolevas kasutusjuhendis ja seadmel esitatud ohutusndudeid ja hoiatusi.

Hoidke kasutusjuhend alati toote juures ja andke toode teistele isikutele edasi ainult koos kéesoleva
kasutusjuhendiga.

1.2 Maérkide selgitus

1.2.1 Hoiatused
Hoiatused annavad mérku toote kasutamisel tekkivatest ohtudest. Kasutatakse alljargnevaid méarksonu:

A& oHT
OHT!
» Voéimalikud ohtlikud olukorrad, mis vdivad pdhjustada kasutaja raskeid kehavigastusi voi hukkumist.

/| HOIATUS
HOIATUS !
» Vodimalik ohtlik olukord, mis voib pdhjustada kasutaja raskeid kehavigastusi voi hukkumist.

/\ ETTEVAATUST
ETTEVAATUST !
» Vodimalikud ohtlikud olukorrad, mis vdivad pdhjustada kehavigastusi voi varalist kahju.

LTV
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1.2.2 Kasutusjuhendis kasutatud siimbolid
Selles dokumendis kasutatakse jargmisi simboleid.

Lugege enne kasutamist I&bi kasutusjuhend!

Soovitused seadme kasutamiseks ja muu kasulik teave

=e|(%)

3

[ 13
>3

Taaskasutatavate materjalide késitsemine

Elektriseadmeid ja akusid ei tohi visata olmejaatmete hulka.

o

1.2.3 Joonistel kasutatud siimbolid
Joonistel kasutatakse jargmisi simboleid.

E Numbrid viitavad vastavatele joonistele kasutusjuhendi alguses

Numeratsioon kajastab td6etappide jarjekorda pildi kujul ja voib tekstis kirjeldatud tédetappidest

3 erineda
@”1\ Positsiooninumbreid kasutatakse lilevaatejoonisel ja need viitavad selgituste numbritele toote
~ | lilevaates

@ | | See mirk néitab, et toote kasitsemisel tuleb olla eriti tdhelepanelik.

1.3 Tootepohised siimbolid
1.3.1 Siimbolid toote peal
Tootel voib kasutada jargmisi simboleid:

%
Seade véimaldab juhtmevaba andmeedastust ja Uhildub iOS- ja Android-platvormidega.

Kasutatud Hilti litiumioonaku seeria. Pidage kinni juhistest peatiikis Sihiparane kasutamine.

Li-lon | Liitiumioonaku

®4 Arge kasutage akut kunagi I66giriistana.

4 Arge laske akul kunagi maha kukkuda. Arge kasutage akut, mis on saanud 168gi v&i on muul moel
% | kahjustada saanud.

14 Tootel

Info laseri kohta

Laseri klass 2, tugineb normile IEC60825-1/EN60825-1:2007 ja vastab CFR 21 § 1040
(Laser Notice 50).

Arge vaadake laserkiire sisse.

15 Tooteinfo

=™ 2 tooted on ette nahtud professionaalsele kasutajale ja neid tohivad kasitseda, hooldada ja korras
hoida ainult volitatud ja asjaomase valjadppega isikud. Nimetatud personal peab olema teadlik kdikidest
kaasnevatest ohtudest. Seade ja sellega Uihendatavad abivahendid voivad osutuda ohtlikuks, kui neid ei
kasutata nduetekohaselt voi kui nendega t66tab vastava véljadppeta isik.

Tuubitahis ja seerianumber on tuubisildil.

NN Am
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» Kandke seerianumber jargmisse tabelisse. Andmeid toote kohta vajate meie esindusele v6i hooldekes-
kusele paringute esitamisel.
Toote andmed
Podrdlaser | Laserkiire vastuvotja PR 30-HVSG A12 | PRA 30G
Pélvkond 02
Seerianumber

1.6 Vastavusdeklaratsioon

Kinnitame ainuvastutajana, et kdesolevas kasutusjuhendis kirjeldatud seade vastab kehtivate direktiivide ja
standardite nduetele: Vastavustunnistuse koopia leiate kdesoleva kasutusjuhendi I6pust.

Tehnilised dokumendid on saadaval:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Ohutus

21 Peamised ohutusnéuded

Lugege labi koik ohutusnéuded ja juhised. Jargmiste ohutusnduete eiramise tagajarjeks voib olla
elektrilook, tulekahju ja/voi rasked vigastused.

Hoidke koik ohutusnduded ja juhised alles, et need oleksid ka edaspidi kdepéarast. Ohutusjuhistes ka-
sutatud moiste ,elektriline td0riist* kéib nii vorgutoitega (toitejuhtmega) kui ka akutoitega (ilma toitejuhtmeta)
elektriliste tooriistade kohta.

2.2 Uldised ohutusnéuded

» Olge tahelepanelik, jdlgige oma tegevust ning toimige elektrilise tooriistaga té6tades kaalutletult.
Arge téotage elektrilise téoriistaga, kui olete visinud véi alkoholi, narkootikumide véi ravimite méju
all! Hetkeline tahelepanematus elektritooriista kasutamisel voib pohjustada raskeid kehavigastusi
ja varalist kahju.

» Arge kérvaldage iihtegi ohutusseadist ega eemaldage silte hoiatuste véi markustega.

» Hoidke lapsed laserseadmetest eemal.

» Seadme asjatundmatul paigaldamisel voib tekkida laserkiirgus, mis Uletab klassi 2. Laske seadet
remontida ainult Hilti hoolduskeskustes.

» Laserikiired peaksid kulgema silmade kdrgusest tunduvalt kérgemal v&i tunduvalt madalamal.

» Arvestage {imbritseva keskkonna méjudega. Arge kasutage seadet tule- véi plahvatusohtlikus
keskkonnas.

» Markus vastavalt juhendile FCC§15.21: Muudatused ja modifikatsioonid, mille tegemiseks puudub Hilti
selgesonaline ndusolek, vdivad piirata kasutaja digust seadme tédlerakendamiseks.

» Pérast kukkumist voi muid mehaanilisi mojutusi tuleb kontrollida seadme tépsust.

» Kuiseade tuuakse vaga kiilmast keskkonnast soojemasse keskkonda voi vastupidi, tuleks seadmel
enne té6lerakendamist temperatuuriga kohaneda lasta.

» Adapterite ja lisatarvikute kasutamisel veenduge, et seade on kindlalt kinnitatud.

» Ebadigete mootetulemuste valtimiseks tuleb laserkiire véljumise ava hoida puhas.

» Kuigi seade on vilja té6tatud kasutamiseks ehitusplatside rasketes tingimustes, tuleks seda nagu
koiki teisi optikaseadmeid (naiteks binoklit, prille voi fotoaparaati) kasitseda ettevaatlikult.

» Kuigi seade on kaitstud niiskuse sissetungimise eest, tuleks seade enne transpordipakendisse
paigutamist kuivaks piihkida.

» Enne olulisi m66tmisi kontrollige seade lile.

» Kasutamise ajal kontrollige seadme tédpsust mitu korda.

» Hoolitsege to6koha hea valgustuse eest.

» Kaitske laserit vihma ja niiskuse eest.

» Arge puudutage aku kontakte.

» Hooldage seadet hoolikalt. Kontrollige, kas seadme liikuvad detailid té6tavad veatult ja ei kiilu
kinni. Veenduge, et seadme detailid ei ole murdunud voi kahjustatud maéral, mis halvendab
seadme funktsioneerimist. Laske kahjustatud osad enne seadme kasutamist parandada. Paljud
onnetused toimuvad halvasti hooldatud seadmete téttu.
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2.3

24

Tookohtade nouetekohane sisseseadmine

Tagage turvalisus mootekohas. Veenduge, et te ei suuna paigaldamisel laseri laserkiirt teiste
inimeste ega iseenda poole.

Redelil to6tades valtige ebatavalist kehaasendit. Veenduge oma asendi ohutuses ja séilitage alati
tasakaal.

Mdétmised, mida tehakse peegelduvate objektide voi pindade lahedal, labi klaasi vdi muude sarnaste
materjalide, ei pruugi olla tapsed.

Veenduge, et seade on asetatud tasasele stabiilsele alusele (ei esine vibratsiooni!).

Kasutage seadet iiksnes ettenahtud otstarbel.

Kasutage seadet, lisavarustust, tarvikuid jmt vastavalt siin esitatud suunistele ning nii, nagu
seadme konkreetse mudeli jaoks on ette ndhtud. Arvestage seejuures t66tingimuste ja tehtava
t66 iseloomuga. Seadmete kasutamine otstarvetel, milleks need ei ole ette néhtud, voib pdhjustada
ohtlikke olukordi.

Mootelattide kasutamine korgepingejuhtmete laheduses ei ole lubatud.

Elektromagnetiline tGihilduvus

Kuigi seade vastab asjaomaste direktiivide rangetele néuetele, ei saa Hilti valistada jargmisi olukordi.

25

Véga tugev kiirgus voib hairida seadme t66d, millest tingituna ei pruugi seade toimida Gigesti.
Sellistel juhtudel v6i ménes muus ebakindlust tekitavas olukorras tuleb teha kontrollmdotmised.
Seade voib héirida teiste seadmete (nt lennukite navigatsiooniseadmete) t66d.

Laseri klassi 2 kuuluvate seadmete klassifitseerimine

Seade vastab standardi IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007 jargi laseri klassile 2. Neid seadmeid tohib

kas

utada ilma taiendavate kaitsemeetmeteta.

/\ ETTEVAATUST
Vigastusoht! Arge suunake laserikiirt inimeste poole.

>

2.6

>

Arge kunagi vaadake laseri valgusallikasse. Otsese silmside korral sulgege silmad ja témmake pea
laseritsoonist korvale.

Akuga kaitatavate seadmete nduetekohane kasutamine

Kaitske akusid korge temperatuuri, otsese péaikesekiirguse ja lahtise tule eest. Plahvatusoht!
Akusid ei tohi lahti lammutada, muljuda, kuumutada iile 80 °C (176 °F) ega poletada. Tule-,
plahvatus- ja s66vitusoht!

Aku ei talu tugevaid mehaanilisi I66ke ega loopimist.

Akud ei tohi sattuda laste katte.

Valtige niiskuse tungimist seadmesse. Sissetunginud niiskus vdib pdhjustada lihist ja tuua kaasa
pdletuse vai tulekahju.

Vaarkasutuse tagajérjel voib akuvedelik akust vélja lekkida. Viltige sellega kokkupuudet. Juhusliku
kokkupuute korral loputage kahjustatud kohta veega. Kui vedelik satub silma, podrduge ka arsti
poole. Lekkiv akuvedelik vdib pdhjustada nahaéarritust vi pdletust.

Kasutage eranditult vaid selle tooriista jaoks lubatud akusid. Teiste akude kasutamisel voi akude
kasutamisel muul otstarbel valitseb tulekahju- ja plahvatusoht.

Hoidke akut véimalikult jahedas ja kuivas kohas. Arge hoidke akut kunagi paikese kées véi aknalaual ega
laske sel kuumeneda.

Kasutusvilisel ajal hoolitsege selle eest, et akule ja laadimisseadmele ei satuks kirjaklambrid,
miindid, votmed, naelad, kruvid ja teised vdikesed metallesemed, sest need véivad luua iihenduse
aku kontaktide vahel. Akude voi laadimisseadmete kontaktide Iihistamine vdib pdhjustada pdletusi ja
tulekahju.

Kahjustada saanud akusid (nt pragudega, murdunud tiikkidega, koverdunud, sisseliikatud ja/voi
valjatommatud kontaktidega akusid) ei tohi laadida ega kasutada.

Laadige akusid ainult tootja soovitatud laadimisseadmega. Kui teatud tllpi aku laadimiseks ette
ndhtud laadimisseadet kasutatakse teist tlilipi akude laadimiseks, tekib tulekahjuoht.

Jérgige liitiumioonakude transpordi, ladustamise ja kasitsemise kohta kehtivaid erindudeid.

Seadme saatmiseks tuleb akud alati isoleerida v6i seadmest eemaldada. Akudest lekkiv vedelik vib
seadet kahjustada.



LIS

» Kui mitte kasutusel olev aku on tuntavalt kuumenenud, siis v6ib aku v6i seadme siisteem olla defektne.
Asetage aku tulekindlasse kohta, nii et see on hasti jilgitav ja jaab siittivatest materjalidest
piisavalt kaugele, ning laske akul jahtuda.

3 Kirjeldus

3.1 Toote iilevaade

3.1.1 Poordlaser PR 30-HVSG A12 ]

Laserikiir (pd6rdetasand)
P&6rdepea

Sihtpunkti rihtija
Kéepide

Aku vabastusnupp
Liitiumioonaku

Aku laetuse astme naidik
Juhtpaneel

Alusplaat keermega 5/8"

CIOISICICICIOICIC)

®

3.1.2 Juhtpaneel PR 30-HVSG A127

@  Kaldereziimi nupp ja LED-tuli Nupp (sisse/vélja)

@  Hoiatusfunktsiooni nupp ja LED-tuli Jarelevalvereziimi LED-tuli (vaid vertikaalse
®  Poorlemiskiiruse nupp automaatse loodimise puhul)

@  Sisse-/viljalilituse oleku ja automaatse Aku laetuse astme LED-tuli
nivelleerumise LED-tuli

@

)

3.1.3 Juhtpaneel ja laserikiire vastuvotja PRA 30G £

@  Meniiinupp ®  Kalle "pluss" paremale. PRA 90-ga (leval.
@  Kalle "miinus" vasaksuunas. PRA 90 puhul Menis navigeerimine.
allpool. Meniiis navigeerimine. ®  Sisse-/valjaliilitusnupp
®  Automaatne loodimine / jarelevalvereziimi / @  Naidik
méarkimisfunktsioon Mirgistussalk
@  OK-nupp ®  Tuvastusaken
3.1.4 Laserikiire vastuvétja PRA 30G naidik [
@  Laserkiire kaugus margistussalgust @  Patarei laetuse astme nait
@  Helitugevuse néit ®  Tapsuse nidik
®  Kiirguspiirkonna valjalilituse nait (®  Vastuvétja asendi nait laserkiire tasandi

koérguse suhtes

LTV
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3.2 Sihiparane kasutamine

Kirjeldatud toode on p&drleva néhtava laserkiirega pddrdlaser, mille kdsitsemiseks piisab Uhest inimesest.
Seade on ette nahtud horisontaal-, vertikaal- ja kaldpindade ning téisnurkade kindlaksm&aaramiseks,
Ulekandmiseks ja kontrollimiseks.

» Kasutage selle toote puhul ainult HiltiB12/2.6 v&i B 12-30 liitiumioonakusid.

» Kasutage selle toote puhul ainult Hilti C 4412-50 laadimisseadet.

3.3 Automaatne nivelleerumine

Automaatne nivelleerumine toimub pérast seadme sisselllitamist. LED-tuled néitavad kasutatavat td6reziimi.
Automaatne nivelleerimine on aktiivne ja selle saab valja lUlitada nupust «. Seadme voib lles seada otse
poérandale, statiivile voi vastavate hoidikute abil.

3.4 Automaatne loodimine

Automaatne loodimine véimaldab Uhel inimesel laseri tasapinda joondada laserikiire vastuvotja suhtes.
Pddrdlaser tuvastab vastava loodimise:

* Horisontaal seoses automaatse statiivi PRA 90 ja laservastuvotjaga PRA 30G.
* Kalle X-telje suhtes seoses laservastuvdtjaga PRA 30G.
¢ Vertikaal seoses laservastuvotjaga PRA 30G.

3.5 Kalle

Kallet saab reguleerida késitsi voi automaatselt. Suuremate kallete puhul voib kasutada kaldeadapterit
PRA 79.

3.6 Jarelevalvefunktsioon

Koos laservastuvotiaga PRA 30G jélgib podrdlaser laseri tasapinna loodimist. Loodimise korvalekalde
puhul korrigeerib ststeem laserkiire tasandi suunda, et hoida seda vastuvétja nullpunktis. P&drdlaser
korrigeerib koiki temperatuuri kdikumise, tuule voi muude mdjude tottu tekkinud vigu. Kui laserkiire ja
laservastuvétja vaheline optiline Uhendus katkeb kauemaks ajaks kui kaks minutit, annab siisteem mérku
veaga. Jarelevalvefunktsiooni saab vertikaalsuunas modtmise puhul aktiveerida ainult automaatreziimi
menliu kaudu.

3.7 Automaatne valjaliilitumine

Automaatne véljalUlitus toimub siis, kui nivelleerimine ei ole voimalik, sest pédrdlaser:
¢ on liiga tugevasti horisontaali suunas kaldu (v.a kaldereziimis).

¢ on mehaaniliselt blokeeritud;

* on rappumise voi tdugete tottu loodist vélja ldinud.

e on tuvastatud viga.

Parast valjalllitumist seiskub péérdumine ja kdik LED-tuled vilguvad.

3.8 Hoiatusfunktsioon

Kui pbédrdlaser laheb té6tamise ajal loodist vélja, lllitub seade integreeritud hoiatusfunktsiooni abil hoiatus-
reZiimile. Hoiatusfunktsioon on aktiivne alles alates teisest minutist parast nivelleerumist. Kui nende 2 minuti
jooksul vajutatakse juhtpaneeli mis tahes nupule, aktiveerub hoiatusfunktsioon uuesti alles kahe minuti pa-
rast. Kui pdordlaser on hoiatusreziimil:

* vilguvad kdik margutuled;
e seiskub pdordpea;
* kustub laserkiir.

Hoiatusfunktsiooni tundlikkust saab reguleerida laservastuvétja PRA 30G kaudu.
Hoiatusfunktsiooni saab nupust 8 vélja lilitada, kui pind ei ole stabiilne voi kui to6tatakse kaldereziimis.
» Ldlitage hoiatusreziim vélja. — Lehekdlg 117
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To6vaheaegade voi muude tegevuste korral voib kasutada poordlaseri ootereziimi. Selles olekus séiluvad
laserikiire tasapinna voi kalde koik seadistused. Ootereziim sadstab voolu ja pikendab aku kasutusaega.
Ootereziim aktiveeritakse/deaktiveeritakse laservastuvotja PRA 30G abil.

ﬂ Ootereziim voib olla sisse lllitatud maksimaalselt 4 tundi. Selle aja méddumisel lilitub stisteem vélja.

3.10 Kiirgusala véljaliilitamine

Laserkiire Uksikud piirkonnad voidakse deaktiveerida, kui:

* ennast voi kolleege on vaja kaitsta laserkiire eest;

* muid l&dhedal tehtavaid mddtmisi on vaja kaitsta mojutuste eest.

3.11  Laserkiire vastuvoétja / kaugjuhtimispult

Hilti laservastuvétjad néitavad digitaalselt tuvastusvaljale langeva laserkiire (laserkiire tasandi) ja laservas-
tuvotja margistussalgu vahekaugust. Laserkiir on vastuvdetav ka suurematel kaugustel. PRA 30G saab
pdordlaseri juures kasutada laservastuvétja ja kaugjuhtimispuldina.

3.12 Tarvikute ja seadmete paarimine

Tarvikute ja seadmete paarimine

Paarimine on tarvikute ja seadmete raadio teel koos t66tamiseks hadlestamine.
Podrdlaser ja laservastuvdtja on tarneolukorras paaritud. See tagab héireteta td6tamise muude raadio teel

juhitavate seadmete méjupiirkonnas.

Muud laservastuvétjad voi automaatsed statiivid PRA 90 ei ole ilma paarina haélestamiseta tédvalmis.
» Podrdlaseri ja laserikiire vastuvotja paarina haalestamine — Lehekiilg 118
» Statiivi ja laserikiire vastuvétja paarina héélestamine. — Lehekilg 118

3.13 LED-néidikud

Pdordlaser on varustatud LED-naidikutega.

Seisund

Tahendus

Koik LED-tuled vilguvad

Seade on saanud 166gi, on ldinud loodist vélja voi
on tegemist muu veaga.

Automaatse nivelleerumise LED-tuli vilgub rohelise
tulega.

Seade on nivelleerumisfaasis.

Automaatse nivelleerumise LED-tuli pdleb pideva
rohelise tulega.

Seade on nivelleerunud / toé6tab nduetekohaselt.

Hoiatusreziimi LED-tuli pdleb pideva oranzi tulega.

Hoiatusfunktsioon on vélja lulitatud.

Kaldenaidiku LED-tuli pdleb pideva oranzi tulega.

KaldereZiim on aktiveeritud.

Jarelevalve margutuli vilgub oranzina

Seade joondab laserkiire vordluspunktiga
(PRA 30G).

Jarelevalve margutuli pdleb pidevalt oranzilt

Seade on jarelevalvereziimil. Joondamine vordlus-
punktiga (PRA 30G) on dige.

3.14 Liitiumioonaku laetuse aste naidik

Liitiumioonaku on varustatud aku laetuse astme néidikuga.

Seisund

Tahendus

Neli LED-tuld pdlevad.

Laetuse aste: 75% kuni 100%

Kolm LED-tuld pdlevad.

Laetuse aste: 50% kuni 75%

Kaks LED-tuld polevad.

Laetuse aste: 25% kuni 50%

Uks LED-tuli péleb.

Laetuse aste: 10% kuni 25%

Uks LED vilgub.

Laetuse aste: < 10%

Eesti 111
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Toéotamise ajal kuvatakse seadme juhtpaneelil aku laetuse astet.
Puhkeolekus kuvatakse aku laetuse astet vabastusnuppu puudutades.
Laadimise ajal kuvatakse ndidikul aku laetuse astet (vt laadimisseadme kasutusjuhend).

3.15 Tarnekomplekt

Podrdlaser PR 30-HVSG A12, laservastuvédtja/kaugjuhtimispult PRA 30G, 2 akut (AA-elemendid), sihttahvel
PRA 54, kasutusjuhend.

Muud susteemitooted leiate miiiigiesindusest Hilti Store voi veebisaidilt: www.hilti.group

4 Tehnilised andmed

4.1 Tehnilised andmed P66rdlaser

PR 30-HVSG A12

Nimipinge 10,8V
Nimivool 120 mA
Maksimaalne suhteline 6huniiskus 80 %
Maksimaalne kasutamiskorgus iile vordluskorguse 2000 m
Vastuvotupiirkond (Iabimo6t) vastuvotjaga PRA 30G 2m .. 300m
Side vastuvotupiirkond (PRA 30G) 200 m

Tapsus 10 m (standardsete keskkonnatingimuste juures +1,0 mm
MIL-STD-810G jargi)

Laseri klass 2, ndhtav
Isenivelleerumisulatus +5°
Too6temperatuur -10°C ... 50°C
Hoiutemperatuur -25°C ... 60 °C
Kaal (koos akuga B12/2.6 v6i B 12-30) 2,5 kg

Kukkumiskatse korgus (standardsete keskkonnatingimuste juures | 1,5 m
MIL-STD-810G jérgi)

Kaitseklass vastavalt standardile IEC 60529 (valja arvatud aku ja 1P66

akukorpus)

Loodikiir Pusikiir, péérdetasapinna suh-
tes taisnurga all

Maksimaalne kiiratud saatevéimsus 7,3 dBm

Sagedus 2 400 MHz ... 2 483,5 MHz

4.2 Tehnilised andmed Laserkiire vastuvotja

Nimipinge 3V

Nimivool 150 mA

Maksimaalne suhteline 6huniiskus 80 %

Maksimaalne kasutamiskorgus iile vordluskorguse 2000 m

Vahekauguse naidu ulatus +52 mm

Laserkiire tasandi kuvamise piirkond +0,5 mm

Vastuvotuvilja pikkus <120 mm

Keskkoha néit korpuse iilaservast 75 mm

Vastuvotuvaba ooteaeg enne automaatset valjaliilitust 15 min

Kaugjuhtimispuldi t66piirkond (I1abim66t) PR 30-HVSG A12 2m ... 150 m

Kukkumistesti tegemise korgus vastuvétja kanduris PRA 83 2m

(standardsetes keskkonnatingimustes kooskolas standardiga
MIL-STD-810G)

Tootemperatuur -20°C ... 50°C

NN Am
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Hoiutemperatuur -25°C ... 60 °C

Kaal (koos patareidega) 0,25 kg

Kaitseklass vastavalt standardile IEC 60529, vilja arvatud patarei- | IP66

korpus

Maksimaalne kiiratud saatevoéimsus -0,2 dBm

Sagedus 2400 MHz ... 2 483,5 MHz
5 Kasitsemine Poo6rdlaser

5.1 To66 ettevalmistamine

Jérgige kasutusjuhendis esitatud ja tootele méargitud ohutusnéudeid ja hoiatusi.

5.2 Poordlaseri ja aku 6ige kisitsemine B

B12 tipi akul kaitseklass puudub. Kaitske akut vihma ja niiskuse eest.
Vastavalt Hilti suunistele tohib akut kasutada Uksnes selles todriistas, mille jaoks on aku ette néahtud
ning aku tuleb asetada akukorpusesse.

1. Joonis 1: Horisontaalreziimil t66tamine.
2. Joonis 2: Kaldereziimis tuleb podrdlaserit juhtpaneeli kiljelt kergitada.
3. Joonis 3: Kaestpanek voi transportimine kaldasendis. Té6tamine vertikaalses asendis.
» Hoidke podrdlaserit nii, et akukast voi aku EI OLEKS pdoratud Ules ja niiskus ei saaks sisse tungida.

5.3 Aku paigaldamine /eemaldamine £

/\ ETTEVAATUST
Elektril66gi oht! Maardunud kontaktid voivad tekitada lUhise.
» Enne aku paigaldamist veenduge, et aku ja seadme kontaktidel ei ole voorkehi.

/\ ETTEVAATUST
Vigastusoht! Kui aku ei ole korrektselt paigaldatud, voib see maha kukkuda.

» Kontrollige, et aku oleks kindlalt seadmesse kinnitatud, et véltida aku mahakukkumist ja sellest tingitud
vigastusi.

1. Likake aku sisse, kuni see fikseerub kindlalt kohale.
» Pddrdlaser on sisselulitamiseks valmis.

2. Vajutage vabastusnupule ja hoidke seda all.

3. Témmake aku vélja.

5.4 Poordlaseri sisseliilitamine ja horisontaalne té6tamine

Enne tdhtsate mootmiste tegemist kontrollige podrdlaseri tépsust, seda eriti siis, kui seade on
kukkunud maha, oli allutatud ebatavalistele méjudele voi kui seda hoiti pikemat aega kasutamata.

1. Monteerige pddrdlaser sobivale kandurile.
2. Vajutage nupule @.
» Automaatse nivelleerumise LED-tuli vilgub rohelise tulega.

» Kui nivelleerumine on I16ppenud, lilitub laserkiir sisse ja hakkab p&drlema ning automaatse nivellee-
rumise LED-tuli poleb pidevalt.

ﬂ Alusena voib kasutada seinahoidikut voi statiivi. Aluspinna kaldenurk voib olla maksimaalselt +5°.
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5.5 Horisontaalne kasitsi loodimine statiiviga PRA 90

P&ordlaser on paigaldatud automaatsele statiivile PRA 90.

Laservastuvotja PRA 30G, pdordlaser ja automaatne statiiv PRA 90 on paarina haélestatud.
Laservastuvdtja PRA 30G ja automaatse statiivi PRA 90 juhtpaneel on pddratud teineteise poole ja
nendel on otsene visuaalne kontakt.

1. Vajutage poordlaseril, laservastuvétjalPRA 30G ja automaatsel statiivil PRA 90 nuppu @
» Seadmed on tédvalmis.

2. Laseri tasapinna lespoole reguleerimiseks vajutage nuppu = laservastuvétjal PRA 30G v6i automaatsel
statiivil PRA 90 Ulesnoole nuppu.

3. Laseri tasapinna allapoole reguleerimiseks vajutage nuppu <= laservastuvétjal PRA 30G voi automaatsel
statiivil PRA 90 allanoole nuppu.

5.6 Automaatne joondamine horisontaalsuunas statiiviga PRA 90 [

Pdordlaser on paigaldatud automaatsele statiivile PRA 90.

Laservastuvdtja PRA 30G, podordlaser ja automaatne statiiv PRA 90 on paarina haalestatud.
Laservastuvotia PRA 30G ja automaatse statiivi PRA 90 juhtpaneel on pddratud teineteise poole ja
nendel on otsene visuaalne kontakt.

1. Vajutage poordlaseril, laservastuvotjal PRA 30G ja automaatsel statiivil PRA 90 nuppu @
» Seadmed on tédvalmis.
2. Hoidke laservastuvétja PRA 30G mérgistussélk seadistataval sihtkdrgusel. Laservastuvotjat PRA 30G
tuleb kas tugevasti kinni hoida véi kinnitada.
3. Automaatse loodimise kaivitamiseks tehke topeltkldps laservastuvotia PRA 30G nupuga ~e voi valige
funktsioon mentii AUTOMAATREZIIM kaudu.
» Automaatne statiiv PRA 90 liigub Ules ja alla, kuni saavutab dige asendi. Seejuures kdlab laserikiire
vastuvétja korduv helisignaal.
» Oige asendi saavutamisel nivelleerub pédrdlaser. Edukast I6petamisest annab mérku pidev 5-
sekundiline helisignaal. Korraks kuvatakse stimbol
» Kui automaatne loodimine ei olnud edukas, kdlavad lihikesed helisignaalid ja kuvatakse korraks
stimbol PN,
4. Kontrollige naidikul kdrguse seadistust.
Eemaldage laservastuvotja PRA 30G.
6. Automaatse loodimise enneaegseks Idpetamiseks tehke topeltkldps aw laserikiire vastuvotja nupul
PRA 30G.

[

5.7 Vertikaalne kisitsi loodimine I}

Pdordlaser on tugevasti kinnitatud vertikaalasendisse (statiiv, seinahoidik, fassaadi- v6i loodndéria-
dapter voi toetub tagumistele kdepidemetele). Vordluspunkt (A) on paigutatud laseripea alla (nt nael
loodnoril voi véarviline punkt pérandal).

Laserikiire vastuvétja PRA 30G ja pdérdlaser on paarina hdalestatud.

Laserkiire vastuvotia PRA 30G ja podrdlaseri vastuvotukiilg on pddratud teineteise poole ja nende
vahel on otsene nahtavus. Pdérdlaseri parima vastuvétuga kiilg on akuga kiilg.

1. Vajutage podrdiaseril nuppu @).
» Podrdlaser nivelleerub ja projitseerib seejarel allapoole paigalseisva laserikiire.

2. Loodige pédrdlaser nii, et projitseeritud laserikiir oleks suunatud tépselt vordluspunktile (A). Vordluspunkt
ei ole loodimispunkt!

3. Laseri tasapinna vasakule voi paremale reguleerimiseks vajutage nuppu == voi = laserikiire vastuvotjal
PRA 30G.

» Poodrdlaser kaivitub ja hakkab p&drama, kui vajutada Uihte kahest suunanupust.
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5.8 Vertikaalne automaatne loodimine Kl

Poordlaser on tugevasti kinnitatud vertikaalasendisse (statiiv, seinahoidik, fassaadi- vdi loodndoria-
dapter voi toetub tagumistele kdepidemetele). Vordluspunkt (A) on paigutatud laseripea alla (nt nael
loodn&dril véi varviline punkt pérandal).

Laserikiire vastuvotja PRA 30G ja pddrdlaser on paarina haélestatud.

Laserkiire vastuvotja PRA 30G ja poordlaseri vastuvotukiilg on pddratud teineteise poole ja nende
vahel on otsene ndhtavus. Pddrdlaseri parima vastuvétuga kuilg on akuga kulg.

1. Vajutage poordlaseril nuppu @
» Pddrdlaser nivelleerub ja projitseerib seejarel allapoole paigalseisva laserikiire.

2. Loodige podrdlaser nii, et projitseeritud laserikiir oleks suunatud tapselt vordluspunktile (A). Vordluspunkt
ei ole loodimispunk!

3. Hoidke laserikiire vastuvdtja PRA 30G margistussalk seadistataval sihttasandil (B). Laservastuvétjat
PRA 30G tuleb kas tugevasti kinni hoida véi kinnitada.

4. Automaatse loodimise kaivitamiseks tehke topeltklops laservastuvétia PRA 30G nupuga ~wvoi valige
funktsioon menuti AUTOMAATREZIIM kaudu.

» Laseripea pd6rdub vasakule ja paremale, kuni saavutatakse 6ige asend. Seejuures kolab laserikiire
vastuvétja korduv helisignaal.

» Oige asendi saavutamisel nivelleerub péordiaser. Korraks kuvatakse stimbol [IIEYI
» Kui automaatne loodimine ei olnud edukas, kdlavad lihikesed helisignaalid ja kuvatakse korraks
stimbol [N
5. Tehke topeltkldps laserikiire vastuvotja PRA 30G nupuga .
» Automaatse loodimise ajal: Automaatse loodimise enneaegne I6petamine.

5.9 Vertikaalne automaatne loodimine koos jarelevalvefunktsiooniga

Podrdlaser on tugevasti kinnitatud vertikaalasendisse (statiiv, seinahoidik, fassaadi- voi loodnddria-
dapter voi toetub tagumistele kdepidemetele). Vordluspunkt (A) on paigutatud laseripea alla (nt nael
loodn&dril voi véarviline punkt pérandal).

Laserikiire vastuvdtja PRA 30G ja pdordlaser on paarina hadlestatud.

Laserkiire vastuvotia PRA 30G ja poordlaseri vastuvotukiilg on pddratud teineteise poole ja nende
vahel on otsene néhtavus. Pédrdlaseri parima vastuvétuga kiilg on akuga kiilg.

1. Vajutage poordlaseril nuppu @
» Poodrdlaser nivelleerub ja projitseerib seejarel allapoole paigalseisva laserikiire.

2. Loodige podrdlaser nii, et projitseeritud laserikiir oleks suunatud tépselt vordluspunktile (A). Vérdluspunkt
ei ole loodimispunkt!

3. Hoidke laserikiire vastuvotja PRA 30G maérgistussilk seadistataval sihttasandil (B). Laservastuvétjat
PRA 30G tuleb kas tugevasti kinni hoida véi kinnitada.

4. Automaatreziimi meniiti avamiseks vajutage PRA 30G nuppu ~=. Kaivitage automaatne joondamine koos
jarelevalvefunktsiooniga @?°.

» Laseripea pddrdub vasakule ja paremale, kuni saavutatakse 6ige asend. Seejuures kdlab laserikiire
vastuvétja korduv helisignaal.

» Oige asendi saavutamisel nivelleerub poérdiaser. Korraks kuvatakse stimbol ja kélab
helisignaal.

» Poodrdlaser lUlitub jarelevalvefunktsiooni. Véalismojudest tingitud vdiksemad koérvalekalded tasanda-
takse automaatselt ja laserkiir hoitakse laserkiire vastuvétja margistussalgu kérgusel.
» Kui automaatne loodimine ei olnud edukas, kdlavad lihikesed helisignaalid ja kuvatakse korraks
stimbol 2N
5. PRA 30G Arge eemaldage laserikiire vastuvdtjat sihttasapinnast sel ajal, kui jarelevalvereziim on
aktiveeritud.

6. Tehke topeltkldps laserikiire vastuvdtja PRA 30G nupuga ae.
» Automaatse loodimise ajal: Automaatse loodimise enneaegne I6petamine.
» Kui jarelevalvefunktsioon on aktiveeritud: Lopetage jarelevalvefunktsioon.



LIS

5.10 Kalde kisitsi seadistamine [B

P&ordlaser on rakendusest sdltuvalt paigaldatud voi tugevasti oma kohale kinnitatud.

Laserkiire vastuvdtja PRA 30G ja pddrdlaser on paarina haélestatud.

Laserkiire vastuvotja PRA 30G ja pdoérdlaseri vastuvotukiilg on pddratud teineteise poole ja nende
vahel on otsene nédhtavus. Pédrdlaseri parima vastuvétuga kiilg on akuga kiilg.

1. Seadke poordlaser kaldetasandi tlemisele voi alumisele servale.
2. Loodige pdordlaser laserpea sihtimisseadme abil kaldetasandiga paralleelseks.
3. Vajutage poordlaseril ja laserkiire vastuvotjal PRA 30G nuppu @
» Kui nivelleerumine on 16ppenud, lUlitub laserkiir sisse ja hakkab p&drlema ning automaatse nivellee-
rumise LED-tuli pdleb pidevalt.
4. Vajutage poordlaseril nuppu .
» Poodrdlaseril pdleb pidevalt kallutusreziimi LED-margutuli.
» Laserkiire vastuvdtja PRA 30G naidikule iimub kallutusreziimi stimbol.
5. Kallutage lasertasandit laserkiire vastuvotja nuppudega = voi 5.

Kalde manuaalsel seadistamisel nivelleerib pédrdlaser laserkiire tasandi Uks kord ja fikseerib selle
seejdrel vélja. Pidage meeles, et pddrdlaser ei kompenseeri kalde all oleva laserkiire tasandi
voimalikku korvalekallet, mis on pohjustatud Umbritseva keskkonna tingimuste muutumisest ja/voi
kinnituse nihkumisest. Vibratsioon, temperatuurimuutused ja muud péeva jooksul tekkida voivad
hairingud vbivad méjutada laserkiire asendit.

5.11 Kalde PRA 79 seadistamine kaldeadapteriga

Kaldeadapteri PRA 79 saab soltuvalt rakendusest statiivile voi seinakinnitusrakisele paigaldada.
Kaldeadapteri PRA 79 kaldenurgaks on seadistatud 0°.

1. Paigaldage poordlaser kaldeadapterile PRA 79. Jargige kaldeadapteri juhendit PRA 79. Pd&ordlaseri
juhtpaneel on pddratud teie poole.

2. Seadke poordlaser kaldetasandi tGlemisele voi alumisele servale.

3. Vajutage pddrddaseril nuppu @
» Kui nivelleerumine on I16ppenud, lulitub laserkiir sisse ja hakkab p&drlema ning automaatse nivellee-

rumise LED-tuli pdleb pidevalt.

4. Vajutage poordlaseril nuppu .
» Poordlaseril poleb pidevalt kallutusreziimi LED-margutuli.

5. Reguleerige kaldeadapteril PRA 79 vélja soovitud kaldenurk.

Kalde manuaalsel seadistamisel nivelleerib pddrdlaser laserkiire tasandi Uks kord ja fikseerib selle
seejarel vélja. Pidage meeles, et pdordlaser ei kompenseeri kalde all oleva laserkiire tasandi
véimalikku korvalekallet, mis on pohjustatud Umbritseva keskkonna tingimuste muutumisest ja/voi
kinnituse nihkumisest. Vibratsioon, temperatuurimuutused ja muud péeva jooksul tekkida véivad
hairingud véivad mojutada laserkiire asendit.

5.12 Kalde automaatne seadistamine [E

Pdordlaser on rakendusest sdltuvalt paigaldatud voi tugevasti oma kohale kinnitatud.

Laserkiire vastuvdtja PRA 30G ja pddrdlaser on paarina haalestatud.

Laserkiire vastuvotja PRA 30G ja pdoérdlaseri vastuvotukiilg on pddratud teineteise poole ja nende
vahel on otsene ndhtavus. Pddrdlaseri parima vastuvotuga kulg on akuga kulg.

1. Seadke pdordlaser kaldetasandi tlemisele voi alumisele servale.
2. Vajutage poordlaseril ja laserkiire vastuvétjal PRA 30G nuppu @

» Kui nivelleerumine on I6ppenud, lUlitub laserkiir sisse ja hakkab p&drlema ning automaatse nivellee-
rumise LED-tuli pleb pidevalt.



Vajutage podrdlaseril nuppu .

» Poordlaseril poleb pidevalt kallutusreziimi LED-mérgutuli.

» Laserkiire vastuvotja PRA 30G néidikule ilmub kallutusreziimi simbol.

Asetage laserkiire vastuvétja méargistussédlk PRA 30G kallutustasapinna teisele servale.

Automaatse loodimise kaivitamiseks tehke topeltkldps laservastuvotja PRA 30G nupuga ~= voi valige

funktsioon mentiit AUTOMAATREZIIM kaudu.

» Poodrdlaser kallutab automaatselt laseri tasapinda X-teljel, kuni saavutatakse laserkiire vastuvétja
PRA 30G maérgistussalk. Seejuures kolab laserikiire vastuvotja korduv helisignaal.

» Oige asendi saavutamisel nivelleerub pddrdlaser Y-teljel. Edukast I8petamisest annab mérku pidev
5-sekundiline helisignaal. Korraks kuvatakse stimbol

» Kui automaatne loodimine ei olnud edukas, kdlavad lihikesed helisignaalid ja kuvatakse korraks
stimbol PN,

Automaatse kalde saab enneaegselt I6petada, kui teha topeltkldps laserkiire vastuvotja PRA 30G nupul

auto

Kui péérdlaser alustab automaatset otsingut vales suunas, vajutage otsingusuuna muutmiseks
nuppu s,

5.13 Kasitsi skannimisjoone funktsioon

[ o

. Vajutage pddrdlaseril nuppu @

Seadke laserkiire tasand soovitud asendisse / kérgusele. Scanline-funktsiooni saab kasutada nii
horisontaalses ja vertikaal reziimis kui ka kallutusreZiimis.

Men(il avamiseks vajutage PRA 30G nuppu £ .

Valige skannimisjoone funktsiooni mentpunkt ¥ .

Joone laiuse seadistamise alammeniu kaudu saate skannimisjoone laiust seadistada neljas astmes.
Siimbolite § ja 7 abil saate skannimisjoont nihutada vasakule ja paremale. Selleks ei tohi laserkiire
vastuvétja olla laserkiires.

5.14 Automaatne Scanline-funktsioon

. Vajutage pddrdlaseril nuppu @

Seadke laserkiire tasand soovitud asendisse / kdrgusele. Scanline-funktsiooni saab kasutada nii
horisontaalses ja vertikaalses reziimis kui ka kallutusreziimis.

Automaatreziimi meniii avamiseks vajutage PRA 30G nuppu .
Kaivitage automaatne Scanline-funktsioon & .

Seadke laserkiire vastuvdtja soovitud asendisse. Pddrdlaser kontsentreerib kiire laserkiire vastuvotja
piirkonnas automaatselt Iiihendatud joonele.

Skannimisjoone laiust saab reguleerida PRA 30G meniiu kaudu. Mida kitsam skannimisjoon valida,
seda heledam see kuvatakse.

Meniilipunkti "Skannimisjoone funktsioon" kaudu saate siimbolite § ja ¥ abil joont nihutada vasakule
ja paremale. Selle jaoks ei tohi laserkiire vastuvétja enam olla laserkiires.

5.15 Hoiatusfunktsiooni véljaliilitamine

. Vajutage poordiaseril nuppu @).

Vajutage nupule @ .
» Pidevalt pdlev hoiatusfunktsiooni LED-tuli néitab, et funktsioon on vélja lulitatud.

ﬂ Standardreziimi tagasipédrdumiseks lUlitage podrdlaser vélja ja kaivitage see uuesti.
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6 Kasitsemine Laserkiire vastuvoétja

6.1 Patareide paigaldamine laserkiire vastuvétjasse [l

» Paigaldage patareid laserikiire vastuvotjasse.

ﬂ Kasutage Uksnes rahvusvaheliste standardite kohaselt toodetud patareisid.

6.2 Poordlaseri ja laserikiire vastuvotja paarina hadlestamine PRA 30G

1. Seadke seadmete vahekauguseks u 0,5 m. Vajutage mdlemal seadmel védhemalt 3 sekundit Gheaegselt
nuppu @).
» Edukat paarina hadlestamist kinnitavad podrdlaseri kdigi margutulede vilkumine ja laserikiire vastu-
vétja PRA 30G helisignaal. Laserkiire vastuvtja ekraanile ilmuvad korraks stimbolid ja
o
» Seadmed on paarina haalestatud.
» Podrdlaser ja laserikiire vastuvétja lUlituvad valja.
2. Lulitage seadmed uuesti sisse.

6.3 Statiivi PRA 90 ja laserikiire vastuvétja PRA 30G paarina haalestamine

1. Seadke seadmete vahekauguseks u 0,5 m. Vajutage mdlemal seadmel vdhemalt 3 sekundit Giheaegselt
nuppu @).

» Eduka paarina haélestamise kinnitamiseks vilguvad automaatse statiivi PRA 90 kdik méargutuled ja
kolab laserikiire vastuvdtja PRA 30G helisignaal. Laserkiire vastuvotja ekraanile iimuvad korraks
stimbolid ja m-a,

» Seadmed on paarina haalestatud.

» Automaatne statiiv ja laserikiire vastuvotja lilituvad vélja.

2. Lulitage seadmed uuesti sisse.
» Laserikiire vastuvétjal kuvatakse pddrdlaser ja automaatne statiiv.

6.4 Laserkiire vastuvotmine laserkiire vastuvotjaga

Vajutage laserkiire vastuvotja nupule @

Hoidke vastuvétjat nii, et aken on suunatud laserkiire tasandi poole.

Hoidke laserkiire vastuvotjat joondamise ajal stabiilses asendis ja veenduge, et pddrdlaseri ja laserkiire
vastuvdtja vahele ei jaa takistusi.

» Laserkiire vastuvotmist signaliseeritakse optimiselt ja akustiliselt.

» Laserkiire vastuvétja néitab kaugust pdoérdlaserini.

» Laserkiire vastuvdtjat voib kasutada kuni 300 m kaugusel (raadius).

W=

6.5 Meniiivalikute selgitus

* Menlil avamiseks vajutage nuppu i .

* Menlus navigeerimiseks vajutage nuppe = ja 3.

* Valitud simbolit ndidatakse musta taustaga. Naide:

*  Aktiveeritud seadistust naidatakse musta raamiga. Naide: [@]
¢ Valiku kinnitamiseks vajutage nuppu e« .

Pohimeniiii

V Mérkimisfunktsioon

~ | POOrlemiskiirus

W

P&ordlaseri seadistused

@ Laserkiire vastuvétja seadistused
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El Teave

p=)

Tagasi. Sattute ilma muudatusi salvestamata kdrgmalpaiknevale tasandile voi véljute meniist.

Meniiii Margistusfunktsioon

v Meniil Joone laiuse seadistamine (néidikul néidatakse parajasti seadistatud laiust)

&= | Joone nihutamine vasakule

v
V) Joone nihutamine paremale
Alammeniiii Joone laiuse seadistamine
Lai
\v4
v keskmine
v kitsas

..r. Punkt

Meniii Pé6rlemiskiirus

300 | 300 pddret minutis
RPM

600 | 600 pddret minutis
RPH

1200 | 1200 pddret minutis
RPM

Meniii P6ordlaseri seadistused

CIZZ Unereziim
3

D Lé6gihoiatus
—

%3 Kiirgusala valjaltlitamine

Alammeniiii L66gihoiatus

& 1. aste, suur tundlikkus
——

(ﬁ) 2. aste, keskmine tundlikkus
—

fﬁl) 3. aste, vaike tundlikkus
—AAA—

Alammeniiii Unereziim

E}Z Ootereziim sisse lulitatud

-

Ootereziim valja lllitatud

Alammeniiii Kiirepiirkonna véljaliilitamine

C] Naide: Kiirepiirkond Uleval vasakul aktiveeritud
=]

4

Naide: Kiirepiirkond Ulal vasakul aktiveeritud

Muud kiirepiirkonnad aktiveeritakse ja deaktiveeritakse samal viisil.
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119



LIS

Meniiii Laserikiire vastuvotja seadistused

‘) Helitugevus

vy | T8psus

Zmm

Alammeniiii Helitugevus

o Helisignaal valjas
OFF

< Helitugevuse aste 1

Helitugevuse aste 2
) B

‘))) Helitugevuse aste 3

Alammeniiii Tapsus

T 1 mm
amm
r 2 mm
Amm
v s 5mm
Amm
2210 10 mm
Amm

25 mm

Meniiii Informatsioon

Tarkvara versioonid

f" Hooldustahtaeg
F\

238 QR-kood

AUTOMAATREZIIMI meniiii
AutomaatreZiimi menliu avamiseks vajutage Uks kord nuppu s,

Automaatne joondamine

Automaatne Scanline-funktsioon

t;ji
E_i_»m Automaatne joondamine koos jarelevalvefunktsiooniga

6.6 Laserkiire vastuvétja koos kanduriga PRA 83 [[§

Asetage laserkiire vastuvotja diagonaalselt Glalt PRA 83 kummikatte sisse.

Vajutage laserkiire vastuvotja niiid kummikattesse, kuni kate Umbritseb laserkiire vastuvétjat taielikult.
Kinnitage kummikate magnetilise pideme kdlge.

Vajutage nupule @).

Avage poordpide.

Kinnitage vastuvétja kandur PRA 83 teleskoopi voi nivelleerimislati killge ja keerake podrdpide kinni.

» Laserkiire vastuvotja on modtmiseks valmis.

oo~

6.7 Laserkiire vastuvotja koos kanduriga PRA 80 B

1. Avage PRA 80 lukk ja sisestage laserkiire vastuvotja.
2. Sulgege PRA 80 lukk.

NN Am
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3. Vajutage nupule @.

Avage poordpide.

5. Kinnitage vastuvétja kandur PRA 80 teleskoop- vdi nivelleerimislati kiilge ja kinnitage pd6rdkaepideme
keeramise teel.
» Laserkiire vastuvdtja on modtmiseks valmis.

>

6.8 Laserkiire vastuvéatja koos kanduriga PRA 81 [

Avage PRA 81 lukk ja sisestage laserkiire vastuvétja.

Sulgege PRA 81 lukk.

Vajutage nupule @).

Hoidke vastuvétjat nii, et aken on suunatud laserkiire tasandi poole.
Seadke laserkiire vastuvétja selliselt, et vahekauguse néit on 0.
Mo6tke modtelindi abil soovitud vahekaugus.

[ .

7 Hooldus ja korrashoid

71 Hooldus ja korrashoid

Vigastuste oht paigaldatud aku korral !
» Enne mis tahes hooldus- ja korrashoiutdid eemaldage seadmest aku!

Seadme hooldamine

* Eemaldage kdvasti kinni olev mustus ettevaatlikult.

» Puhastage korpust kergelt niiske lapiga. Arge kasutage silikooni sisaldavaid hooldusvahendeid, sest
need voivad kahjustada seadme plastdetaile.

Liitiumioonakude hooldus

* Hoidke aku puhas ja vaba dlist ja rasvast.

» Puhastage korpust kergelt niiske lapiga. Arge kasutage silikooni sisaldavaid hooldusvahendied, sest
need voivad kahjustada seadme plastdetaile.

* Valtige vedeliku sissetungimist.

Korrashoid

* Kontrollige regulaarselt, kas kdik nédhtavad osad on terved ja kas juhtelemendid toimivad veatult.

* Kahjustuste ja/voi torgete korral ei saa akutddriista kasutada. Laske tddriist kohe Hilti hooldekeskuses
parandada.

* Pérast hooldus- ja korrashoiutdid paigaldage koik kaitseseadised ja kontrollige nende toimivust.
Laserkiire vdljumisava puhastamine

» Puhuge tolm laserkiire valjumisavalt éra.

» Arge puudutage laserkiire valjumisava sérmedega.

Liiga karedast materjalist lapp véib klaasi kriimustada ja m&jutada seadme tépsust. Arge kasutage
muid vedelikke peale puhta alkoholi v6i vee, sest need vdivad kahjustada seadme plastdetaile.
Kuivatage varustus, jérgides temperatuuripiiranguid.

7.2 Hilti mootetehnika hooldekeskus

Hilti mo6dtetehnika hooldekeskus kontrollib seadet ja taastab koérvalekallete korral seadme vastavuse

spetsifikatsioonidele ning kontrollib uuesti. Spetsifikatsioonidele vastavust kontrollimise ajal kinnitab kirjalikult

hoolduse sertifikaat. Soovitatav on:

* Valida sobiv, kasutamisele vastav kontrollimisvalp.

¢ Parast seadme erakordset koormamist, enne téhtsaid toid, kuid vihemalt kord aastas, laske seadet Hilti
mdotetehnika hooldekeskuses kontrollida.

Hilti mo6tetehnika hooldekeskuses tehtud kontroll ei vabasta kasutajat kohustusest kontrollida seadet enne
kasutamist ja kasutamise ajal.
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7.3 Mootetdapsuse kontrollimine

Seadme tehniliste spetsifikatsioonide taitmiseks tuleb seade regulaarselt (vdhemalt enne iga
suuremat/olulisemat t66d) ile kontrollida.

Kui seade on kérgelt kukkunud, tuleb kontrollida, kas see on téokorras. Jargmistel tingimustel voib eeldada,
et seade to6tab laitmatult.

¢ Kukkumiskdrgus ei olnud suurem tehnilistes andmetes toodud korgusest.

* Seade t66tas ka enne kukkumist laitmatult.

¢ Seade ei saanud kukkudes mehaaniliselt viga (nt Penta-prisma ei purunenud).

* Seade tekitab té6tamisel pdodrleva laserkiire.

7.4 Horisontaalse pohi- ja rohttelje kontrollimine [[&

Seadke statiiv seinast ca 20 m kaugusele ja loodige statiivi pea vesiloodi abil horisontaalselt vélja.
Monteerige seade statiivile ja rintige seadme pea rihtimisséalgu abil seina suunas valja.

Joonis a: Fikseerige vastuvétja abil punkt (punkt 1) ja mérkige see seinale.

Keerake seadet 90° péripdeva Umber telje. Seejuures ei tohi seadme kérgust muuta.

Joonis b: Vastuvétja abil fikseerige teine punkt (punkt 2) ja markige see seinale.

Joonis ¢ ja d: Korrake eespool kirjeldatud samme veel kaks korda, fikseerige vastuvétja abil punkt 3 ja
punkt 4 ning mérkige need seinale.

NS

Toimingute korrektse teostamise puhul peaks seinale margitud punktide 1 ja 3 (pohitelg) voi
vastavalt punktide 2 ja 4 (rohttelg) vertikaalkaugus olema < 2 mm (20 m kohta). Suurema
kdrvalekalde korral saatke seade kalibreerimiseks Hilti hoolduskeskusesse.

7.5 Vertikaalse telje kontrollimine

Asetage seade vertikaalselt voimalikult Uhetasasele pinnale seinast ca 1 kuni 10 m kaugusele.

Joondage kdepidemed seinaga paralleelseks.

Lulitage seade sisse ja markige porandale vordluspunkt (R).

Mérkige vastuvétja abil seina alumisse serva punkt (A).

Vastuvotja abil mérkige ca 10 m kdrgusele punkt (B).

Keerake seadet 180° ja rihtige pérandal oleva voérdluspunkti (R) ja seinal oleva alumise margistuspunkti

(A) jargi vélja. Selleks voib kasutada ka automaatset loodimist.

Loodige laseri vertikaalne tasapind automaatselt. - Lehekiilg 115

8. Vastuvotja abil mérkige ca 10 m kdrgusele punkt (C).

» Toimingute korrektse teostamise puhul peaks kahe margitud punkti (B) ja (C) vahekaugus olema < 2
mm (10 m puhul). Suurema kérvalekalde korral saatke seade kalibreerimiseks Hilti hoolduskesku-
sesse.

ook ®N
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8 Transport ja hoiustamine

8.1 Transport ja hoiustamine
Akuga tooriistade ja akude transport

/\ ETTEVAATUST
Soovimatu kaivitumine transportimisel !
» Transportige tooteid iima akudetal!

» Eemaldage aku/akud.

» Arge kunagi transportige akusid lahtiselt. Enne aku transportimist tuleb aku pakendada nii, et see oleks
kaitstud 166kide ja vibratsiooni eest ning isoleeritud kdikidest elektrit juhtivatest materjalidest voi teistest
akudest, et véltida kokkupuudet teise aku poolustega ning lihise teket. Jargige akude transpordi
suhtes kehtivaid riigisiseseid néudeid.

» Akusid ei tohi saata posti teel. Kahjustamata akude saatmiseks pd6rduge logistikaettevdtja poole.

» Iga kord enne kasutamist ning enne ja pérast pikemat transporti vi hoiustamist kontrollige seadet ja
akusid vigastuste suhtes.



Akuga tooriistade ja akude hoiustamine

Defektsed akud voi lekkivad akud voivad tekitada vigastusi !
» Kasutusvélisel ajal eemaldage seadmest akul!

» Hoidke seadet ja akusid jahedas ja kuivas kohas. Pidage kinni tehnilistes andmetes toodud temperatuu-

ripiirangutest.

» Arge hoidke akusid laadimisseadmes. Parast laadimist eemaldage aku laadimisseadmest.
» Arge hoidke akusid paikese kées, radiaatori peal véi klaasi taga.
» Hoidke seadet ja akusid lastele ja korvalistele isikutele ligipddsmatus kohas.

» lIga kord enne kasutamist ning enne ja pérast pikemaajalist seismist kontrollige seadet ja akusid

kahjustuste suhtes.

9 Abi torgete korral

Kui peaks esinema toérge, mida ei ole jargmises tabelis nimetatud véi mida te ei suuda ise kérvaldada,

pddrduge Hilti hooldekeskusse.

Torge

Voéimalik pohjus

Lahendus

Seade ei to6ta.

Aku ei ole taielikult sisse pandud.

» Laske akul kuuldava klépsuga
kohale fikseeruda.

Aku on thi.

» Vahetage aku vélja ja laadige
thi aku tais.

Seadmel on rike.

» Lilitage seade vélja ja uuesti
sisse. Kui rike jaab alles,
pdorduge Hilti hoolduskeskuse
poole.

Aku tlihjeneb tavalisest kiire-
mini.

Umbritseva keskkonna vaga madal
temperatuur.

» Laske akul aeglaselt ruumitem-
peratuurini soojeneda.

Aku ei fikseeru kuuldava klop-
suga kohale.

Aku fiksaatorninad on maardunud.

» Puhastage fiksaatorninad ja
paigaldage aku uuesti.

Seade voi aku muutuvad
véga kuumaks.

Elektriline rike

» Lilitage seade kohe vilja,
eemaldage aku, jélgige seda,
laske akul jahtuda ja votke Gihen-
dust Hilti hooldekeskusega.

O

Raske viga. Pdordlaseril vil-
guvad koik mérgutuled.

Raske viga. Teatele lisandub alati
juurdekuuluv stimbol.

» Edasitddtamine ei ole voimalik.
Lulitage kdik seadmed vélja ja
uuesti sisse.

Seadme hoiatusteade antakse alati
koos juurdekuuluva simboliga.

» Lahenduse valimisel jérgige
vastavat simbolit.

Paarina haalestamine nurjus

Podrdlaseri ja laserkiire vastuvotja
paarimine ei ole voimalik.

» Jéargige téapselt seadmete
paarimise juhendit.

» Pdodrdlaseri ja laserikiire vas-
tuvétja paarina haalestamine
- Lehekiilg 118
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Torge

Voimalik pohjus

Lahendus

Mol

Paarina haalestamine nurjus

Paarung von Stativ und
Laserempfanger méglich.

>

Jérgige tépselt seadmete
paarimise juhendit.

Statiivi ja laserikiire vastu-
votja paarina haalestamine.
- Lehektilg 118

7
f@_j)

Lédgihoiatus

On rakendunud I66gihoiatus.

Tagage poodrdlaseri kindel ja
véikese vibratsiooniga seisund.
Muutke |66gihoiatusfunktsiooni
tundlikkust.

Lilitage hoiatusreziim vélja.
- Lehekiilg 117

O

Laseri asukoha hoiatus

Laser on liiga tugevasti kaldu, ni-
velleerimine ei ole véimalik.

Seadke laser voimalikult pusti-
sesse asendisse.

Lilitage poddrdlaser sisse.
- Lehekiilg 113

0

Kalde hoiatus

Laserkiire vastuvotja on valjaspool
automaatset kaldepiirkonda.

Reguleerige kallet laserikiire
tasandi joondamise PRA 79 kal-
deadapteriga. — Lehekulg 116

S22

Jérelevalvereziimi hoiatus

Jérelevalvefunktsioon ei ole voima-
lik voi on katkenud.

Kontrollige pddrdlaseri ja lase-
rikiire vastuvétja positsionee-
rimist ja joondage seadmed
vajaduse korral uuesti vélja.
Eemaldage laserkiire tasapin-
nast takistused.

Taaskaivitage jarelevalvefunkt-
sioon.

Kasutage vertikaalset
automaatset joondamist koos
jarelevalvefunktsiooniga.

- Lehekiilg 115

[OLAL

Koérguse reguleerimise hoia-
tus

Koérguse automaatne reguleerimine
ei ole véimalik.

Statiiv ei ole paarina haa-
lestatud. Haalestage statiiv,
pddrdlaser ja laservastuvotja
paarina.

Lulitage statiiv sisse.

Lilitage pddrdlaser sisse.

(%

Pdordlaseri aku laetuse aste
on madal.

P&ordlaseri aku laetuse aste on
madal.

Laadige akut.

124  Eesti




Voéimalik pohjus Lahendus

Laserkiire vastuvotja aku laetuse » Laadige akut.
aste on madal.

Laserkiire vastuvdtja aku lae-
tuse aste on madal.

Mo

Statiivi aku laetuse aste on
madal.

Statiivi aku laetuse aste on madal. | » Laadige akut.

Seade on ootereziimis. » Lulitage ootereziim sisse/vélja.
zzz

()

OotereZziim on aktiveeritud.

10 RoHS (direktiiv ohtlike ainete kasutamise piirangute kohta)

Jargmiselt lingilt leiate ohtlike ainete tabeli: gr.hilti.com/r7677226.
RoHS-tabeli juurde viiva lingi leiate kdesoleva dokumendi I6pust QR-koodina.

11 Utiliseerimine

Valest kaitlemisest tingitud vigastuste oht! Eralduvad gaasid voi vedelikud on terviseohtlikud.
» Arge saatke kahjustada saanud akusid posti teel!

» Llhise véltimiseks katke akukontaktid elektrit mittejuhtiva materjaliga.

» Kaidelge akusid nii, et need ei satu laste kétte.

» Utiliseerige aku Hilti Store esinduses voi pd6rduge asjaomase jadtmekaitlusettevotte poole.

&5 Enamik Hilti seadmete valmistamisel kasutatud materjalidest on taaskasutatavad. Taaskasutuse
eelduseks on materjalide korralik sorteerimine. Paljudes riikides kogub Hilti kasutusressursi ammendanud
seadmed kokku. Lisateavet saate Hilti mulgiesindusest.

» Arge visake kasutusressursi ammendanud elektrilisi t66riistu, elektroonikaseadmeid ja akusid
olmejaéatmete hulka!

12 Tootja garantii

» Garantiitingimusi puudutavates kiisimustes pd6rduge oma kohaliku Hilti partneri poole.
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OpvriHanbHa iHCTPYKLiA 3 eKcnayaTtauii

1 IHpopmauifa wono IHCTPYKUii 3 ekcnnyaTauii

1.1 Mpo yro iHCTPyKUito 3 ekcnnyaTauii

MepLw HiXX posnounHat poboTy 3 IHCTPYMEHTOM, MpouuTaiTe Lo IHCTPYKUito 3 ekcnayatauii. Le e
nepenymMoBoto 6e3neyHoi po6oTH Ta BiACYTHOCTI HECMPABHOCTEN MiA YaC 3aCTOCYBaHHS iHCTPYMEHTA.
JloTpumyittecs nonepemxyBanbHUX BKa3iBOK Ta BKa3IiBOK 3 TEXHIKM Ge3MNeKn, HaBEeAEHUX Y Uil iHCTPyKUii
3 eKkcryarauii Ta Ha Kopnyci iHCTpyMeHTa.

3aBxaun 3bepiraite HCTPYKLUitO 3 ekcnnyatauii nobnuay BUpoOy Ta nepeaasaiTe MOro iHWWM ocobam
TiNbKK Pa3oM i3 Lieto IHCTPYKLiEto 3 ekcnnyarauii.

1.2 MoAcCHeHHA cumBoONiB

1.2.1 MonepeaxyBanbHi BKa3iBKU

MonepemkyBansHi BKasiBKM iIHPOPMYHOTb KOPUCTYBaUa NPO GpaKkTopu Hebeaneku, NoB'A3aHi i3 3aCTOCyBaHHAM
iHCTpyMeHTa. BUKOPUCTOBYIOTLCA TaKi CUrHanbHi cnosa:

(/A HEBE3MEKA

HEBES3IMNEKA !

» Ykasye Ha BesnocepenHto HeBeaneky, Lo MOXE NPU3BECTU A0 OTPUMAHHA TAXKKUX TiNECHUX YLUKOAXKEHDb
abo HaBiTb O CMeEPTI.

/A MOMEPEMKEHHA
MONEPEEHHA |

> VYKasye Ha MOTEHUiHHO HeBeaneyHy cuTyauilo, fika MOXXE NPU3BECTM A0 OTPUMAHHA THXKKWX TiINECHUX
YLIKOZXKEHb aBo HaBiTb CMepTi.

/\ OBEPEXHO
OBEPEHO !

» YKasye Ha NOTeHUiHHO HebeaneyHy cutyauito, AKa MOXKe MPU3BECTU A0 OTPUMAHHA TINECHWUX YLIKOMKEHb
abo [0 mMaTepianbHUX 36UTKIB.

1.2.2 CuMmBONMU y AOKYMEHTI
Y UbOMYy AOKYMEHTI BUKOPUCTOBYIOTLCA TaKi CUMBONK:

[Mepen BUKOPUCTAHHAM NPOYUTANTE IHCTPYKLUIitO 3 ekcrinyarauii

YKasiBku LOAO eKkcryaralii Ta iHwa KopucHa iHpopmauia

=l

)
L

) MoBoAXeHHA 3 MaTepianamu, NPMAATHUMW ANA BTOPUHHOI NepepoBKu

g

Eﬁ He BUKnAaiTe ENEKTPOIHCTPYMEHTH | akyMynaTOpHi 6arapei y 6aku Ans noByTOBOro CMiTTa

1.2.3 CwumBonu Ha intocTpauiax
Ha intocTpauifax BUKOPUCTOBYOTLCA Taki CUMBOJK:

E Lindppamu nosHauarotbCA BIiANOBIAHI iNtOCTPaLii, HaBeAeHi Ha noyatky uiei iHCTpyKuii

Hymepalia Biao6paxkae nocniAoBHICTL POBOUMX KPOKIB Ha iNtocTpaLifx Ta MOXe BiAPI3HATUCA Bia
Hymepauii y Texcri

Homepa nosuui, HaBeZeHi Ha orNAROBINM iNntocTpaLii, BianoBiaaoTb HOMepaMm y nerexai, Wwo
npeacrtasneHa y posaini «OrnAa NpoAyKTy»

Y

(=
\=/

Lle#t cumBon nosHavae acnekTu, Ha fAKi cniA 3BepHYTH 0coBnMBY yBary nifl Yac 3acTOCyBaHHA
iHCTpyMeHTa.

e
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1.3 CumBOnH, Lo 06yMOBNEHi TUNOM IHCTPYMeHTa

1.3.1 CumBONM Ha iHCTPYMEHTI
Ha iHCTpyMeHTi MOXyTb ByTW HaBeAEeHi Taki CUMBOK:

IHCTpYMEHT niaTpuMmye 6e3apoToBY Nepesavy AaHWX Ta € CyMiCHUM i3 nnatdpopmamu iOS Ta
Android.

BuKkop1cTOBYBaHUIA TUN NiTiK-iOHHOT akymynaTopHoi 6arapei Hilti. JoTpumyiTecs BKasiBoK, HaBe-

(== AEHUX Yy po3aini «BUKOpPUCTaAHHA 3a NPU3HAYEHHAM».

Li-lon | J1iTil-ioHHa akymynaTopHa 6atapen

®0 Hikonu He BUKOPUCTOBYITE akyMynATOPHY Gatapeto y AKOCTI YAAPHOTO IHCTPYMeHTa.

) He ponyckaitte nagiHHa akymynatopHoi 6atapei. He BUKopucToByiTe akymynsaTopHy 6aTtapeto, aka
% [ sasvana YAQPHOTO HaBaHTaXXeHHs a60 Byna NOLLKOYKEHA IHLIMM YMHOM.

14 Ha iHcTpymeHTi

IH$popmauin npo nasepHUit NPoMiHb

A:ﬂ;,‘:‘,‘,':{'{:..,... Knac nasepa 2 3rigHo 3i ctanaaptom IEC60825-1/EN60825-1:2007 Ta CFR 21 § 1040

LS 2 LASER PR

(3ayBarkeHHA WoAo BMKOPUCTaHHA nasepis NQ 50).
He HanpaBnsaWTe nasepHWit NPOMiHb B Oui.

15 IHdopmaLlina npo iHCTpyMeHT

=I5 IHCTPYMeHTH Npu3HaueHi AnA NPOQEeciiHOro BUKOPHCTAHHA, a TOMY iXHIO eKcriyarayito, TexHiuHe
06cnyroByBaHHA Ta PEMOHT CliA AOPYYaTH ILLIE aBTOPU3OBAHOMY NEPCOHANY 3i CneLianbHO NiAroTOBKOI.
Llei nepcoHan noBuHeH ByTi cnelianbHO NPOIHCTPYKTOBAaHWHA MPO MOXUBI PUSKKKW. IHCTPYMEHT Ta AOMNOMi-
YKHE NPUNaaan MOXYTb CTaTh JXKepenoM Hebesnekn y pasi iXHbOro HenpaBUILHOTO 3aCTOCYBaHHA HeKBali-
dikoBaHUM NepcoHanom abo y pasi BUKOPUCTAHHA HEe 3a MPU3HAYEHHAM.
Twvn Ta cepiiHWii HOMep 3a3HadeHi Ha 3aBOACHKiM Tabnuuli.
» [epenuuwitb CepiiHWA HOMep Yy HaBeaeHy Hwkue Tabnuuto. [Mpu OPOPMIEHHI 3anuTiB A0 HALLOro
npeACTaBHULTBA Ta [0 CEPBICHOI CNy)K6u BKasyiTe iHGopMaLito Npo iHCTPYMEHT.
Indpopmauia npo iHCTpyMeHT

PotauiiHnii nasepHwii HiBenip | npuiimay nasepHux npomenis | PR 30-HVSG A12 | PRA 30G

Bepcia 02
CepitHuit Homep

1.6 CepTudikar BignosigHocTi

3i BCieto HaneHoto BiANOBIAANBHICTIO 3aABNAEMO, LLIO ONMUCAHWIA Y LibOMY AOKYMEHTi iIHCTPYMEHT Bianosiaae
AitounM anMpekTuBaM i ctangaptam. Konia ceptugikarta BiANOBIAHOCTI HaBeAeHa Y KiHUi LbOro JOKyMeHTa.
TexHiyHa JOKYMEHTaLiA 3a3HauYeHa HKYe:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Be3neka

21 OCHOBHi BUMOTH LWoao 6e3neku

YBaHO NpounTanTe yCi BKasiBKM Ta iHCTPYKUii 3 TexHiku Gesnekun. LLloHalMeHWwe HeAOTPUMAHHA
BKa3iBOK Ta iIHCTPYKLi 3 TEXHIKM GE3MNeKn MOXKE NPU3BECTU 10 YPAKEHHA ENEKTPUYHUM CTPYMOM, 3aiMaHHs
Ta/ab0 OTPUMAaHHSA TAXKKUX TPaBM.

36epirainTe BCi iHCTPYKLUii Ta BKa3iBKMU 3 TeXHIKM 6e3neKku — BOHW MOXYTb 3Hanobutca Bam y mainbyT-
HbOMY. TEPMiH «ENEKTPOIHCTPYMEHT», AKWUIA BUKOPUCTOBYETLCA Y BKasiBKax 3 TEXHIKK Be3neku, nosHavae Ak
€NeKTPOIHCTPYMEHTH, L0 NpautoloTh BiA eNeKTPUYHOT Mepeki (i3 Kabenem XMBNEHHR), TaK i eneKTpoiHCTPY-
MEHTH, L0 NPaLtotoTh Bia aKyMynaTopHoi 6atapei (6e3 Kabento XUBMEHHS).
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3aranbHi BUMOTM LOAO TEXHIKKU Gesneku

ByabTe yBaMHUMK, 30CepeAbTeCA Ha BUKOHYBaHii onepauii, 40 po60TH 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM
CTaBTECA Cepio3HO. He KOPUCTYNTECA eneKTPOiHCTPyMeHTOM, AKwo Bu BromneHi a6o nepeby-
BacTe nia Ai€H0 HaPKOTUUHMX PEeYOBHH, ankoronto abo nikapcbkux 3acobis. [ig yac pobotv 3
€NEKTPOIHCTPYMEHTOM He BiABOMIKAWTECA Hi HA MWTb, OCKIfMbKM L& MOXXe NPWU3BECTU A0 OTPUMAaHHA
CEpPNO3HUX TPaBM.

He BigkntouaiTe moaHUx 3acobie 6e3neku i He 3HIMaNTe BKasiBHI Ta nonepeaXyBanbHi LUTKU.
36epiraiTe nasepHi iIHCTPYMEHTH B HEAOCTYNHOMY AnA AiTen micyi.

Y pasi po3rBuHYYBaHHA IHCTPYMEHTa HekBanipikoBaHOK 0COBOK HA30BHI MOXKE MOTPANUTHA BUNPOMIHIO-
BaHHS, iIHTEHCMBHICTb AKOrO NepeBuLLye Knac 2. PEMOHT iHCTpyMeHTa NOBUHEH BUKOHYBaTUCA nyLue B
cepBicHuX yeHTpax Hilti.

JlasepHi NpoMeHi NOBMHHI NPOXOAUTH 3HAYHO HIKYE abo BULLE PIBHA OYEN.

O60B'A3KOBO BpPaxoByHTe YMOBM HAaBKONIMLLUHLOIO cepeaoBulya. He 3acTocoByiTe iHCTPYMEHT y
noxemoHebesneuHnx i BUbyxoHe6esneuHnx ymosax.

YKasiBka BianosiaHo Ao Bumor FCC §15.21: YHeceHHA 3MiH 10 KOHCTPYKUii iHCTpyMeHTa 6e3 fo3Bosny
Ha ue komMnaHii Hilti Mo)xe npusBecT A0 0OMexKeHHs NpaBa KopUCTyBaua Ha BBEAEHHS iHCTPYMeHTa B
ekcnyaradito.

AKWo iHCTPyMeHT Bnae abo 3a3HaB BNAMBY iHLUMX MeXaHIYHUX HaBaHTaX eHb, HeobXiaHO nepeBipuTH
TOUHICTb MOro po6oTy.

AKwo By nepeHOCUTe IHCTPYMEHT i3 cunbHOro xonoay B 6inblu Tenne oToueHHA a6o HaBnaku, To
nepen noyatkom po6oTH cnia 3aueKaT, AOKU iIHCTPYMEHT He aKNiMaTU3y€ETbCA.

Axkwo Bu npauytoete 3 apgantepamy Ta NpUnagAAM, NepeKkoOHaWTecA, WO iHCTPYMEHT HagiiHO
3aKpinneHun.

LLIo6 yHUKHYTM NOMMAOK M YaC BUMIPIOBaHHA, YTPUMYHTE BUXiAHI BiIKOHUA Na3epHOro NPoMeHs B
YUCTOTI.

Xoua iHCTPYMEHT i Npu3HauYeHuin ANA 3aCTOCYBaHHA Y BaXKUX YMOBaX eKcniyartauii Ha 6y aisenbHUx
MarhfAaHuYyuMKax, MOBOAWUTUCA 3 HMUM, AK i 3 iHLWMMM ONTUYHUMM Ta ENEeKTPUYHUMU MPUCTPOAMHU
(nonboBnMU BiHOKNAMK, OKyNApamu, poToanapaTamu), Chia Ayme akypaTtHo i obepenHo.
HesBamarounm Ha Te WO iIHCTPYMEHT 3axuLieHWIH Bifi NPOHUKHEHHA BONOrM, MOro cnifg BUTUpPATH
Hacyxo, nepLU HiX KNacTh y TPAHCMOPTHUNA KOHTEMHEP.

MepesBipAiTe IHCTPYMEHT TaKOX Lopa3y nepeAa BaMIMBUMU BUMiPHOBaAHHAMM.

MNin yac 3acTocyBaHHA HEOAHOPA30BO NepPeBiPANTE TOYHICTb BUMIPIOBAHHA iIHCTPYMEHTa.
MoaGaiite Npo HanexHe ocBiTNEeHHA po6oyoi QinAHKK.

3axuwianTe nasepHU NPUCTPIN Bia BNAUBY AOLLY Ta BOJIOTU.

HamaraiTtecn He TOPKaTUCA KOHTaKTIB.

N6ainueo pornagante 3a iHCTPyMEHTOM. PeTenbHO nepesipanTe, uM 6e3Q0raHHO NPaLOOTb
Ta UM He 3aKNMHIOKTb PYXOMi YACTMHMU IHCTPYMEHTa, UM He 3namanucA abo He 3a3HanM iHLIMX
NoLWKOAXEeHb AeTani, Bil AKMX 3aneMuTb WOro cnpaeHa poboTa. MowKoameHi aetani 3aByacHo,
we Ao noyatky po6oTH 3 IHCTPYMEHTOM, 3hanTe B PeMOHT. BaraTbox HEelacHWX BUNaaKiB MOXKHA
YHUKHYTU 32 YMOBM HaNEXHOIO TEXHIYHOTrO 06CNYroByBaHHs iIHCTPYMEHTIB.

HanemHe obnawrtysaHHs po6ouoro micuys

OropoJiTb Micue BUKOHaHHA BUMiptoBaHb. i 4yac yctaHOBNeHHA iHCTpyMeHTa nepeKoHauTecs,
L0 NasepHUM NPOMiHb He HanpasneHui Ha Bac abo Ha iHLKX oci6.

Mig yac BUKoOHaHHA pobiT Ha apabuHi nopbante npo 3pyuHy nosy. HamaraiTteca npaytosatv y
CTiMKi No3i Ta NOBCAKYAC yTpUMyBaTH piBHOBary.

AKLLO BUMIptOBaHHA NPOBOAATLCA NOGNM3Y 06'EKTIB i3 BUCOKOIO BiABMBHOO 3AATHICTIO, YepPE3 NOBEPXHIO
3i ckna abo 3 iHWKUX NoAiIGHUX maTtepianis, LUe MOXXE HEeratTMBHO MO3HAYUTUCH HA TOYHOCTI pesynbTaTiB
BMMIpIOBaHb.

MepekoHanTecs, WO IHCTPYMEHT BCTAHOBJIEHUN Ha CTiWKiW HadiMHin onopi (3axuLueHin Bia BNnuBy
Bi6pauin!).

3acTocoByiTe IHCTPYMEHT nHLLE B MeXax Horo po6ouoro gianasoHy.

3acTocoByiTe iIHCTPYMEHT, Npunaaas Ao Hboro, 3MiHHWI PO6OUMI IHCTPYMEHT Ta iHLWi AeTani 3rigHo
3 UMMM BKa3iBKaMM i n1LLIe TaK, AK Le nepeabayeHo AnA KOHKPETHOro TUNYy iHcTpymeHTa. Mpu ybomy
3aBMAU BpaxoByHTe YMOBM B MicLi BUKOHaHHA po6iT Ta Aii, AKMX BUMarae nocTaeBfeHe 3aBAaHHA.
BuKOpUCTaHHA IHCTPYMEHTIB He 3a NPU3HAYEHHAM MOXKE MPU3BECTU A0 BUHUKHEHHA HeBEe3neyHux cutya-
Lint.

KopucTyBatuca HisenipHUMH peiikamu no6amn3y niHin BUCOKOI Hanpyr1 He JO3BONIAETLCA.
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24 EnexkTpomarHiTHa cymicHicTb

HesBaxkarouun Ha Te Lo iHCTPYMEHT BiANOBiAaE CyBOPUM BUMOraMm BiANOBIAHMX AMpeKTuB, komnaHia Hilti He

BMK/IOYAE MOMIMBOCTI BUHUKHEHHA TaKMUX CUTyauii:

¢ CunbHe BUNPOMIHIOBAHHA iHLUMX NPUNadiB MOXXe HEeratMBHO MO3HAUYMTUCH Ha POOBOTI IHCTPyMeHTa Ta
NPU3BECTM A0 BUHUKHEHHA MOMMIIOK.
Y umMx Ta B iHLWKX BUNaAKAX NOBUHHI BUKOHYBATUCA KOHTPOSbHI BUMIPIOBaHHS.

* BWKOPUCTAHHA iHCTPYMEHTA MOXE CTaHOBWTU MepeLiKoan AnA poBOoTW iHLWMX NpunaAis (Hanpuknag,
HasirauiHoro obnaaHaHHaA nitaxis).

2.5 Knacudikauia nasepHux npucTpoiB i3 nasepom knacy 2

Llet iHcTpymeHT Bianosiaae knacy nasepa 2 3rigHo 3i craHaaptamu IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007.
Taki iHCTPYMEHTH A03BONAETLCA BUKOPUCTOBYBATH 6e3 A0AATKOBUX 3ac00iB Ge3neku.

/\ OBEPEXHO

Pu3sunk oTpumaHHa TpaBm! He cnpAaMOBYWTe nasepHui NPOMiHb Ha toAen.

» Hikonu He auBiTbCA 6Ge3nOcCEepeaHbO Ha KEpeno nasepHOro BUNPOMIHIOBaHHA. Y pasi npsmoro
noTPanAAHHA NPOMEHA B OYi 3aKpUitTE iX i BiABEAITL rONoBY Bi 06nacTi BUNPOMIHIOBaHHS.

2.6 HanexHe BUKOPUCTaAHHA aKyMYNATOPHUX iHCTPYMEHTIB

» He nignaeanTte akymynaTtopHi 6aTapei BnnMBy BUCOKMX TemnepaTyp, NPAMUX COHAYHMX NPOMEHIB
Ta BiIKPUTOro BOTrHIO. Y pasi HEAOTPUMaHHA Liei BUMOTH icHye 3arposa BuoyXxy.

» AxymynaTtopHi 6atapei 3abopoHA€TbcA po3bupaTtH, posgaentoBaTH, HarpisaTM Ao Temnepartypu
noHapg 80 °C (176 °F) a6o cnantoBatu. Y pasi HeOTPMMaHHA Liei BUMOTM iCHye Hebesnexa sanMaHHs,
BMOYXY Ta OTPUMAHHA XiMiYHUX ONiKiB.

» He nigpasanTe akymynaTopHy 6atapero 3HauHUM MeXaHiYHUM HaBaHTaXEHHAM Ta He KuaanTe ii.

» Tpumaiite akymynaTtopHi 6atapei nonani sig giten.

» YHUKalTe NOTPannAHHA BOMOIM BCEPeAMHY aKyMynATopHoi Garapei. FKwo Bonora noTpanurs
ycepeanHy, Le MoXe Npu3BecT A0 KOPOTKOrO 3aMUKaHHA, CIPUYUHWTY OMiKM aB0 MOXKEKY.

» Y pasi HenpaBMNbLHOIO 3aCTOCYBaHHA 3 aKyMYNATOPHOI 6aTapei MoXe NPOAMTUCA piAvHA. YHUKalTe
KOHTaKTYy 3 Heto. Y pasi BANaAKOBOro KOHTaKTY Li€i piAWHM 3i LUKiIPOIO HEranHO NPOMUITE ypameHe
Miclie AOCTaTHBOIO KinbKicTio Boau. AKLWO piAuHa noTpanuna B o4i, PEKOMEHAYETLCA AOAATKOBO
3BEpPHYTUCA MO NiKapcbKy Aonomory. [ponuta 3 eNemMeHTIB XUBNEHHA piAMHa MOXe NPWU3BECTU A0
noApasHeHHs LLUKipK abo onikis.

» BuKOpUCTOBYMTE TiNbKK Ti akymynaTopHi 6atapei, Wo ponyweHi 4o ekcnnyaTauyii 3 BianoBiAHMM
iHCTPYMEeHTOM. Y pasi BUKOPUCTaHHA iHLUMX aKyMynATOpHUX Gatapei abo y pasi BUKOPUCTAHHA aKkymy-
NATOPHUX BaTapei He 3a NPU3HAYEHHAM iCHye Hebesneka 3aiMaHHA abo BUOYXY.

» 3bepiraitte akymynatopHy 6atapeto B Akomora BinbLll NPOXONOAHOMY Ta CyxOMy Micui. 3aBopoHAETbLCA
36epirat akyMmynaTopHy 6arapeto Ha COHLi, Ha onantoBanbHUX Npunagax abo Ha NiABIKOHHI.

» AxymynaTtopHy 6aTapeto a6o 3apAAHUI NPUCTPIN, L0 HE BUKOPUCTOBYHOTLCH, TPUMaNTe noaani sia
KaHUEeNAPCbKUX CKPINOK, MOHET, KNHoUiB, UBAXIB, FBUHTIB Ta iHLWIMX APIGHMX MeTaneBux npeameTis,
fIKi MOXYTb CMPUYMHUTH KOPOTKE 3aMUKaHHA KOHTaKTiB. KOPOTKe 3aMMKaHHA KOHTAKTIB akyMynaTop-
HUX 6atapei abo 3apAaHUX NPUCTPOIB MOXKE NPU3BECTH A0 ONiKiB 260 A0 NOXKEXI.

» MowkoameHi akymynaTopHi 6arapei (Hanpuknaa, 3 TpilyUHamK, BiA, iMMH AeT , MOrHy-
TUMH, BAABNEHUMU aB0 BUTATHYTUMU KOHTaKTaMMu) HEe MOMHA aHi 3apAAMATH, aHi NPOAOBKYBATHU
BUKOPUCTOBYBAaTH.

» [InA 3apapmaHHA akymynaTopHux 6aTtapei 3actocosyiiTe nuLe 3apAaHi NPUCTPOI, PEKOMEHAOBaHI
BUPOBHUKOM. 3apAaHU NPUCTPIN, NPUAATHWI ANA 3apALKAHHA akyMynATOPHUX 6arapei NesHOro Tuny,
MOXE CMPUUMHUTA MOXKEKY, AKLLO MOro 3aCTOCOBYBATU ANA 3apAAXaHHA akyMynATOPHUX 6atapen iHLmuX
™NIB.

» JloTpuUmyiTeCA TakoX OCOBNMBMX YKa3iBOK LLIOAO TPAHCNOPTYBaHHA, CKNAACbKOro 36epiraHHA Ta 3acTo-
CyBaHHsA NiTik-IOHHUX aKyMynATOPHKUX GaTapen.

» AKwWo Heo6XigHO BiANPABUTH IHCTPYMEHT NOLUTOKD, TO aKyMyNATOPHI GaTapei cnig isontosatn abo
aicTati 3 iHCTPyMeHTa. Y pasi BUTOKY eNeKTPOSiTy 3 akyMynaTOPHUX 6atapei iHCTPYMEHT Moxe ByTu
CEPWO3HO MOLLUKOAKEHUN.

» AKwo akymynATopHa Gataped 3HAYHO HarpiBaeTbCA y BUMKHEHOMY iHCTPYMEHTI, Le CBiA4MTb Mpo
MOX/IMBY HecnpaBHICTb camoi akymynAatopHoi 6atapei abo cucTeMM IHCTPYMEHTa Ta aKyMynATOPHOI
Garapei. 3anuwiTe IHCTPYMEHT Y 3aXULLEHOMY BiZi BOrHIO MiCLi Ha fOCTaTHIN BiACTaHi BiA roprounx
MaTtepianis, e 3a HUM MOXHa cnocTepiraTu, i AanTe HOMy OXONOHYTH.
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3 Onuc

3.1 OrnAag NPoayKTy
3.1.1  Portauiithuii nasepHui Hisenip PR 30-HVSG A12 ]

@®  INasepHuit npoMmiHb (NowmHa 0bepTaHHs)
@ PorauiiHa ronoeka
®  BiavpHuit npucTpiit
@  Pykonatka
®  [ebnokyBankHa KHOMKa aKyMynATOpHOI BaTa-
pei
®  Nirili-ionHa akymynaTopHa 6atapen
@  InaukaTop CTaHy 3apaay akyMynAaTopHoi 6a-
Tapei
MNaHens KepysaHHa
® Niacraska 3 piss6oro 5/8 Aroiima
3.1.2 MaHenb KepyBaHHa PR 30-HVSG A12E
@  KHonka Ta cBiTnogion pexxumy Haxuny (®  KHonka «YBIMKH./BUMKH.»
@  KHonka Ta cBiTNOAIOA GYHKLi «QHTULLIOK» (®  Csitnonioa pexumMy KOHTPOMIHO (TiNbKM
®  KHonka perynioBaHHs LUBKAKOCTI 06ep- npu BEPTUKANbHOMY aBTOMarniHoOMy
TaHHA BMPIBHIOBAHHI)
@  Csitnonion yBIMKHEHHS/BUMKHEHHA aBTO- @  Ceitnoaioa crary 3apaay akyMynATOpHOI
MaTUYHOTO HIBENOBaHHA Garapei
3.1.3 MMaHenb KepyBaHHA Ta NpUiMay nasepHUx npomenis PRA 30G E
@  KHonka meHio ®  36inblueHHsA HaXMy Y HANPAMKY «BNPaBO».
(@  3MEHLLEHHA Haxuy Y HaNpPAMKY «BAiBO». Miniimanka wratusa PRA 90. Hasirauia y
OnyckaHHa wratuea PRA 90. Hasirauia y MeHI0.
MEH!0. ®  KHomKa «YBiMKH./BUMKH.»
®  AsTOMATMUHE BMPIBHIOBAHHS / PEXUM @  Ovcnneit
KOHTPOJIO / PYHKLUifA MapKyBaHHA MapKyBanbHa nosHauka
@  Kronka OK ®  BikHo Aetekyii
3.1.4 IHAMKaTOpPM NpuitMaya nasepHux npomeHie PRA 30G [
@  BiacTaHb Mix nasepHUM NpoMeHeM Ta @  IHaMKaTOp CTaHy 3apAzy eNeMeHTIB KMUB-
MapKyBasnbHOKO MO3HAYKO NeHHA
@  IHavkaTop PIBHA MYYHOCTI (®  IHAMKATOP TOYHOCTI BUMIpIOBAHHA
®  IHauKaTOp BUMKHEHHS obnacTeii BUNPOMI- (®  IHAMKaTOp NONOXKEHHS NpHiiMaya NasepHUX
HIOBaHHs NPOMEHIB BiAHOCHO BUCOTH MOLLUHN

Na3epHoOro NPOMeHs

NN Am
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3.2 BuKopucTaHHA 3a NpU3HaYEHHAM

IHCTPYMEHT, onucaHuit y LiboMy JOKYMEHTI, ABNAE cO60t0 poTauiitHWii nasepHuid HiBeNip i3 BUAMMUM NasepHUM
NPOMEHeM, Lo 00epTaeTbCA; KepyBaHHA iHCTPYMEHTOM MOXKe 3AidcHIoBaTM oAHa ocoba. |HCTpyMeHT
NPU3HAYEHNA ANA PO3MIYaHHA, NEPEHECEHHA Ta NepPeBiPKM FOPU3OHTANIbHNX, BEPTUKANbHUX Ta HAXUNEHWUX
MAOLLMH, a TAKOX NPAMMUX KyTiB.

» BuKOpUCTOBYMTE 3 WM IHCTPYMEHTOM TiNbKK NiTiA-iOHHI akymynaTopHi 6atapei HiltiB12/2.6 ta B 12-30.
» BukopucToByitTe 3 UMM IHCTPYMEHTOM Tinbku 3apaaHuii npuctpii Hilti C 4/12-50.

3.3 ABTOMaTH4YHE HiBENHOBaHHA

MicnA yBiIMKHEHHS IHCTPYMeHTa 3AiHCHIOETLCA aBTOMAaTUYHE HiBentoBaHHA. Mpo BiANOBIAHUA POBOUNIA PEXXUM
CUrHanisytotb CBiTnoAioAn. fKLWO aBTOMAaTWYHE HIBENIOBAHHA aKTMBOBaHe, WOro MOXXHa AeaKTWByBaTh 3a
JIONOMOTOH KHOMKK . [HCTPYMEHT MOXKHA BCTaHOBMOBATH 6e3nocepeaHbo Ha nianory, Ha wratme abo Ha
BiAANOBiAAHE KpiNneHHs.

3.4 ABTOMaTU4He BUPIBHIOBaHHA

DyHKLiA aBTOMATUYHOrO BMPIBHIOBAHHA AO3BONAE CNPAMYBATH MAOLLMHY Na3ePHOro NPOMEHA Ha NpuiMay
nasepHUX NpomMeHiB. PoTauiiHWi nasepHuii HiBenip 34iNCHIOE BUPIBHIOBAHHA 3a TaKUX YMOB:

* Y ropu3oHTasnbHin NAOLWMHI — Y NOEAHAHHI 3 aBToMatnyHumM wratusoMm PRA 90 Ta npuimadyem nasepHux
npomexis PRA 30G.

e Haxun no oci X y noeaHaHHi 3 npuiimadem nasepHux npomeHis PRA 30G.
e Y BepTUKanbHIi NNOLWWMHI - Y NOEAHaHHI 3 npuiiMayeM nasepHux npomeHis PRA 30G.

3.5 Haxun

Haxun mMo)kHa perynioBatv BpydHy abo aBTOMaTWyHO. FAKLO Haxun MAOLYMHKU Ay)KEe BEnukuin, Bu morkete
cKopucTaTtca agantepom Kyta Haxuny PRA 79.

3.6 DYHKLifA KOHTPONO

PotauiiHui nasepHuin HiBenip KOHTPONIOE BUPIBHIOBAHHA MOLLMHM NA3€PHOIO NPOMEHSA, KONU BiH BUKOPUC-
TOBYETLCA Y NOEAHAHHI 3 NpuiiMayem nasepHux npomMeHie PRA 30G. AKLO iHCTPYMEHT BUABNAE BiAXWIEHHS
BMPIBHIOBAHHSA, CUCTEMA KOPETY€E NOMOXEHHS NIOLMHU Na3epHOro NPOMEHs, Lo yTpuMmyBaTH ii Ha Hy/bOBIk
BiAMITUI NpuiMaya nasepHUx NpomMeHiB. PoTauifiHWi nasepHWi HiBenip BUMNPaBNAE YCi NOMWIKK, CNPUYU-
HEeHi nepenaaamu Temneparypu, BiTpom abo iHWKUMKU pakTopaMu. AKLO BidyanbHUit 3B'A30K MiXK NasepHUM
NPOMEHeM Ta NpuiMayemM nasepHUX NPOMEHIB NepepuBaeTbCA Binblie HiXK Ha ABi XBUIMHK, CUCTEMA BUAAE
CWrHan Npo NOMUAKy. ®PyHKLi0 KOHTPOMIO MOXHA aKkTMByBaTH Yy MeHio «AUTO» BUKIIOUHO Ml Yac BUMIpHO-
BaHHA y BEPTUKAbHINA NIOLWMHI.

3.7 ABTOMaTU4YHE BUMKHEHHA

ABTOMaTUYHE BUMKHEHHA 3AINCHIOETLCA 32 HEMOXNMBOCTI HIBENIOBAHHA, OCKIfNbKM pOTaUiiHUA nasepHUi
HiBenip:

*  3aHaATO CUNbHO HaXWNEHWH BiAHOCHO rOPU3OHTANBHOI MOLMHM (32 BUHATKOM POBOTH Yy PEXUMI HaXuny);
¢ 3a6/10KOBaHUIA MEXaHIYHO;

*  BMBEEHWN i3 BEPTUKANBLHOIO MONOXEHHA BHACNIAOK Aii Bibpauii abo nowToBxy;

*  BWUABMB NOMMIIKY.

MicnAa BUMKHEHHA NasepHWU NPOMiHb NepecTae obepTaTucs, a BCi CBITNOAIOAN MUTatOTb.

3.8 DYHKLiA «aHTULLIOK»

AKWO poTauiiH1ii nasepHuit HiBenip nia yac pPoBOTU BUBEAEHWN i3 FTOPU3OHTANBHOMO MOMOXEHHA, TO BiH
nepexoanTb Y PEXXUM nonepearkyBanbHOI iHAUKaLii 32 AONOMOTOH0 IHTErPOBaHOI PYHKLi «@HTULLIOK». PYHKLiA
«@HTULLIOK» aKTUBYETLCA TifIbKM Yepe3 OZAHY XBUIMHY MiCNA BUKOHAHHA HiBEMOBAHHA. AKLIO NPOTArOM LmMx 2
XBWIMH HATUCHYTU BYAb-AKY KHOMKY Ha naHeni KepyBaHHs, TO GYHKLiA «aHTULLOK» aKTUBYETbCA 3HOBY TiNbKW
yepes ABi XBUNMHKU. AKLLO pOTaLifHUIA Na3epHUIA HiBENIP 3HAXOAUTLCA Y PEXUMI NonepeiKyBanbHOI iHAMKauii:

* ycCi CBITNOAIOAN MUTratoTh;
* portauiiiHa ronoska 3ynuMHAETbCS;
* nasepHuit NPOMiHb 3racae.
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YyTAnBICTb PYHKLii «@HTULLOK» MOXHa BCTAHOBMTHM 3a AOMOMOrOI0 NpuiiMaya nasepHux npomexis PRA 30G.
DYHKLiIO0 «aHTULLIOK» MOXHa A€aKTMBYBaTK 32 AONOMOrOH KHOMKK T8l, AKLO OCHOBA € HECTINKOK abo AKLLO
iHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETLCA Y PEXUMI HAXUITy.

» [JleaktusyiTe QYHKLUIIO «@HTULLOK». = cTOp. 139

3.9 Pexum ovikyBaHHA

AKwo Bu Bupiwmnnu 3pobutn nepepsy abo nepeiT A0 BUKOHAHHA iHLWIKMX 3aBAaHb, Bu MoxeTe aktuByBaTtH
PEeX1M OUiKyBaHHA Ha poTaLiitHOMy nasepHOMy HiBenipi. Y Lbomy BUNaaKy OyayTb 3bepexeHi BCi Hanawy-
BaHHSA NOLMHN Na3ePHOro NPOMEHA abo Haxuny. PeXXMM OUiKyBaHHA TaKOX [03BONIAE EKOHOMUTU ENEKTPO-
€Heprito Ta NOAOBXKYE CTPOK CY)K6U akyMynaTopHOi 6arapei.

Pexxnm ouikyBaHHA aKTUBYETLCA Ta A€AKTUBYETLCA 3a AONOMOrOL0 NpuiiMaya nasepHux npomeHis PRA 30G.

Pe)kuM ouikyBaHHA MOXXe 3anvLiaTUCH akTMBOBaHUM NPOTAroM He Binblue 4 roaumH. Micna 3akiHYeHHs
LbOro nepioay Yacy cMctemMa BUMUKAETHCA.

3.10 BuMKHeHHA obnacTei BUNPOMiHIOBaHHA

Bu MoykeTe AeaKTuByBaT OKpeMi 06nacTi n1asepHOro NPoMeHs, Lwoo:
e 3axucTuUTM cebe Ta CBOIX KOJEr BiA Na3epHOro NPOMEHS;

* He BN/IMBATH Ha iHLi BUMipIOBaHHS, LLO 3AiMCHIOTLCA NOBNU3Y.

3.11 [purmay nazepHUX NPOMEHIB/NyNnbT AUCTAHLIMHOrO KepyBaHHA

Mpwuitmay nasepHnx npomeHis Hilti nokasye y ungpposomy popmarti BiACTaHb MiXK 1asepHUM NPOMEHEM (Moro
NNOLLMHOLO), LLIO NOTPAnNAE Ha None AeTeKuii, Ta MapKyBasbHOK NO3HAYKOIO HA NPUAMaYi nasepHUX NPOMEHIB.
MpuimaTi nasepH1it NPOMiHb MOXXHa | Ha Benukii BiacTaHi. Bupié PRA 30G Moxe BUKOPUCTOBYBATUCA AIK
npuiMay nasepHUX NPOMeHiB abo AK NyNbT AUCTAHLIMHOIO KepyBaHHA ANA POTaLitHOro NasepHoOro Hienipa.

3.12 06'eaHaHHA NpunaaAas Ta iHCTPyMeHTa y napy

06'eaHaHHA Npunagan Ta iHCTPYMeHTa y napy

06'enHaHHA y napy - Le NoeAHaHHA NpUnaaas Ta iHCTPYMEHTIB Y EAUHY CUCTEMY 3@ AOMOMOTOI0 PafiosB'A3KY.
Potauinnni nasephuit HiBenip Ta npuiMay nasepHUX NPOMEHIB, LUO Haneatb A0 OAHOIO KOMIMEKTY
nocTayaHHa, BXe 00'eaHaHi y napy. Lle rapaHTye ix cnpasHy poGoTy niA yac 3acTocyBaHHsA NoGauay iHLWKMX
IHCTPYMEHTIB, KepyBaHHA AKUMU 3AINCHIOETLCA 3@ AONOMOrOI0 Paaio3B'A3Ky.

IHWi npuiimadi nasepHux npomeHiB abo asTomMatWyHi WwTtatnen PRA 90 He MoOHa BUKOpMCTOBYyBaTH 6e3
06'eaHaHHna y napy.

» O6'eaHaitTe y napy poTauiiHuii nasepHuit HiBenip Ta npuitMay nasepHUx NpomeHis. — ctop. 140

» OG6'eaHaiiTe y napy LWTaTMB Ta NpuidMay nasepHux NpomeHis. — ctop. 140

3.13 CsiTnopioaHi inaMkaTopu

CBiTnoAioaHi iHAMKaTOPU BUMMKAIOTLCA Pa3oM i3 poTaLitHUM NasepHUM HiBENipoOM.

CrtaH

3HaueHHA

Yci ceiTnoaioan muratotb

IHCTPYMEHT ByB 3CYHYTUI 3 MiCLSl, HIBENOBAHHSA
36unocs abo BUHUKNA iHLLA NOMMUAKA.

CaiTnoaios aBTOMarM4yHOro HiBeNtOBaHHA MUrae
3€N1EHUM KONbOPOM

IHCTpYMeHT nepebyBae B PEXWUMI HIBENHOBAHHS.

CaiTnozios aBTOMaTM4YHOro HiBentoBaHHA CBITUTLCA
3€N1EHUM KONbOPOM

IHCTPYMEHT BiaHIBENbOBAHWUI/MPALIOE HANEXHUM
YUHOM.

Csitnoaioa GyHKUii «aHTULLOK» CBITUTLCA OpaHxe-
BMM KOJTbOPOM

DyHKLiA «aHTULIOK» JleaKTMBOBaHa.

Csitnoaioa iHAMKauii Haxuny CBITUTLCA OpPaHXEBUM
KONbOPOM

Pexxum Haxuny aKTUBOBaHWN.

CBITNoAios peXKuMy KOHTPOMIO MUrae OpaHKeBuM
KONbOPOM

IHCTPYMEHT CNpAMOBYE MAOLLMHY Nla3epHOro Npo-
MeHs Ha onopHy Touky (PRA 30G).

132  YkpaiHcbKa
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CraH

3HauyeHHA

CBiTnoaioa pexxMmy KOHTPOSIO CBITUTLCA OPaHKe-
BMM KOJTIbOPOM

IHCTPYMEHT 3Hax0ANTLCA Yy PEXHUMI KOHTPONO. Bu-
PiBHIOBaHHA BiAHOCHO onopHoi Toukun (PRA 30G)
BipHe.

3.14

IHaMKaTop cTaHy 3apaay NiTin-ioHHOi akymynaTopHoi 6atapei

JliTi-ioHHa akymynATopHa 6atapes ocHalleHa iHAWKaTopOoM CTaHy 3apagy.

CraH

3HaueHHA

4 cBiTnoAaioav ropATb.

CraH 3apaay: Bia 75 % no 100 %

3 cBiTnoaioan ropAtb.

CraH 3apsaay: Bia 50 % 80 75 %

2 csiTnoaioan ropATb.

CraH 3apsay: Bia 25 % 10 50 %

[oputb 1 cBiTnoaioA.

CraH 3apsaay: Bia 10 % 80 25 %

Mwrae 1 csitnoaioa.

Cran 3apaay: < 10 %

Mig yac po6oTu cTaH 3apaay akyMynaTopHoi 6aTapei BinoOpaXKaeTbCa Ha MaHeni KepyBaHHA IHCTPY-

MeHTa.

Mia yac nepepsu y poboTi AnA NepeBipku CTaHy ii 3apaAy AOCUTb 3nerka HaTUCHYTH Ha AeOnoKyBanbHy

KHOMKY.

Mia Yac sapamKaHHA CTaH 3apsady NoKasye iHAMKATOP Ha akyMynATOpHii Gatapei (oaartkosa iHpop-
mauif HaBeZeHa B iHCTPYKLUIi 3 ekcnnyarauii 3apAaaHOro NPUCTPOL).

3.15 KomnneKT noctauyaHHA

Portauiitnni nasephuit Hisenip PR 30-HVSG A12, npuiimay nasepH1x NPOMEHiB/MynbT AMCTaHUIMHOIO Kepy-
BaHHA PRA 30G, 2 enemeHTy »xuBnexHa (tuny AA), milweHb PRA 54, iHCTpyKuia 3 ekcnnyarauii.

IHWe npunagan, fonyueHe fo ekcnnyartadii 3 Bawum iHcTpymeHToM, By MoxkeTe 3HaiiTh y Hilti Store abo Ha

BeO6-caiti www.hilti.group

4 TexHiuHi paHi

4.1 TexHiuHi AaHi poTauiiHoro nasepHoro Hisenipa

PR 30-HVSG A12
HominanbHa Hanpyra 10,8 B
HomiHanbHuit cTpym 120 mA
MakcumanbHa BiAHOCHa BONOriCTb 80 %
MakcumanbHa po6oua BUCOTa Haa piBHEM MOpA 2000 m
DanbHicTs npuitomy PRA 30G (giameTp po60ouoi 30HM) 2m...300m
HanbHicTb nepeaadi gaHux (PRA 30G) 200 m
TouHicTb BUMiptOBaHb Ha BiacTaHi 10 m (3a ymoB, AKi Bianosigarotb | +1,0 Mm
crangapty MIL-STD-810G wono piBHA 3axucTy obnagHaHHA Big
30BHILLUHBbOrO BMNAMXBY)
Knac nasepa 2, BUOAUMUI
JlianasoH aBTOMaTUYHOro HiBeNOBaHHA +5°
Po6oua Temneparypa -10°C ... 50 °C
Temneparypa 36epiraHHa -25°C ... 60 °C
Maca (pasom 3 akymynaTopHoto 6atapeeto B12/2.6 abo B 12-30) 2,5 kr
Bucota npu Bunpo6yBaHHi Ha CTilKICTb A0 NafiHHA (32 yMOB, AiKi 1,5m
sianosigaroTb craHaapTy MIL-STD-810G wofo piBHA 3axuUcTy 06-
naAHaHHA BiA 30BHILUHBLOIO BNUBY)
Knac saxucTy 3rigHo 3 IEC 60529 (okpim akymynaTopHoi 6artapei ta | IP66
BiAICiKy AnA akymynaTopHoi 6aTapei)

YKpaiHcbka
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PR 30-HVSG A12

BepTuKanbHUil NpoMiHb BesnepepBHUit NPOMiHb, Nep-
NEHANKYNAPHUIA A0 MNOLMHU
obepTaHHnA

MakcumanbHa BUNpOMiHIOBaHa NOTYXHICTb Nnepeaadi 7,3 nbm

YacroTta 2400 Mly ... 2 483,5 MI'y

4.2 TexHiuHi AaHi npuMadya nasepHUX NPOMEHIB

HomiHnanbHa Hanpyra 3B
HomiHanbHui cTpym 150 mA
MakcumanbHa BiAHOCHa BONOriCTb 80 %
MakcumanbHa poboua BUCOTa Haa piBHEM Mopsa 2000 m
JAianasoH iHauKauii BigcTaHi +52 Mm
JHiana3oH iHAUKauii NNOWWHK na3epHOro NPomMeHn +0,5 Mm
JHoBxuHa nona geTekuii <120 Mm
IHAMKaUifA LeHTPY BiAA BEPXHLOro Kparo Kopnyca 75 Mm
Yac npocToro nepe aBTOMaTUMHUM BUMKHEHHAM 15 xB

JHanbHicTb Aii nynbTa AUCTaHUIMHOrO KepyBaHHA ANA iHCTpyMeHTa |2 M ... 150 ™M
PR 30-HVSG A12 (giameTp po60ouoi 30HH)

Bucota npu BunpobyBaHHi ¢ikcaTopa npuiMaua nazepHuUx npo- 2m
meHiB PRA 83 Ha cTiliKicTb go nagiHHA (3a ymoB, fAiKi BignosigaroTb
craHaapTty MIL-STD-810G wono pisHa 3axucTy obnaaHaHHA Bia
30BHILLUHBLOrO BMNJUBY)

Po6oua Temnepatypa -20°C ... 50 °C

Temnepartypa 36epiraHHa -25°C ... 60°C

Maca (pa3om 3 enemeHTaM1 MUBNEHHA) 0,25 Kkr

Knac saxucTy 3rigHo 3 IEC 60529, 3a BuHATKOM GaTapeitHoro Bia- 1P66

ciky

MakcumanbHa BUNPOMiHIOBaHa NOTYXHICTb nepenaui -0,2 abm

Yacrtota 2400 MI'y ... 2 483,5 My
5 Ekcnnyarauia poTtauiiHoro nasepHoro Hisenipa

5.1 Miarotoska Ao po6otn

JoTpumyiTecs nonepemryBanbHUX BKA3iBOK Ta BKa3iBOK 3 TEXHIKM 6e3neku, HaBeaeHUX Y LbOMY AOKYMEHTI
Ta Ha KOPMYyCi iHCTPyMeHTa.

5.2 HanexHe 3acToCyBaHHA POTaLifiHOTO Na3epHOro HiBenipa Ta akyMynaTopHoi 6aTapei &

AkymynATopHa Gatapen Tuny B12 He mae knacy saxucty. 3axuliaiTe akyMynAaTopHy Gartapeto Bia
BMAMBY AOLLY Ta BOSIOTU.

3riaHo 3 ykasiBkamu komnaHii Hilti akymynaTopHy 6arapeto A03BONAETLCA BUKOPUCTOBYBATH TiflbKKU 3
NPU3HAYeHUM ANA Hel IHCTPYMEHTOM; ANA LbOro akyMynAaTopHy 6arapeto Cnia yctaButi y 6atapeiHuin
BiACIK.

1. Puc. 1: Po6oTa y ropusoHTasbHii NAOLMHI.
2. Puc. 2: Y pexxumi Haxuny poTauiiHuii nasepHuit HiBenip MoXKHa TPOXM NIAHATA 3 BOKY naHeni KepyBaHHs.
3. Puc. 3: 36epiraHHa Ta TPaHCNOPTYBaHHA Y HANeXXHOMY NONOXeHHI. PoBoTa y BepTUKanbHOMY NONOXEHHI.
» PoTauiitHuit nazepHuii HiBeNip cnia yTpumyBaTH TakuM YMHOM, Lo BiACIK AnA akymynaTtopHoi 6atapei
abo cama akymynatopHa 6arapes HE BYJIU cnpsamoBaHi Bropy, iHaKwe A0 HAX MOXeE MoTpanutv
Bosora.

NN Am
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5.3 YcTaHOBNEHHA/BUIIMAHHA aKyMynATOpHoi 6aTapei §

/\ OBEPEXHO
Eneu'rpwma He6e3ne|(a. F|KLL[O KOHTaKTn 3a6py1:|HeHi, iCHyG MOXJINBICTb KOPOTKOro 3aM1MKaHHA.

» TepLu HiXX yCTaBnATH akyMynaTopHy 6atapeto, NnepeKoHaNTECH, WO Ha KOHTaKTax akymMynaTopHoi 6arapei
Ta iHCTPyMEeHTa HeMae CTOPOHHIX NpeaMETiB.

/\ OBEPEXHO

Pusuk OTPUMaHHA TpaBM. F|KLL[O aKyMynATOpHa 6aTapeﬂ BCTaHOB/IeHA HEHaNeXXHUM YMHOM, BOHA MOXXe

BMacTH.

» LLlo6 akymynaTopHa GaTtapes He Bnana Ta He TpaBmyBana Bac, nepekoHaiTecs, WO BOHA HaAiWHO
3aKpinneHa B IHCTPYMEHTI.

1. YcraBTe akyMynaTtopHy 6atapeto Ao KiHus, LLo6 BOHa HANEXHUM YMHOM 3adikcyBanacs.
» PortauiHuit nasepHuit HiBenip rotToBuit A0 YBIMKHEHHS.

2. HatucHiTb Ta yTpuMyiiTe AeBN0OKyBasbHY KHOMKY.

3. [icTaHbTe akyMynaTopHy Gartapeto.

5.4 YBIMKHEHHA poTaliiiHOro NasepHoro Hisenipa Ta po6oTa y rop13oHTanNbHIN NNoLWHI [f

MepeBipaiTe TOYHICTL POBOTU POTALIMHOrO NAa3epPHOTo HiBenipa, 30Kpema - AKLO NOTPIBHO NPoBECTH
BiANOBiAaNbHE BUMIPIOBAHHA, @ TAKOX AKLLO iIHCTPYMEHT BNaBs, 3a3HaB BMIMBY 3HAYHUX HABAHTaXKEHb,
a6o AOBrUi Yac 3HaXOAMBCA Ha 36epiraHHi.

1. YcTaHoBITb poTauifiHMiA Na3epHUiA HiBENIP Ha BiANOBIAHUA TPUMAY.
2. Haruchits kHorky (@)
» CaiTnogioa aBTOMATMYHOrO HIBENMHOBAHHA NOYMHAE MUraTH 3ENEHUM.

» Konu HiBentoBaHHs yCnilHO 3aBepLUeHe, NasepHWUi NPOMiHb BMUKAETLCA | ToUYMHae obepraTtucs; npu
LUbOMY CBITNIOAIO/l aBTOMATUYHOTO HiBESIHOBAHHA CBITUTLCA MOCTIMHO.

Y AKOCTI TpUMaua MOXKHa BUKOPUCTOBYBATH HACTIHHWI dikcaTop ado wratue. KyT Haxuny noBepxHi,
Ha AKi BCTAHOBNIOETLCA IHCTPYMEHT, HE Ma€e nepesuLLyBaTH + 5°.

5.5 PyuHe BUPIBHIOBaHHA Yy FOPU3OHTANLHIN NNOLMHI 3a Aonomoroto wratusa PRA 90 &

PoTauiiiHnii nasepHui HiBenip NoBUHEH ByTW YCTaHOBMEHWI Ha aBToMaTHyHuii wratvs PRA 90.
Mpuitmay nasepHux npomenie PRA 30G, potauiiHui nasepHuit HiBenip Ta aBTOMAaTUYHWIA LUTATUB
PRA 90 nosuHHi 6yTn 06'eaHaHi y napy.

Hanpasrte npuiimau nasepHux npomerie PRA 30G Ta naHenb KepyBaHHA aBTOMATWYHOrO LUTATMBA
PRA 90 oanH 4O OAHOrO Ta po3TaLlyiTe iX y 30Hi NPAMOro Bi3yaNbHOTO KOHTAKTY.

1. Ha portauiiHomy nasepHomy Hisenipi, Ha npuimaui nasepHux npomeris PRA 30G Ta Ha aBToMatnyHoOMy
wratuei PRA 90 HaTUCHITb kHOMKy (0).
» |HCTPYMEHTM roToBi A0 BUKOPUCTAHHA.

2. LLlo6 MiaHATMA MAOLUMHY Nas3epHOro MPOMEHA, HATUCHITL KHOMKY == Ha npuiMadi nasepHUX NPOMEHIB
PRA 30G abo KHOMKy 3i CTPiNKol Bropy Ha aBTomatyHomy wratmsi PRA 90.

3. LLlo6 onycTUTH MAOLLUMHY NasepHOro MPOMEHS, HATUCHITb KHOMKY —= Ha Npuimayi nasepHUx NPOMEHIB
PRA 30G abo KHOrKy 3i CTPinKot BHM3 Ha aBToMaTtuyHoMmy Ltatuei PRA 90.

5.6 ABTOMaTHUHe BUPIBHIOBAaHHA Y FOPU3OHTaNbHIl NNOLWMHI 3a Aonomoroto wTatuea PRA 90 &

PoTauiHnit nazepHuit HiBENip NOBMHEH BYTH YCTAHOBNEHUI Ha aBTOMaTHyHKiA LwTtatnes PRA 90.
Mpuiimay nasepHux npomeHie PRA 30G, potauiiiHuii nasepHuid HiBenip Ta aBTOMAaTU4YHWUI LITATUB
PRA 90 noBuHHi 6yt 06'eZHaHi y napy.

Hanpaste npwuitMay nasepHux npomeHis PRA 30G Ta naHenb KepyBaHHA aBTOMAaTMYHOrO LUTATUBA
PRA 90 oanH A0 0AHOrO Ta po3aTallymrTe iX y 30Hi NPAMOro Bi3yanbHOrO KOHTAKTY.
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5.7

Ha potauitHomy nasepHoMy HiBenipi, Ha npuitMadi nasepHux npomenis PRA 30G ta Ha aBToMatMyHoMy

wratuei PRA 90 HaTtucHiTb kKHOMKy (0).

» |HCTPYMEHTM roToBi A0 BUKOPUCTAHHSA.

YTpumyiTe MapKyBanbHy MO3Hauky npuimaua nasepHux npomeHisB PRA 30G Ha noTpibHii BUCOTI.

Mpwuiimay nasepHux npomenis PRA 30G cnia yTpumyBatu Hepyxomo abo 3adikcysaru.

3anycTiTb aBTOMaTU4He BMPIBHIOBAHHA, ABiYi HATUCHYBLUM KHOMKY A7 Ha NpuiMadi nasepHux NpoMeHiB

PRA 30G, a6o o6epiTb BiaNOBiAHY PYHKLiO Y MeHIo «AUTO».

» ABTOoMatnuHuii tatne PRA 90 pyxaeTbca Bropy Ta BHW3, JOKW He AOCATHE MOTPIGHOrO MOMOMEHHS.
Mpu ubOMY NpuiMay NasepHUX NPOMEHIB BUAAE BaraTtopasoBuii aKyCTUYHUIA CHUTHa.

» Konu noTpi6He NonoXxeHHs AOCATHYTE, MOYMHAETLCA HIBENOBAHHA POTALiHHOrO nasepHoro Hisenipa.
YcnilwHe 3aBepLUeHHA onepauii nosHayaeTbcA 6e3nepepBHUM CUrHanom Tpusanictio 5 cekyHa. Ha
ancnnei kopotkouacHo sinobpaaetsca cumeon KA

» AKWO BMKOHATW aBTOMATUYHE BUPIBHIOBAHHA He BAACTbCA, IHCTPYMEHT BMAACTb KOPOTKI aKyCTUYHI
CurHanu, a Ha aucnnei Gyae KOPOTKOYACHO BifloOBPaXKEHUH CUMBON

MepesipTe iHAKKALiO HAnaLTyBaHHA BUCOTH.

3HiMiTb Npuiimay nasepHux npomeris PRA 30G.

LLlo6 nepepBatv aBTOMaTW4YHE BUPIBHIOBAHHS, ABiUi HATUCHITH KHOMKY ™ Ha NpuiiMayi nasepHUX NPOMEHIB

PRA 30G.

BUpIiBHIOBaHHA Y BEPTUKanbHIN NAoLuHi BpyuHy [IY

ﬂ Mop6aiite npo Te, Wo6 poTauiitH1ii nasepHuit HiBenip 6yB HaAIMHO 3aKPINNeHM (Ha LUTaTUBi, HACTIHHOMY

dikcatopi, Ha aganTepi AnA KpinneHHa Ao dacaly abo KOHTPONbHOI peiiku), aBo YCTaHOBITb HOTO Ha
3a4Hi PYKOATKK. BiamiTbTe onopHy TOUKy (A) nii ronoBKOO Na3epHOro Hisenipa (Hanpuknaa, niasiCMBLIN
LBAX Ha HUTLi PO3MiTKkK 260 HamantoBaBLUM TOUKY Ha NiANoai).

O6'enHaiite y napy npuimay nasepHux npomenis PRA 30G Ta potauiitHuii nasepHuii HiBenip.
Mpwuitmau nasepHux npomeris PRA 30G Ta cTopoHa poTauitHOro n1asepHoro Hisenipa, Aka BUKOPUCTO-
BYETbLCA ANA NPUIAOMY NadepHUX NPOMEHIB, MOBUHHI ByT HanpaBneHi OAMH A0 OAHOTO Ta PO3TallOBaHi
Y 30Hi NPAMOTO Bi3yanbHOro KOHTaKTy. [1nA NpMnoMy nasepHUX NPOMEHIB HaiKpalLle NiAXOAWTb Ta CTO-
POHa poTauitHOro nNasepHOro HiBenipa, Ae posTalloBaHa akyMynAaTopHa Garapes.

5.8

HaTtUCHITb KHOMKY @ Ha poTauinHOMy nasepHOMY HiBenipi.

» PotauiitHuii nasepHWit HIBENIP BUKOHYE HIBEMIOBAHHA, a NOTIM Npoeuupye 6e3nepepBHUit nasepHUit
NPOMiHb YHH3.

BupiBHAiiTe poTauiiHuii nasepHUi HiBENIP TaKUM YMHOM, 06 nazepHuit NPOMiHb ByB TOYHO CNIPAMOBAaHHWI

Ha OMopHy TouKy (A). OnopHa Touka He € OCHOBOIO nepneHankynapal

LLlo6 nepemicTUTH NNOLLUMHY NasepHOro NPOMEHs BNpaso abo BRiBO, CKOPUCTANTECA KHOMKaMK =5 Ta <=

Ha npuimavi nasepHux npomenis PRA 30G.

» PoTauiiHuit nazepHuit HiBenip nounHae obepTatucsa MiCnA HAaTUCKAHHA OAHIET 3 ABOX KHOMOK BUOOPY
Hanpamy.

ABTOMaTMUHe BUPIBHIOBaHHA Y BepTHKanbHii nnowwHi Kl

ﬂ Mon6aiite npo Te, Wo6 poTauiitHiii nasepHuit HiBenip 6yB HaAIMHO 3aKpPinNeHUM (Ha LUTaTUBi, HACTIHHOMY

dikcaTopi, Ha apanTepi Ans KpinneHHsa Ao gpacaay abo KOHTPONbHOI pefiku), abo ycTaHoBITb MOro Ha
3a4Hi PyKOATKK. BiamiTbTe ONOpHY TOUKY (A) Nia rONOBKOK Na3epHOro Hisenipa (Hanpuknaa, niaBiCUMBLLK
LBAX Ha HUTLi PO3MITKK 260 HaMantoBaBLUM TOUKY Ha NiAnosi).

O6'enHaiite y napy npuiimau nasepHux npomeris PRA 30G Ta poTauiiHuii nasepHuii HiBenip.
Mpwuitmay nasepHux npomenis PRA 30G Ta cTopoHa poTauitHOro nasepHoro Hisenipa, Aka BUKOPUCTO-
BYETLCA ANA NPUAOMY NasepHUX NPOMEHIB, NOBWHHI ByT HanpaBneHi 0AWH O OAHOrO Ta PO3TaLLoBaHi
Y 30Hi NPAMOTO Bi3yanbHOro KOHTaKTy. [AnA NpMHoMy nasepHUX NPOMEHIB HaKpaLle NiAXOAWTb Ta CTO-
|poHa poTauiiHOro nasepHoOro HiBenipa, Ae posTalloBaHa akyMynaTopHa 6arapes.
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HaTucHiTb KHOMKY @ Ha poTalitHOMy fla3epHOMY HiBenipi.

» PoTauiiiHuit nasepHuit HiBenip BUKOHYE HiBENtoBaHHA, a NoTiM npoeuupye GesnepepBHUiA nasepHUin
NPOMiHb YHU3.

BupiBHATe poTauiiHui nasepHUit HiBENIP TaKUM YMHOM, 06 nazepHuit NPOoMiHb ByB TOYHO CNPAMOBaHWH

Ha OMopHy TouKy (A). OnopHa TouKa He € OCHOBOO nepneHankynapal
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3. YTpumyitTe MapKyBanbHy MO3HauKy npuimaua nasepHux npomeHisB PRA 30G Ha noTpiGHii BMCOTI.
Mpuitmay nasepHux npomenis PRA 30G cnia yTpumyBatu HepyxomMo abo 3adikcysartv.
4. 3anycrtiTb aBTOMATUYHE BUPIBHIOBAHHA, ABiUi HATUCHYBLUW KHOMKY ~™ Ha MpuiAMadi nasepHUX NPOMeHIB
PRA 30G, a6o 06epiTb BiANOBIAHY GYHKLiO Y MeHto «AUTO».
» [onoBKa nasepHOro HiBenipa pyxatuMeTbCA BNpaBo Ta BMiBO, AOKU He AOCArHe MOTPiGHOro nono-
YKeHHsA. Mpy UbOMy NpUAMay nasepHUX NPOMEHIB BuAaae GaratopasoBuii akyCTUUHUIA CUrHan.
» Konu noTpi6He NONOXEHHA [OCATHYTE, NOUYMHAETLCA HIBENIOBAHHA POTALMHOIO Na3epHOro Hisenipa.
Ha aucnnei KopoTKOYaCHO BiAOBPAKAETLCHA CUMBON K
» AKWO BMKOHATVM aBTOMAaTUYHE BUPIBHIOBAHHA HE BAACTbCA, IHCTPYMEHT BMAACTb KOPOTKI aKyCTUUHI
curHanu, a Ha avcnnei 6ye KOPOTKOYACHO BiAOBPayKeHUH CUMBON
5. [IBiui HATUCHITb KHOMKY &% Ha npuimavi nasepHux npomenis PRA 30G.
» [lig yac aBTOMaTUYHOrO BMPIBHIOBAHHA: NEPEePUBAHHA aBTOMATUYHOrO BUPIBHIOBAHHS.

5.9 ABTOMaTH4YHe BUPIBHIOBaAHHA Y BEPTUKanbHiW NNOLLMHI i3 PYHKLIIEIO KOHTPONIO

MopaGaiite Npo Te, W06 poTavifHWiA nasepHuit HiBenip 6yB HaAiRHO 3aKPINNEHWM (Ha LUTATUBI, HACTIHHOMY
dikcaTtopi, Ha aganTepi Ana KpinneHHs Ao dacaay abo KOHTPONLHOI peiku), abo yCTaHOBITb MOro Ha
3a/Hi PyKOATKK. BiamiTbTe onopHy TOUKy (A) nia ronoBKOK Na3epHOro HiBenipa (Hanpuknaa, NiasiCMBLLN
UBAX Ha HUTLi PO3MITKK aB0 HamantoBaBLLUW TOUKY Ha Mianoasi).

O6'enHaiite y napy npuiimau nasepHux npomeris PRA 30G Ta poTauiiHuii nasepHuid HiBenip.
Mpuiimay nasepHux npomeHie PRA 30G Ta cTOpoHa poTauifHoro nasepHoro Hisenipa, Aika BUKOPUCTO-
BYETLCA ANA NPUIAOMY NadepHUX NPOMEHIB, NOBUHHI OyTH HanpaBneHi 0AMH A0 OAHOTO Ta PO3TaLLOBaHI
Y 30Hi NPAMOrO Bi3yanbHOro KOHTaKTy. [InA npuitoMy nasepHux NPOMEHIB HalKpalle niaxoAuTb Ta CTo-
pOHa poTaLiHOro NasepHOro HiBenipa, e posTalloBaHa akyMynaTopHa 6atapes.

1. HatucHiTb KHOMKY @ Ha poTauitHOMy fla3epHOMY HiBenipi.

» PoTtauiiiHuit nasepHuit HiBenip BUKOHYE HiBENoBaHHA, a NoTiM npoeuupye 6e3nepepBHUA NasepHUi
NPOMiHb YHM3.

2. BwupiBHAiTE poTauiiHWiA Na3epHUii HIBENIP TaKUM YUMHOM, OO NasepHUid NPOMiHb BYB TOYHO CNPAMOBAHMI

Ha onopHy Touky (A). OnopHa To4Ka He € OCHOBOIO NepneHaunKynapal

3. YTpumyitTe mMapKyBanbHy MO3Hauky npuimaua nasepHux npomeHisB PRA 30G Ha noTpibHii BMCOTI.

Mpuitmay nasepHux npomenis PRA 30G cnia yTpumyBatu HepyxomMo abo 3adikcysartv.

4. Ha iHcTpymeHTi PRA 30G HaTUCHITb KHOMKY A7, 106 BUKNMKATH MeHto «AUTO». 3anycTiTb aBToMatuiHe

BUPIBHIOBaHHA i3 PYHKLiEIO KOHTpONIO @Y.

» [onoBKa nasepHOro Hisenipa pyxatMMeTbCA BNPaBo Ta BMiBO, AOKU He AOCArHE MOTPIGHOro nono-
YeHHsA. [pu LyboMy npuiimMay nasepHUX NPOMEHIB BuAaE GaratopasoBuii akyCTUYHWIA CUTHa.

» Konu notpibHe NONoXeHHA AOCArHyTe, MOYMHAETLCA HIBENOBAHHA POTALiMHOrO NasepHOro Hisenipa.
Ha ancnnei kopoTkoyacHo BinoBparkaeTbCa CUMBON , a aKyCTMYHUIA CUTHAN 3HUKAE.

» PorauiiHuit nasepHuin HiBenip axkTMBye OYHKUiIO KOHTPOM. HeBenuki BiAXWMNEHHA, CNpPUYMHEHI
30BHILLHIMK PaKTOPaMK, aBTOMATUYHO KOMMEHCYOTbCA, a Na3ePHUA NPOMiHb YTPUMYETLCA HA BUCOTI
MapKyBabHOI NO3HAUKM NpUAMaYa flasepHUX NPOMEHIB.

» AKWO BUKOHATW aBTOMAaTUYHE BUPIBHIOBAHHA HEe BAACTbCA, IHCTPYMEHT BMAACTb KOPOTKI aKyCTUUHI
curHanu, a Ha avcnnei 6yae KOpoTKoYacHo BinoBparkeHnin cumson FaN.

5. He 3miHIO1TE BMCOTY Npuiimaya nasepHux npomeHis PRA 30G, NOKM iHCTPYMEHT 3HAXOAUTLCA Y PEXUMI

KOHTPOJIO.

6. [1Biui HATUCHITb KHOMKY ~™ Ha NpuiMaui nasepHux npomeris PRA 30G.
» [lia yac aBTOMATUYHOrO BUPIBHIOBAHHA: NEPepPUBaHHA aBTOMAaTUYHOrO BUPIBHIOBAHHA.
> AKLWO PYHKLIA KOHTPONIO aKTMBOBaHA: BUMKHEHHA QYHKLii KOHTpONtO.

5.10 HanawTyBaHHA Haxuny BpyuHy B

PoTauiiHnit nazepHuit HiBenip NOBUHEH ByTH BCTAHOBMEHUI aB0 3aKpinNeHUi BiANOBIAHO A0 CnocoBy
ﬂ Moro 3acTocyBaHHs.
O6'enHaiite y napy npuimau nasepHux npomeris PRA 30G Ta poTauiiHuii nasepHuid HiBenip.
Mpwitmay nazepHux npomeHis PRA 30G Ta cTopoHa poTauiifHoro nasepHoro Hisenipa, Aka BUKOPUCTO-
BYETHLCA ANA NPUIAOMY NadepHUX NPOMEHIB, NOBWUHHI ByTH HanpaBneHi 0AMH A0 OAHOTO Ta PO3TaLIOBaHI
Y 30Hi NPAMOrO BidyanbHOro KOHTaKTy. [InA npuitoMy nasepHux NPOMeHiB HalKpalle niAxoAuTb Ta CTO-
pOHa poTaLiHOro NasepHOro HiBenipa, e posTalloBaHa akyMynaTopHa 6atapes.
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1. Po3aMmicTiTb poTauiHuii nasepHuWit HiBenip Ha BEPXHbOMY aB0 Ha HXHLOMY Kparo MIOLMHU HaxXuAy.

2. 3a AonoMoror Bi3MPHOrO MPUCTPOID, PO3TALLIOBAHOIO Ha rofoBUi POTaUiiHOrO nasepHoro Hisenipa,
BUPIBHANTE POTaLiiHWIA NasepHuWit HiBenip napanenbHo A0 NAOLMHM Haxuny.

3. Ha porauitHomMy nasepHomy Hieenipi Ta Ha npuimadi nazepHux npomeHis PRA 30G HaTUCHITb KHOMKY @

» Konu HiBentoBaHHs yCnilLHO 3aBepLUEHe, NasepHWin NPOMiIHb BMUKAETLCA | NouMHae obepTaTtncs; npu
LbOMY CBITNOAIOA aBTOMATMYHOrO HIBENOBAHHA CBITUTLCA MOCTIMHO.

4. HaTtuCHITb KHOMKY & Ha poTauiiHOMy nasepHoMy HiBenipi.
» Ha portauiitHoMy nasepHoMmy HiBenipi 3aropuTbCA CBITNOAIOA PEXUMY HaxXuIy.
» Ha avcnnei npuiitmaya nasepHux npomeHis PRA 30G 3'ABUTLCA CUMBOS PEXUMY HaXuUy.

5. LLo6 Haxunutu NnoLiMHy nasepHOro NPOMEHs, HaTUCKaWTe KHOMKU = Ta =% Ha npuimMadi nasepHux
NPOMEHIB.

ﬂ Akwo Bu BCTaHOBNIOETE HaxuUN BPY4YHy, TO POTALiMHUIA Nas3epHUA HiBENip OAHOPA30BO HiBENOE

NNOLLMHY Na3epHOro NPOMeEHS Ta NicnA Uboro oAHOPa3oBo dikcye ii. 3BepHiTb yBary, Lo ua MOAENb
poTaLitHOro nasepHOro Hieenipa He KOMMNEHCYE KONIMBAHHA Haxuiy NAOLLMHM Na3epHOro NPOMEHS,
AKi MOXYTb BWUHMKATW BHACMIAOK 3MiHM YMOB HaBKOMULLHBLOrO cepeaoBula Ta/abo 3MilleHHs
NONOXKEHHA KpinneHHs. Bibpauii, konvBaHHA Temnepatypy abo iHLi HaBaHTaXXEHHA, AKi BUHWUKatOTb
NPOTArOM AHA, MOXYTb BMIMBATH HA MONOXEHHA NNOLMHM NA3EPHOrO NPOMEHS.

5.11 HanawTyBaHHA Haxuny 3a AONOMOroro agantepa Kyta Haxuny PRA 79

3anexHo Bia cnocoby 3actocyBaHHs aaanTep Kyta Haxuny PRA 79 Mo)kHa BCTaHOBUTU Ha LUTaTuB a6o
HacCTiHHWI dikcaTop.
Buctaete KyT Haxuny agantepa PRA 79 Ha 0°.

1. YcTaHOoBiTb poTauiiHWii nasepHuit HiBenip Ha agantep Kyta Haxuny PRA 79. [loTpumyiTteca BKasiBOK,
HaBeAeHMX B IHCTPYKLIii 3 ekcnnyartauii agantepa kyta Haxuny PRA 79. MaHenb kepyBaHHA poTauiiHoro
nasepHoro Hisenipa nosuHHa 6yTn cnpamoBaHa Ao Bac.

2. Po3MicTiTb poTauiiHuii nasepHuit HiBenip Ha BEPXHbOMY 260 Ha HUYKHBOMY Kpato MAOLYMHU HaxXuy.
3. HamucHits kHonky (@) Ha poTauifiHOMy fasepHOMy HiBenipi.

» Konu HiBentoBaHHA yChilLHO 3aBEPLUEHE, NAa3ePHUIA NPOMIHb BMUKAETLCA | NOYMHAE oBepTatucs; npu
LbOMY CBITNOAIOA aBTOMATMYHOrO HIBENOBAHHA CBITUTLCA MOCTINHO.

4. HatuCHITb KHOMKY &% Ha poTauiiHOMy nasepHOMY HiBenipi.
» Ha portauiitHomy nasepHoMy HiBenipi 3aroputbCA CBITNOAIOA PEXUMY HaXUITy.
5. YcraHoBiTb NOTPiIBHMIA KyT Haxuny Ha aaanTepi kyta Haxuny PRA 79.

ﬂ Akwo Bu BCTaHOBNIOETE HaxUN BPYYHy, TO POTaLidHUA NasepHUA HiBENip OAHOPA30BO HiBENOE

NNOLLMHY Na3epHOro NPOMeHs Ta NicnA LUboro oAHOPa3oBo dikcye ii. 3BepHiTb yBary, Lo ua MoAeNb
poTaLitHOro nasepHOro Hisenipa He KOMNEHCYE KONMBAHHA HAaxXWAy NAOLLMHW Na3epPHOro NPOMEHS,
AKi MOXyTb BWHMKATW BHACMIAOK 3MiHM YMOB HaBKOJMLLHBLOrO cepeaoBula Ta/abo 3MilleHHs
NONOXEHHA KpinneHHs. Bibpadii, konvBaHHA Temnepatypy abo iHLi HaBaHTaXXEHHA, AKi BUHWUKaOTb
NPOTArOM AHA, MOXYTb BMIMBATH Ha MNONOXEHHA NNOLMHM Na3ePHOro NPOMEHS.

5.12 ABTOMaTM4He HanawTyBaHHA Haxuny [E

PoTauiiHuit nazepHuit HiBenip NoBMHEH ByTH BCTAHOBMEHMI aB0 3aKpinneHui BiANOBIAHO A0 cnocoBy
ﬂ 0ro 3acTocyBaHHA.
O6'enHaiite y napy npuitmau nasepHux npomeris PRA 30G Ta poTauiiHuii nasepHuid HiBenip.
Mpwuitmay nasepHux npomeris PRA 30G Ta cTopoHa poTauitHOro nasepHoro Hisenipa, Aka BUAKOPUCTO-
BYETLCA ANA NPUAOMY NasepHUX NPOMEHIB, NOBWHHI ByT HanpaBneHi 0AWH O OAHOrO Ta PO3TaLLOBaHi
Y 30Hi NPAMOTO Bi3yanbHOro KOHTaKTy. [4nA NpMioMy nasepH1X NPOMEHIB HaiKpaLle NiAXOAWTb Ta CTO-
|poHa poTauiiHOro nasepHoOro HiBenipa, Ae posTalloBaHa akyMynaTopHa 6arapes.

1. Po3MicTiTb poTauiHuii nasepHWi HiBENip Ha BEPXHbOMY aB0 Ha HKHBbOMY KParo MIOLMHU Haxuiy.
2. Ha porauitHoMy nasepHomy Hieenipi Ta Ha npuimadi nazepHux npomenis PRA 30G HaTUCHITb KHOMKY @

» Konu HiBentoBaHHs yCnilLHO 3aBepLUEHe, NasepHWi NPOMIHb BMUKAETLCA | NouMHae oBepTaTtncs; npu
LbOMY CBITNOAIOA aBTOMATUYHOrO HIBENOBAHHA CBITUTLCA NOCTINHO.
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3. HatucHiTb KHOMKY 2% Ha poTauitHoMy nasepHoMy HiBenipi.

» Ha porauiiHomy nasepHoOMy HiBenipi 3aroputbCA CBITNOAIOA PEXUMY HaxXuMAy.

» Ha aucnnei npuiimaya naszepHux npomeHis PRA 30G 3'ABUTbCA CUMBOJ PEXUMY Haxumy.

4. Posralwyitte MapKyBanbHy No3HauKy npuitMada nasepHux npomeris PRA 30G Ha iHLIOMY Kpato NAoLWMHK1

Haxuny.

5. 3anycrtitb aBTOMaTUyHe BUPIBHIOBAHHA, ABiUi HATUCHYBLUW KHOMKY ~™ Ha NpuWiAMadi nasepHUX NpOMeHiB

PRA 30G, a6o o6epiTb BianoBiaHy GyHKUi0 y MeHto «AUTO».

» PorauiiHuit nasepHui HiBenip aBTOMAaTUYHO HaxXMNATUME MIIOLLMHY Na3epHOro MPOMeHA no oci X,
[IOKM He Oyne AOCArHyTa MapKyBasibHa MosHauka npuiiMava nasepHux npomenis PRA 30G. Mpwu
LbOMY NpuiiMay nasepHux NpoMeHiB Buaae 6aratopasoBuit aKyCTUUHWIA CUrHan.

» Konu notpibHe NonoXeHHs AOCATHyTE, NOYMHAETLCA HIBENIOBAHHA POTaLiMHOro nasepHoro Hisenipa
no oci Y. YcnilwHe 3aBepLUeHHA onepalii no3HayaeTbcA Ge3nepepBHUM CUrHaNoOM TpuBanictio 5
ceKkyHA. Ha aucnnei KopoTkoYacHO BifoOpaXKaeTbCa CUMBON I

» AKWO BMKOHATVM aBTOMAaTUYHE BUPIBHIOBAHHA He BAACTbCA, IHCTPYMEHT BMAACTb KOPOTKI aKyCTUUHI
CurHanu, a Ha aucnnei Gyne KOpoTKoYacHoO BifloBParkeHUin cumMBoN .

6. LLlo6 nepepBatv aBTOMaTMUHE HanalTyBaHHA Haxuy, Ha NpuiMadi nasepHux npomenis PRA 30G agivi

HaTUCHITb KHOMKY Ao,

AKWO poTauiiHni nasepHUin HiBenip PO3MNOYHE aBTOMATUYHMIA MOLUYK Yy HEBIPHOMY HanpAMKY,
HaTUCHITb KHOMKY A7, 1106 3MiHUTWU HANPAMOK MOLLYKY.

5.13  PyuHa ¢yHkKuUiA «Scanline»

1. HartucHiTs KHoMKy (@) Ha poTauiiiHOMy nasepHoMy Hisenipi.

2. YCTaHOBITb NNOLLMHY Na3ePHOro NPOMEHA Y NOTPIGHE MONOXEHHA Ha HanexHin BucoTi. PyHKuia «Scanline»
MOXXe BUKOPUCTOBYBATUCA Y FOPU3OHTANIbHOMY Ta BEPTUKANbHOMY MOSIOXEHHI, & TAKOXK Y PEXUMI HaxXusy.

3. LLlo6 BMKIMKATM MEHIO, HATUCHITL KHOMKY 8§ Ha NpuiMadi nasepHux npomenis PRA 30G.
4. BubepiTb NYHKT MeHI0 dyHKUii «Scanline» ¥ .

5. Y niameHto AnA HanawTyBaHHA LUMPUHK NiHii BU MOXXeTe HanalTyBaTtv LUMPKHY NiHii CKaHyBaHHA, BUOpaBLLK
OJIMH i3 YOTUPBLOX CTYNEHIB.
- -

6. Bu 3MOxKeTe NepemilaTi NiHito CKaHyBaHHA NiBopyd a6o NpaBopyy 3a AONOMOrow cumBonie ¥ Ta 7.
[nA yboro nasepHUi NPOMiHb HE MOBUHEH ByTU HanpaBNeHUi Ha NpUIMMay nasepHUX NPOMEHIB.

5.14 AsTomaTtuuHa ¢yHKUiA «Scanline»

1. HatucHiTb KHOMKY @ Ha poTauiiHoOMy nasepHOMy HiBenipi.

2. YCTaHOBITb NAOLYMHY N1a3ePHOrO MPOMEHS Y NOTPIGHE NONOMEHHSA Ha HANEXHIN BUCOTI. PyHKUis «Scanline»
MOXXe BUKOPUCTOBYBATUCA Y TOPU3OHTANIbHOMY Ta BEPTUKANbHOMY MOSIOXEHHI, & TAKOXK Y PEXUMI Haxusy.

3. Ha iHctpymeHTi PRA 30G HaTUCHITb KHOMKY A, 11106 BUKIMKATK MeHI0 «AUTO».
3anycTiTb aBTOMaTUuHy QyHKUio «Scanline» & .

5. YCTaHOoBITb NpUitMay nasepHUX NPOMEHIB Y NOTPIGHE NONoXeHHs. PoTauiiHuii nasepHui HiBenip asToma-
TUYHO CKOHLEHTPYE NPOMiHb HA KOPOTKIW MiHii B 0BnacTi npuiiMaya nasepHux NpoMeHis.

>

LLInpwHy niHii ckaHyBaHHA MOXXHa BiAperyntoBat y MeHto iHctpymerta PRA 30G. Yum TOHLLY NiHit0
ckaHyBaHHs Bu obuparumeTte, Tum BULwoto Byae ii ACKpaBiCTb.

6. BubBpaBLum NyHKT MeHo dyHKLii «Scanline», Bu 3moxeTe nepemilari niHito nisopyy abo npasopyy 3a

nonomoroo cumeonie § Ta ¥. [nA UbOro nasepHuii NPOMiHb He MOBMHEH ByTW HanpasneHWit Ha

npuimay nasepH1UX NPOMEHIB.

5.15 [leaxTtuBauif GYHKLii «aHTULLIOK»

1. HamucHits kHonky @) Ha poTauiiiHoMy nazepHOMY HiBenipi.
2. HatucHiTb kHonky .

» Akwo ceiTnogion AeaktuBauii QYHKUii «aHTULLOK» CBITUTbCA MOCTIMHO, Le O3Hauae, WO QyHKUiA
[leaKTMBOBaHa.

ﬂ LLlo6 noBepHyTMCA A0 CTaHAAPTHOrO PEXUMy PoBOTH, BUMKHITL POTaLifHWiA nasepHuit HiBenip, a
NOTiM YBIMKHITb Oro 3HOBY.
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6 Ekcnnyartauia npuimMaya nasepHUX NpOMeHiB

6.1 YCTaBNEeHHA eNleMeHTIB MMUBAEHHA Yy NpuiiMay nasepHux npomeHis [

> YCTaBTe €NEMEHTU XKUBMEHHA Y npuimay nasepH1UX NPOMEHIB.

BHKOPHUCTOBYTE TiNbKK Ti E1EMEHTU XMBNIEHHA, AKi BUrOTOB/IEHI 3rAHO 3 MXXHAPOAHUMM CTaHAap-
Tamu.

6.2 06'egHaHHA poTauifHOro nasepHoro Hisenipa Ta npuiMaya nasepHux npomeHis PRA 30G y
napy
1. Pogsrawyiite o6uasa iHCTPYMEHTH Ha BiacTaHi npubnnsHo 0,5 M oAnH BiA oaHoro. Ha o6ox iHcTpymeHTax

OAHOYACHO HATUCHITb Ta YTPUMYMITE NPOTArOM 3 CeKyHA KHOMKY @

» AKwo o6'eaHaHHA y napy 3aBeplUeHe YCMiLIHO, TO YCi CBIiTNOAioAM Ha poTauitHoOMy nasepHoMy
HiBENipi NOYMHAIOTL MUraTh, a npuimad nasepHux npomeris PRA 30G Buaae akyCTuuHuin curran. Ha
aucnnei npuimava nasepHUx NPOMEHIB Ha KOPOTKUiA Yac 3'ABAATLCA CUMBONU Ta -,

» IHCTpyMeHTH 00'eaHaHi y napy.

» [licnA ubOro poTauiinHuin nasepHUin HiBeNip Ta NPUIMMaYy nasepHUX NPOMEHIB BUMUKAIOTLCA.

2. YBIMKHIiTb IHCTDYMEHTH 3HOBY.

6.3 06'eaHanHA witatuea PRA 90 Ta npuiMaua nasepHux npomeHis PRA 30G y napy

1. Pogsrawyiite o6uasa iHCTPYMEHTH Ha BiacTaHi npu6nmaHo 0,5 M 0auH Bia oaHoro. Ha o6ox iHCTpymeHTax

O[HOYACHO HATUCHITb Ta YTPUMYMITE NPOTArOM 3 CEKYHA KHOMKY @

» AKWo 06'eaHaHHs y Napy 3aBepLUeHe YCMiLLHO, TO YCi CBITNOAIoAN Ha aBToMaTuyHoMy wratnei PRA 90
NouYnHaloTb MUraTH, a npuiimay nasepHux npomeHis PRA 30G Buaae akycTuuHuii curHan. Ha aucnnei
npuiiMaya nasepHUX NPOMEHIB Ha KOPOTKMIA Yac 3'ABNIATLCA CUMBOSH Ta M,

» IHCTpyMeHTH 06'eaHaHi y napy.

» [licnA ubOro aBTOMAaTMYHWIA LUTATMB Ta NPUIMaY NazepHUX NPOMEHIB BUMUKAOTLCA.

2. VYBIMKHIiTb IHCTDYMEHTH 3HOBY.

» Ha aucnnei npuiimaya nasepHux NPOMEHIB 3'ABUTLCA iHAMKALIA POTaLiMHOro NasepHoOro Hisenipa Ta

aBTOMAaTWYHOTrO LUTATHBA.

6.4 MpuiMaHHA nasepHOro NPOMeHA 3a AONOMOroH NpUMMaya nasepHUX NPOMeHiIB

1. HatucHiTb KHOMKy @ Ha npuiMadi nasepHUX NPOMEHIB.

2. YTpumyiTe npuiimMad nasepHUX NPOMEHIB TakUM YMHOM, LOG WHoro BiKHO AeTekuii 6yno cnpamoBaHe
6esnocepenHbO A0 NOLWMHK nasepa.

3. Mia vac BUpiBHIOBaHHA He NepeMilyaiTe npuimMay nasepH1UX NPOMeHiB Ta noadanTe npo Te, LWoO MiX HAM
Ta poTauitHUM NasepHUM HIBENIPOM He BYN0 HiAKWUX NepeLLKOA.
» [lpuiiMaHHA NasepHOro NPOMeHA NO3HAYAETLCA ONTUYHUM Ta aKyCTUYHUM CUTHaNOM.
» [puitMay nasepHUx NPOMEHIB BiAoOpaxaTMme BiaCTaHb A0 POTALiHOIO NasepHOro Higenipa.
» [pwuiimay nasepHnx NPOMEHIB MOXHa BUKOPUCTOBYBaTH Ha BiACTaHi (y paaiyci) Ao 300 meTpis.

6.5 lMoACHeHHA onuin MeHro

*  LLIo6 BUKAMKATH MEHIO, HATUCHITb KHOMKY 5§ .

* [1na HaBirauii y MEHIO CKOPUCTANTECH KHOMKaMK < Ta =

* BubpaHuit cCMMBON Bi0OPaXKaeTbCA Ha YOpHOMY doHi. Mpuknaa:

* AKTVBHe HanawTyBaHHfA BiaoBGpaXaeTbCA y YOpHii pamui. Mpuknaa: @
*  LLo6 niaTBepanTH BUGIP, HATUCHITL KHOMKY ©K.

FonoBHe mMeHIO

v DyHKLiA MapKyBaHHA

~ | LLIBUAKiCTb 06epTaHHs

v

el

HanawTyBaHHA poTayinHOro nasepHoro Hisenipa




HanawrTyBaHHA npuiiMaya nasepHux NPoOMeHis

Inpopmadia

Hasaa. He 36epiratoun amiHu, By noBepTaeteck Ha piBeHb BULLE aB0 3an1LLaETe MEHHO.

MeHto «DYHKLiA MapKyBaHHA»

MeHto «HanawutyBaHHs LWMPKUHK NiHii» (iHAKKauiA BinoOpaXkae NOTOUHY BCTAHOBNEHY LUMPUHY)

(v MepemicTuTy niHito niBoOpyY
V) MepemicTutu nixito npasopyu
MNiameHto «HanawTyBaHHA LWWMPUHK NiHii»
\v4 LLInpoka
v CepeaHs
v Bysbka
Touka

«LLiBnakicTs o6epTaHHA»

300 | 300 obepris Ha xBunuHy
RPM
600 | 600 obepris Ha xBUnMHY
RPM
1200 | 1200 obepTiB Ha xBUAKHY
RPM
MeHto «HanawTyBaHHA poTauiiHOro na3epHoro Hisenipa»
Z | Pe)xum ouikyBaHHA
G
DYHKLIA «@HTULLOK»
fol

BuUMKHeHHA oBnacTei BUNpOMiHIOBaHHSA

MiameHro «PyHKLIA “aHTULLOK”»

& CTyniHb 1, BUCOKA YyTNMBICTb
s

) CTyniHb 2, cepeaHna YyTnuBiCTb
— A

D CTyniHb 3, HM3bKa YyTNKUBICTb
—AA—

MNiameHro «Pexum odikyBaHHA»

E]ZZ

Pe)XuM ouikyBaHHA yBiIMKHEHUI

—

Pex1m ouikyBaHHA BUMKHEHMI

MiameHro «BUMKHEHHA obnacTei BUNPOMIHIOBaHHA»

Z

Mpuknaa: O6nacTb BUNPOMIHIOBaHHS 3BEPXY 3NiBa aKTUBOBaHa

4

Mpwknaa: O6nacTb BUNPOMIHIOBaHHA 3BEPXY 3/iBa AeaKTMBOBaHa

YKpaiHcbka

141
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IHLWi o6nacTi BUNPOMIHIOBaHHA aKTUBYIOTLCA Ta AEAKTUBYIOTLCA aHaNOMNYHUM YUHOM.

MeHto «<HanawrtyBaHHA npuiiMaya nasepHUX NPOMeHiB»

‘) l'yyHicTb

TouHicTb

N
"
EL4

MiameHro «f'yyHicTb»

o 3BYK BUMKHEHO
OFF

< CT1yniHb ryyHoctTi 1

CTyniHb ryyHocTi 2
‘)] Ty ry

‘))) CTyniHb ryyHocTi 3

MiameHro «TOUHICTL»

vy 1 Mm
Amm
v 2 MM
Aamm
v 5 Mm
Amm
vs10 10 Mm
Aamm

25 MM

MeHto «lHpopmaLin»

Bepcia nporpamHoro 3a6eaneyeHHn

f" CTPOK TEXHIYHOro 0BCNyroByBaHHsA
F

ma | QR-koa

MeHtro «<AUTO»
LLlo6 BuknMKaT MeHio «<AUTO», OIMH pas HAaTUCHITb KHOMKY .

ABTOMaTUYHE BUPIBHIOBaHHSA

a
E_em ABTOMaTMYHE BUPIBHIOBAHHA i3 GYHKLIEHO KOHTPOMO
@ AsTOMaTnyHa PyHKuia «Scanline»

6.6 Mpuimay nasepHUx npomeHiB i3 pikcatopom PRA 83

—_

Haxunite npuitmay nasepHUX NPOMEHIB Ta BCTaBTe MOro 3BepXy Y ryMoBy 060noHKy Ltatuea PRA 83.

Micna yboro BCTaBTE NMpUiMay NasepHUX NPOMEHIB Y r'yMOBY OGOJNOHKY LUTaTUBa, [OKM BOHa He Byae
NOBHICTIO OXOMN/OBATH NPUAMaY NasepHUX NPOMEHIB.

YcTaHoBITb FyMOBY OBONOHKY Ha MarHiTHY PYKOATKY.

Hatuchits kHonky (©).

Biakpuitte NOBOPOTHY PYUKY PYKOATKM.

HagiitHo 3akpiniTb ¢ikcatop npuimaua nasepHux npomMeHis PRA 83 Ha TeneckoniuHiin abo HiBenipHii
LUTaH3i, 3aKPUBLUM ANA LbOro NOBOPOTHY PYUKY.

» [lpwuiimay nasepH1x NPOMEHIB rOTOBWIA ANA BUMiPIOBaHHSA.

NN Am

N

R
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6.7 Mpwimay nasepHUX NpoMeHiB i3 dikcatopom PRA 80 [E

Binkpwiite 3atuckHy ckoBy Ha ¢dikcatopi PRA 80 Ta yCTaHOBITb Ha HBOTO NpUMay NasepHUX NPOMEHIB.
3akpuitTe 3aTUCKHY CkoOBy Ha ¢ikcaTopi PRA 80.

HarucHiTs KHOMKy (@).

Biakpuite NOBOPOTHY PYYKY PYKOATKU.

HapiiHo 3akpinitb ¢dikcatop npuiimada nasepHux npomeHiB PRA 80 Ha TeneckoniyHii abo HiBenipHin
LUTaH3i, 3aKPMBLLM ANIA LbOro MOBOPOTHY PYUKY.

» [puitmay nasepH1X NPOMEHIB rOTOBWI 10 BUMIPIOBaHHS.

I

6.8 Mpwimay nasepHUX NpoMeHiB i3 dikcatopom PRA 81 [E

1. Biakpwiite 3aTuckHy ckoBy Ha ¢ikcaTopi PRA 81 Ta ycTaHOBITb Ha HBOTO NPUMay NasepHUX NPOMEHIB.

2. 3akpwuite 3aTUCKHY CKoOy Ha dikcaTopi PRA 81.

3. HatucHitb kHomky (©).

4. YTpumyiTe npuimay nasepHUx NMPOMEHIB TaKMUM YMHOM, LOG WOro BIKHO AeTeKuii 6yno cnpaAmoBaHe
6esnocepenHbO A0 NIOWMHK nasepa.

5. PosTawyiite npuimay nasepH1x NPOMEHIB TaKUM YMHOM, o6 iHAMKaLis BiacTaHi AopiBHioBana 0.

6. Bumipaiite GaykaHy BiACTaHb 3a JONOMOrOK BUMIPIOBAILHOI PYNETKM.

7 Hornag i TexHiuHe o6cnyroByBaHHA

71 Hornaa i TexHiuHe o6cnyroByBaHHA

/A] MOMEPEMKEHHA

He6e3aneka TpaBMyBaHHA Nif Yac BUKOHaHHA POBiT Ha IHCTPYMEHTI 3 YCTAHOBNEHOK aKyMyNATOPHOO

6atapeeto !

» 3aBXau AicTaBaiTe 3 iHCTPYMEHTa akyMynaTtopHy 6arapeto, nepLu Hixk posnounHat Gyab-ski po6otv 3
flornAay Ta TexHiYHoro obcnyrosyBaHHs!

HornAaxg 3a iHCTPyMEHTOM

*  Ob6epexxHo BUAANAITE HAKOMUYEeHHA Bpyay.

* TpoTtvpaiite KOpNyC BONOroK TKaHWHOM. 3a60POHAETLCA BUKOPUCTOBYBATU MUIOUi 3aC06M, LLO MiCTATL
CHITIKOH, OCKifIbKM BOHM MOXXYTb MOLLUKOAMTHM MAACTMAcoBi AeTali.

Hornaa 3a NiTin-ioHHWMKU akymynaTopHumu 6atapeamu

¢ Tpumaiite akyMynAaTOpHY 6atapeto y YNCTOTI, He AoNyCcKaiTe ii 3a6pyAHEHHA MacTUNbHUMKU MaTepianami.

* [lpoTupaiiTe KOPMyC BOMOTO TKAHMHOK. 3a60POHAETLCA BUKOPUCTOBYBATH MUIOYI 3aCO0M, LLO MICTATL
CUIIKOH, OCKifIbKM BOHM MOXXYTb NOLLUKOAMTK MNacTMacosi AeTani.

*  YHuKaWTe noTpannfaHHA BOJIOTM BCEPEANHY iIHCTPYMEHTA.

TexHiuHe obcnyrosyBaHHA

* PerynApHO nepesipAnTe YCi 30BHILLUHI YACTMHW Ha HaABHICTb NMOLUKOMKEHb, @ OPraHu KepyBaHHA iHCTPY-
MEHTa - Ha NPeAMET CMpaBHOi POBOTH.

e Axwo Bu BMABMAM NMOLIKOKEHHA Ta/abo MOPYLUEHHA QYHKLIOHANBLHOCTI iHCTPYMEHTa, NPUMUHITL Horo
BMKOPUCTaHHA. HeraiHo 3BEPHITLCA A0 CepBiCHOI cny>k6n komnanii Hilti ans 3aifcHEHHA peMOoHTY.

¢ [icna npoBeAeHHA AornAgy i TEXHIYHOro 0BCnyroByBaHHA BCTAHOBITL YCi 3aXMCHI NPUCTPOI Ta nepesipTe
ix po6orty.

UYuweHHA BUXiQHOTO BIKOHUA nasepa

» 3aysaiiTe NN 3 BUXIAHOTO BIKOHLA nasepa.

» He TopkaiTeca nanbuaMK NOBEPXHI BUXIAHOMO BiKOHUA nasepa.

3aHaaTo rpy6ui 3aci6 AnA YMLLIEHHA MOXKE NOAPANATH CKIO, 3aBAABLUM LUKOAW TOYHOCTI BUMIptOBaHb
iHCTpyMeHTa. 3a BUHATKOM YACTOro CnupTy a6o BoAW, 3aBOPOHAETLCA BUKOPUCTOBYBATH OyAb-AKi
iHLLI piZKi MUIOYi 32aCO6M, OCKINbKWM BOHU MOXYTb MOLIKOAWTU NNacTUKOBI AeTani.

Mia yac npocyLku obnaaHaHHA Temnepatypa NOBUHHA 3HAXOAMUTUCH Y MeXax 3a3HauyeHoro Aiana-
30Hy.
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7.2 Cnym6a TexHiuHoro obcnyrosysaHHA BUMiproBanbHUX npunagie Hilti

Cnyxba TexHiuHoro obcnyrosyBaHHA BUMiptoBanbHux npunagis Hilti nepesipae iHCTPYMEHT Ta, AKLWO Bu-

ABNEHi BIAXMNEHHA, BiAHOBIOE MOro BiAMOBIAHICTb TEXHIYHMM YMOBaM, NiCNA YOro NPOBOAUTLCA NMOBTOPHA

nepesipKa iHCTPyMeHTa. BianoBiaHICTb TEXHIYHMM YMOBaM Ha MOMEHT MEPEBIPKMU NIATBEPAXKYETLCA MUCH-

MOBUM CepPTUDIKATOM CNYXKGM TEXHIYHOTO 0BCNYroByBaHHs. PEKOMeHAYETLCA:

*  JloTpuMyBaTUCA HANEXHMUX iHTEPBAaNiB NPOBEAEHHA NEPEBIPOK 3ANEXKHO Bill IHTEHCUBHOCTI BUKOPUCTAHHA
iHCTpyMeHTa.

e TlicnA iHTEHCMBHOrO BWKOPWCTaHHA IHCTPYMEHTa Ta NepeA BUKOHAHHAM BaXkKNMBWMX POOBIT, OAHaK He
piawe HX oAWH pas Ha piK, Cnia nepeaaBatH iHCTPYMEHT AO CRyXOW TexHIYHOro oBCnyroByBaHHA
BumiptoBanbHux npunaaie Hilti ana saincHeHHa nepesipky.

Mepesipka y cny»k6i TexHiuHoro obcnyroByBaHHA BUMiptoBanbHUX npunagis Hilti He 3BinbHAE kopucTyBaua

BiZl HEOOXIAHOCTI NPOBEAEHHA NePEBIPKM IHCTPYMeHTa nepea Moro BUKOPUCTaHHAM i Mia yac po6oTH 3 HUM.

7.3 MNMepeBipKka TOYHOCTi BUMipHOBaHHA

LL{06 iHCTPYMEHT BiANOBIAAB TEXHIYHUM BUMOram, CRiA PErynspHO 34iACHIOBATH HOro nepesipKy (MPUHaNMHI
nepea KOXHUM 3HauH1M abo BiANOBiAaNbHUM BUMIDIOBAHHAM).

AKLWO IHCTPYMEHT BNaB 3 BEMKOI BUCOTKM, CRifl NEPEBIPUTM AOr0 QYHKLIOHANBbHICTb. 3@ HACTynmHUX YMOB
IHCTPYMEHT MOXKHa BBAXKaTh TaKMM, LLIO NMPaUOE TOUHO i 6e3 360iB:

* Bwucora nagiHHA iHCTpyMeHTa He NepeBuLLYyE BUCOTY, 3a3HAUYEHy Y TEXHIYHUX XapaKTePUCTUKAX.

e Jlo napiHHA iHCTPYMEHT NpautoBaB TOYHO i 6e3 360iB.

* [licna nagiHHA IHCTPYMEHT He 3a3HaB MEXaHi4YHMX MOLKOAXKEHb (HANPUKNad, NONOMKM NEHTANPU3MM).

* Y po6oyoMy pexxumi iIHCTPYMEHT reHepye nasepHuii NPOMiHb, Lo 06epTaeTbCA.

74 MepeBipka ronoBHoi Ta nonepeyHoi ropu3oHTanbHoi oci I8
1. YcraHoBITh WTATUB Ha BiACTaHi Npu6nusHo 20 M BiA CTiHW Ta BUPIBHANTE FONOBKY LUTATMBA MO FOPU30HTani
3a JOMOMOrO0 PiBHA.

2. YCTaHOBITb IHCTPYMEHT Ha LUTATMB Ta HanpasTe roNOBKY iIHCTPYMEHTa Ha CTiHY, BUKOPUCTOBYHOUM ANA
LbOro LinboBY MNO3HAUKY.

3. Pwuc. a: 3a gonomoroto npuiMaya nasepH1x NPOMEHIB 3axoniTb TOUKyY (Touka 1) Ta BiaMiTbTe ii Ha CTiHi.

4. TloBepHiTb iHCTPYMEHT HaBKONO #oro oci Ha 90° 3a roAMHHUKOBOK CTpinkot. [lpu uboMy BMCOTa
iHCTPYMeHTa Mae 3anmatucb HE3MIHHOM.

5. Pwuc. b: 3a nonomoroto npuimaya nasepHux NPOMEHIB 3axoniTb APYry TOUKY (TOYKa 2) Ta BiAMITbTe ii Ha
CTiHi.

6. Puc. c Ta d: MNoBTOpITh ABa HABEAEHI BULLE KPOKMU LUe ABivi — 3ax0niTb TOUKY 3 Ta TOUKy 4 3a JONMOMOrO
npuiimMava Ta BiAMITbTE iX Ha CTiHi.

AKLWO 3a3HaYeHi Aii BUKOHaHI HaneXXHWM YMHOM, BiACTaHb MO BEPTUKANi MiXK BiAMIYEHUMU TOUKaMM
1 1a 3 (ronoBHa BiCb), a TaKOXX MiXK Toukamu 2 Ta 4 (nonepeyHa Bicb) Mae ByTH MeHLe 2 MM (Ha
BiAcTaHi 20 M). Y pasi 6inbLLoro BiAXMNEHHA BiaNpaBTe iHCTPYMEHT A0 CEPBICHOI Cy>K61 KomnaHii
Hilti ana toro kaniépyBaHHs.

75 MepeBipka BepTUKaNbHOI OCi

YCTaHOoBITb iHCTPYMEHT Ha AKOMOra PiBHiLLiA NOBEPXHi Ha BiAcTaHi npubnuaHo 1-10 M BiA CTiHU.

YCTaHOBITb PYKOATKU NapanenibHO A0 CTiHW.

YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta BiAMITbTE ONOPHY TOUKY (R) Ha nianosi.

3a A0NOMOro npuinmaya nasepHUX NPOMEHIB BIAMITbTE TOUKY (A) 3 HXHBOIO Kparo CTiHW.

3a fonoMOoroto NpuiMaya nasepHUx NPOMEHIB BiAMITbTE TOUKY (B) npuénuaHo 10 meTpamu BuLe.

MoBepHiTb iHCTPyMeHT Ha 180° i BMpiBHAITE MOro No onopHin Touli (R) Ha Nianosi Ta No HWKHIK Touli (A),

BiAMiYeHii Ha CTiHi. [nA 4boro Bu Takox MoXkeTe CKopucTatuca GpyHKLieo aBTOMaTMYHOIO BUPIBHIOBAHHS.

BupiBHAWTE BEPTUKabHY NNOLLMHY Na3epHOro NPOMEHA B aBTOMaTUYHOMY peXxumi. — ctop. 136

8. 3a fonomorot npuiiMaya nasepHUx NPOMEHIB BiaMiTbTe Touky (C) npubnuaHo 10 MeTpamu BULLE.

» 3a yMOB HaneXHOro BUKOHAHHA BiACTaHb MO rOPU3OHTaNi MiX BiAMiYeHuMK Toukamm (B) Ta (C) mae
6yTH MeHLwe 2 MM (Ha BiacTaHi 10 M). Y pasi 6inbLIoro BiaxXMneHHs BianpasTe iHCTPYMEHT 0 CepPBiCHOI
cnyx6u komnanii Hilti ana oro kanibpysaHHsA.
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8 TpaHcnopTyBaHHA Ta 36epiraHHA

8.1 TpaHcnopTyBaHHA Ta 36epiraHHa

TpaHcnopTyBaHHA aKyMyNATOPHUX iHCTPYMEHTIB Ta akyMynaTopHux 6aTtapen

/\ OBEPEXHO
HenepenbaueHe yBiMKHEHHA iIHCTPYMEHTAa Mig Yac TPaHCNOPTYBaHHA !
» Ha uac TpaHcnopTyBaHHA 3aBAM AicTaBaiTe 3 iHCTPYMeHTa akyMynATopHy Gatapeto!

» [lictaBaite akyMynatopHy(-i) 6atapeto(-i).

» Hikonu He nepeBo3bTE akyMynATOpHi Gatapei y HesanakoBaHoMmy Burnagi. [lia Yac nepeBeseHHs
aKyMynaTopHi 6aTapei NOBUHHI ByTW 3axMLLEHI Bia CUIbHUX MOLLTOBXIB Ta BiBpaLii, a TakoXK i30nboBaHi Bia
GyAb-AKMX CTPYMOMNPOBIAHUX MaTepianiB Ta Bif iHWMX aKyMynaTOpHUX Batapeii. Lie A03BONMMUTb YHUKHYTH
KOPOTKOrO 3aMWKaHHSA, fIKE MOXE CTaTUCA Yepe3 KOHTaKT MOMOCIB PI3HUX aKyMynaTOpHUX Batapei.
JoTpumyiTecAa MicueBuX NpaBun, AKi pernamMeHTyrOTb MOPAAOK NEepeBe3eHHA aKyMyNATOPHUX
6atapei.

» 3abopoHAETLCA NepecunaT akyMynaTopHi 6arapei nowwToto. [inA nepecunaHHa HEMOLLKOAXEHNUX aKyMy-
NATOPHUX GaTapen 3BEPHITLCA [0 Kyp'EPCLKOI CRy»oH.

» [lepea KOXXHUM BUKOPUCTAHHAM, a TAKOXX Nepes TpMBauM TPaHCNOPTYBaHHAM i NiCNA Oro 3aBepLUEHHA

nepesipAnTe IHCTPYMEHT Ta akyMynaTOpHi 6arapei Ha HaABHICTb MOLLUKOAXEHb.

36epiraHHA aKyMynATOPHUX IHCTPYMEHTIB Ta aKyMynaTopHux 6aTtapen

HenepeabaueHe NOWKOAMEHHA IHCTPYMEHTa Yepe3 HecnpPaBHICTb aKyMynATOPHOI GaTapei abo uepes
BMTOK €NEeKTPONiTy 3 aKyMynaTopHoi Gartapei !
» Ha uac 3bepiraHHs 3aBxau AicTaBaiTe 3 iIHCTPyMEHTa akyMynAaTopHy 6atapeto!

» 3bepiraiiTe iHCTPYMEHT Ta aKyMynATOpHi Gatapei y Cyxomy MpOXONOAHOMY MiCLi.

Jotpumynteca

AianasoHy TeMnepatyp, 3a3Ha4eHOro Y TEXHIYHUX AaHWUX IHCTPYMeHTa.

» He 36epiraiTte akyMynaTopHi 6atapei Ha 3apAaaHOMY NPUCTPOI. Micnsa 3aKiHYEHHA NPOLECY 3apAMIKaHHA
3aBXXAV Bifl'eAHyWTe akyMynaTOpHy Gatapeto Bif 3apAagHOro NPUCTPOH.

» He 36epiraitte akymynaTopHi 6arapei Ha coHui, 6ina pxepen Tenna abo Ha NiABIKOHHI.

» 3bepiraiiTte iIHCTPYMEHT Ta akyMynaTOPHi 6atapei y cyxomy Micui, HeAOCTYNHOMY Ans AiTeN Ta CTOPOHHIX

oci6.

» [lepel KOXHUM BUKOPUCTAHHAM, a TaKoX nepea TpuBanum 30epiraHHAM i nicnA WOro 3aBepLUEHH
nepesipAiTe IHCTPYMEHT Ta akyMynaTOpHi 6artapei Ha HaABHICTb MOLLUKOAXEHb.

9 JHAonomora y pasi BAHUKHEHHA HecnpaBHOCTEN

Y pasi BUHMKHEHHA HECNPaBHOCTEW, AKi He 3asHayeHi y Ui Tabnuuyi abo AKi Bu He MoxkeTe nonaroauTu
CaMOCTiiHO, 3BEPHITLCA A0 CepBiCHOI cny»6u komnaHii Hilti.

HecnpasHicTb

Moxnusa npuurHa

PiweHHA

IHCTPYMEHT He npautoe.

AkymynatopHa 6atapes BCTaHOB-
neHa B iHCTPYMEHT He A0 KiHuA.

» 3adikcyite akymynAaTopHy
Gatapeto i3 YiTKO BIAYYTHAM
KNnauaHHaM.

AkymynatopHa 6atapen po3ps-
JDKeHa.

» 3aMmiHiTb akymynAaTopHy 6ara-
peto Ta 3apaaiTb PO3PAAIKEHY
aKyMynaTopHy 6atapeto.

MNia yac po6oTh iIHCTPYMEHTa BUHU-
Kna nomunka.

» BWMKHITb iHCTPYMEHT, a notim
YBIMKHITb #Oro 3HoBy. AKLO
NOMMIIKA BUHUKAE 3HOBY, 3BEP-
HITbCA [O CEPBICHOI CNYXG6u
komnaHii Hilti .

AkymynatopHa 6atapen pos-
PAMKAETLCA LBUALLE, HiXK
3BMYANHO.

3aHaaro HM3bKa Temneparypa Has-
KONULLHBOTO CepeaoBULLa.

» [aiite akymynaTopHii 6artapei
NOBINbHO NPOrpPiTUCA A0 KiMHa-
THOI Temneparypu.

AkymynatopHa 6atapes He
3aQiKCOBYETLCA 3 UITKO BiAYy-
THUM KNnauaHHAM.

®dikcatopy akymynaTopHoi 6atapei
3acMiyeHi.

» [lpoumcTiTb 3auinku ¢ikcaropis
Ta BCTaBTe aKyMyNATOPHY
Gatapeto 3HOBY.
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HecnpasHicTb

Moxnuea npu4yuHa

PilweHHAa

IHCTPYMeHT abo 1oro aky-
MynATopHa 6atapes CuUibHO
neperpisaroTbCA.

EnektpuyHa HecnpagHicTb

» HeranHO BMMKHITb iIHCTPYMEHT,
AictaHbTe akymynaTopHy 6arta-
peto, nocnocrepiraiTe 3a Heto,
AaWTe i1 OXONOHYTK, NiCNA Yoro
3BEPHITLCA 0 CEpBICHOI Ciy-
K61 KomnaHii Hilti .

O

CepiosHa nomunka. Ha pora-
LitHOMY nasepHoMy HiBenipi
MUratoTb yCi CBiTnoAioau.

CepiiosHa nomunka. Cuctema no-
CTIMHO BMAA€E NOBIAOMIIEHHSA, BiAO-
Gparkatoun BiANOBIAHUIA CUMBON.

» [Moapanblua poboTta HEMOXKNMBA.
BUMKHITb yCi iHCTPYyMEHTH, a
NOTIM YBIMKHITb iX 3HOBY.

MonepenrkeHHA

Cuctema nocTiiHO BMAae nonepe-
[DKyBasibHe NOBIAOMIIEHHA, Bifo-
Gparkatoun BiANOBIAHUIA CUMBON.

» PiweHHs npobnemu sanexurb
BiZl 3HaUEHHA BiOBPaXKyBaHOrO
cumBony.

(ol

0O6'enHaHHA y napy 3aBepLuu-
nocA HeBAaueto

06'enHaHHA poTauiiHoro nasep-
HOro HiBenipa Ta npumada nasep-
HUX MPOMEHIB y Napy HEMOXMBE.

» TOYHO BMKOHaWTE HCTPYKLiT
3 00'€AHaHHA HCTPYMEHTIB Y
napy.

» O6'eaHaiTe y napy porauiiHui
nasepHWi Hisenip ta npu-
May nasepHuX NPOMeEHiB.

— ctop. 140

Moel

0O6'enHaHHA y napy 3aBepLuu-
NOCA HeBAaveto

06'enHaHHA WTatMea Ta npuimMava
nasepHUX NPOMEHIB y napy MOX-
nuBe.

» TOYHO BMKOHaWTE HCTPYKLiT
3 00'€AHaHHA HCTPYMEHTIB Y
napy.

» O6'eaHaitte y napy wwtatme Ta
npuiumay nasepHUX NPOMEHIB.
- cTop. 140

p
f@y

MonepenXkeHHA GYHKUIT «aH-
TULLIOK»

CrnpautoBana QYyHKLif «aHTULLOK».

» ToaBaite npo Te, Wob po-
TauiiHWiA nasepHui HiBenip
3Hax0AMBCA y CTINKOMY NOMOo-
JKEHHI Ta ByB 3axuLUEHUI BiA
BNAMBY Bibpauii.

»  3MiHiTb HANaWTyBaHHA YYTIUBO-
CTi QYHKUT «@HTULLIOK>.

» [JleakTuByiTE OYHKUiO «@HTH-
LWOK». = cTop. 139

vl

lMonepenXeHHA Npo nono-
YKEHHA NasepHoro Hisenipa

3aHaATo CUMbHWIA Haxun NasepHoOro
HiBEnipa, HiBENOBaHHA HEMOXX-
nvee.

» YCTaHOoBITb NasepHwuit HiBenip
y MONIOXKEHHA, AKE € AKOMOora
BGRNKYNM A0 BEPTUKANBLHOTO.

» YBIMKHIiTb poTauiiHui nasepHuin
HiBenip. — cTop. 135

0

MonepemxeHHA Npo Haxun

Mpurimay nasepHUX NPOMEHIB 3Ha-
XOAWTLCA No3a Mexamu obnacTi
aBTOMATUYHOTrO HanalTyBaHHA Ha-
Xuny.

» Hanawrtynte Haxun NAOWMUHK
nasepHoro NPoMeHsA 3a AOMo-
MOrOl0 agantepa KyTa Haxuny
PRA 79. - cTtop. 138
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HecnpagBHicTb

MomnuBa npuunHa

PiweHHA

S22

MonepemKeHHA PEXUMY KOH-
Tponto

3acTocyBaHHA QYHKLii KOHTPOMO
€ HemoxnueuMm abo 6yno nepe-
pBaHe.

>

MepeBipTe NONOXeHHA poTa-
LiHOro nasepHoro Hisenipa n
npunmava nasepH1Ux NPOMeHis
Ta 32 HEOBXIAHOCTI BUKOHAWTE ix
BMPIBHIOBAHHA 3HOBY.
MpunbepiTb nepeLlKkoau, Lo 3Ha-
XOAATLCA Y NNOLMHI NasepHoro
NPOMEHS.

MicnA yboro nepesanycritb
DYHKLiIO KOHTPOIO.

3AificHITb aBTOMaTUuHE BU-
PiBHIOBAHHA y BEPTUKaNbHIN
NNOLLYMHI i3 PYHKLIIEIO KOHTPONO.
- cTop. 137

[OLAL

MonepemxeHHA Npo perysnto-
BaHHA BUCOTU

ABTOMAaTHYHE PETYNIOBAHHA BUCOTH
HEMOXX/UBE.

LLItatB He 06'eaHaHui y napy.
O6'enHaiite y napy wratvms,
poTaliinHUi nasepHuit HiBenip Ta
npuiMay nasepHUX NPOMEHIB.
YBIMKHITb WITaTUB.

YBIMKHiTb poTauifiHWiA nazepHuii
HiBenip.

(%

HusbKuiA 3apaa akymynatop-
Hoi 6aTapei poTauinHoro na-
3€pHOro Hisenipa.

Hwu3bKWiA 3apAaa akyMynATopHOI
Gatapei poTtayiitHoro nasepHoro
HiBenipa.

3apAaitb akyMynaTopHy 6ara-
peto.

Hu3bKuMiA 3apaa akymynaTop-
Hoi HaTtapei npuiimaya nasep-
HUX MPOMEHIB.

Hu3bkuit 3apag akymynatopHoi 6a-
Tapei npuimMaya nasepHux npome-
HiB.

3apAaiTe akyMynaTopHy 6ara-
peto.

Mo

HuW3bkuin 3apaa akymynaTop-
Hoi 6aTapei WraTuBea.

Hu3bkuMit 3apaa akyMynAaTopHoOi
Gartapei Wratusa.

3apAaite akyMynaTopHy Gara-
peto.

@zz

AKTUBOBAHWIA PEXUM OUiKY-
BaHHA.

IHCTPYMEHT 3Hax0AUTLCA Y PEXUMI
OYiKyBaHHA.

AKTUBYWTE/AEAKTUBYITE PEXKUM
OuiKyBaHHA.

10

RoHS (aupektuea KHP npo o6MexeHHA BUKOpUCTaHHA He6e3neuHnx peyoBuH)

LLlo6 nepernaHyT1 Tabnuuio 3 iHpopmaLieto Npo HebeaneyHi peyoBuHU, Byab nacka, Nepenaitb 3a Takum
nocunanHam: gr.hilti.com/r7677226.
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MocunaHHaA Ha Tabnuuto 3 iHpopMaLieto PO PeYoBUHU, BKItOUEH] A0 AMPeKTUBM ROHS, HaBeAeHe HanpuKiHLi
Lboro AoKymeHta y surnaai QR-koay.

11 YTunisayia

(/A NOMNEPELXEHHA

P13uK oTpMMaHHA TpaBM BHACNiAOK HeHanexHoi yTunisauii! He6eaneka AnA 3A0POB'A BHACIAOK KOHTaKTy

3 razamu abo piaMHaMu, WO BUXOAATL 3 aKyMynATOPHOI Garapei.

» ToWwKoaKeH akyMynATopHi Batapei 3a60POHAETLCA NepecunaTv NoLwTo abo Kyp'epCbKoto cnyx6oto!

> 3aKpuiiTe KOHTaKTU aKyMynATOPHUX Batapei eNeKTPOHeNpPOoBIAHUM MaTtepianoM, LWo6 3anobirtm KopoT-
KOMY 3aMMWKaHHIO.

> YTunisyite akyMynaTopHi 6atapei Takum YMHOM, LLOG BOHM HE NOTPANUAW A0 PYK AiTEN.

» LLlo6 ytunisyBatu akymynaTopHy Gatapeto, nepepaite ii Ao Haibnxuoro marasuHy Hilti Store a6o
3BEPHITLCA A0 NPeACTaBHUKA BiANOBIAHOI KOMNaHIT 3 yTunisauii BiaxoAis.

& BinbLUicTs MaTepianis, 3 AKUX BUrOTOBNEHO IHCTPYMeHTM Komnawii Hilti, npuaatHi ana BTOpUHHOI nepe-
pobku. MepeayMoBoto ANA iXHbOI BTOPUHHOI NepepoBKK € HanexHe COpTyBaHHA BiAXOAIB 3a TMNOM Ma-
Tepiany. Y 6aratbox KpaiHax cBiTy komnania Hilti npuiimae ctapi iHcTpyMeHTH ana ixHboi ytunisauii. LLlo6
oTpUMaTH AOAATKOBY iHpOpMaLito, 3BEpTaiTeca A0 CepBicHOI cny»6u komnanii Hilti a6o Ao ceoro Topro-
BOrO KOHCYNbTaHTa.

» He BuMKMAaATE €NEKTPOIHCTPYMEHTH, eNEeKTPOHHI NPUCTPOI Ta akyMynaTopHi GaTtapei y 6aku ana
no6ytosoro cmiTral

12 FapaHTiiHi 3060B'A3aHHA BUPOBHUKa

» 3 nuTaHb rapaHTii, 6yAb nacka, 3BepranTteca A0 HanbnMK4oro naptHepa komnanii Hilti.

TynHycKa nainaanaHy 60MbIHLIA HYCKaYTbIK,

1 MainanaHy GoMbiHLWA HYCKaynbIK, Typanbl ManimeTTep

1.1
UmnopTTaybIll XaHe eHAIPYLIiHIH eKineTTi yibiMbl
¢ (RU) Peceit ®eaepauuacel
"Xuntn Ouctpubetown JITA" AK, 141402, Mackey 06nbichl, XUMKH K., JIEHUHrpaacKas Kewl., Fum. 25
* (BY) Benapycbk Pecny6nukacsl
222750, MUHCK 06nbichl, [3epyKuHCKuiA ayaaHbl, P-1, 18-wwi km, 2 (Cno6oaka aybinbiHbIH aHblHAR), 1-34
Genimi
¢ (KZ) KasakcraH Pecnybnukachl
KasakcraH Pecny6nukacsl, uHaekc 050011, Anmarsl K., MNyradyes KeLw., 4-yi
¢ (KG) Kbiprbi3 Pecny6nukach!
"T AND T" XXLLK, 720021, KblpFbi3cTaH, Bilukek K., U6paumos KeLw., 29 A yii
*  (AM) Apmenus Pecnybnukachl
Oiu-KoH XKLLIK, Apmenus Pecny6nukacsl, EpesaH K., BatasaH kew., 10/1 yidi

Byn Ky}artrama Typansbl

©HgipinreH eni: )ababikTarsl Genriney TakTanlachlH KapaHbi3.

OHZipinreH KyHi: »xabAabikTaFbl Genriney TakTanwachiH KapaHbi3.

TuicTi cepTUdMKATTLI MblHA MEKEHKaK BoiibiHLLA TabyFa Gonaabl: www.hilti.ru

Cakray, TacbiMangay >»xeHe nanganaHy wapTrapbiHa naiaanaHy GodblHLA HycKaynbikTa GenrineHreHHeH

Backa apHaibl Tanantap KorbiiManas.

OHIMHIH KbI3MET eTy Mep3iMi 5 Xbin.

* Icke KOCy anablHAa ochl naiAanaHy GoMbIHLLA HYCKAYIbIKTb OKbIN LWbIFbIHBI3. Byn Kayincis »ymbic neH
aKaycbl3 6ackapy yLiH anfeilapT 6onbin Tabbinaabl.
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e Ocbl naiganaHy GoWblHLIA HYCKaynbIKTarbl YXeHe eHiMZAeri Kayincisaik »eHe eckepTy HyckaynapblH
OpbIHAAHbI3.

* TMaipanaHy GobiHLLA HYCKayNbIKTbl 9pAaibiM eHIMAE CaKTaHbI3 )aHe eHiMAi 6acka TynFanapra Tek OChl
naiaanaHy 6oiblHLLA HYCKayNbIKNeH Bipre TanchipblHbI3.

1.2 LLapTTel 6enrinepain aHbIKTamachbl

1.2.1 Eckepty

Eckeptynep eHimai konzaHy GapbiCbiHAarbl KayinTep Typanbl eckeptedi. TemeHAeri curHanablk cesznep
naniaanasbinagbl:

A KAYINTI
KAYIOTI!
» AybIp >KapakarTapra SKeneTiH Hemece emipre Kayin TeHAIPEeTiH TiKkenen KayinTi »aFaanibliH >Kannbl

Benrinenyi.

/A| ECKEPTY

ECKEPTY !

» AybIp Xapakarttapra aKenyi Hemece emMipre Kayin TeHAIPYi MyYMKIH bIKTUMan KayinTi )araanabiH xannbl
Benrinenyi.

/N\ ABAWNAHbI3

ABAMWINAHBI3 !

» Kapakar anyra Hemece MYNMIKTIH 3aKkbiMAanyblHa oKenyi MyMKIH bIKTUMan KayinTi )aFaanabl XKanmbl
Genrinenyi.

1.2.2 Kymartramanarbl Genrinep
Byn Ky)xatTamana Temenaeri 6enrinep naiaanaxbinaasi:

@ ManpanaHy anabiHaa naiaanaHy GoMbIHLLIA HYCKAYNbIKTbI OKY KaeT
ﬂ AcnanTbl naiaanaHy 6oiblHLLIA HyCKaynap »oHe 6acka naiaans aknapar

3

g:"_)

Kaita naiaananyra 6onatbliH MatepuanaapMeH XyMmbIC icTey

E: OnekTp acnantapAbl XeHe akKyMynaTopnapasl TYPMbICTbIK KOKLICKa TacTamaHbl3

1.2.3 Cypetrepaeri 6enrinep
CypetTtepae TeMeHgeri 6enrinep KonaaHbinagbl:

E Byn caHaap ocbl HyCKaynbIKTbIH GacbiHAaFbI 8P CypPeTKe CorKec Keneai

Hemipney cypertTeri )ymMbIC KaaamaapbliHbiH PeTTiNiriH Ginaipeai »xaHe MaTiHAETi XKyMbIC

3 KaaamzapblHaH e3reLueneHyi MyMKiH
T Mosuuma Hemipnepi LLlony cypeTinae KonaaHbinazsl xoHe OHiMre wony MmakanacelHAarb! LWapTThI
L GenrinepAiH HeMipnepiHe cinTeinai

@ | Aranmbiw Benrinep eHiMai KonaaHy 6apbiCbiHAa aipLIKLLA Ha3apLIHBI3AL! ayAapTazsl.

1.3 ©OHimre KaTbicThl Genrinep

1.3.1  ©Himaeri 6enrinep
OHimae TemeHAaeri 6enrinep nanaanaHbinysl MyMKiH:

N | 6Him iOS xeHe Android nnarGopmanapbiMeH YUnecimAi CbiMchbI3 Aepek TackiManiay
D MYMKiHAIriHe Konaay kepceteai.

LTV o
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MavpananbinFad Hilti nuTuii-noH akkymynaTopnapbliHbiH cepuackl. KonaaHy makcatbl 6enimiHaei
HyCKaynapabl OpbiHAAHbI3.

Li-lon | JTUTMIA-UOHABIK, aKKYMYNATOP

®4 AKKyMYNATOPZAbI eLU KaFaainaa Cokna Kypan petinae nainaanaHbaHbls.

4 AKKYMyNATOPAbI Kynatbin xibepmeHis. COKKpbl TUFeH Hemece BacKa KOMMEH 3aKkbIMaanFaH
3_ aKKyMynaTopAbl nanaanaHbaHbi3.

14 OHimae

INasep Typansl aknapart

2-wi nasep knacsl, IEC60825-1/EN60825-1:2007 ctaHaapTbiHa HerisaenreH CFR 21 § 1040
(nasep 6GombiHwa 50-eckepTnere) cai keneai.

Jlasep cayneciHe KapamaHbl3.

15 ©Him Typanbl aknapar

™5 eHimaepi Kecibu naitnanaHylwbinapra apHanFaH JxeHe onapAbl Tek KaHa ekineti, GinikTi
KbI3BMETKepniep naiaanaHybl, KYTiM »XoHe TeXHWUKanblk, KbI3BMeT KepceTyi Thic. KpiameTkepnep Kayincisaik
TEXHUKACh! BoMbIHLLIA apHaiibl HYCKay anybl kepek. OHIM MeH OHbIH KoCanKpl KypanaapbiH 6acka makcarra
KonAaHy Hemece onapAblH OKbITbIIMaFaH KbiaMeTKepnepAiH TapanbiHaH nainaanaHbinybl KayinTi.
Typ cunarramachl MeH cepusanbik HOMIp pUpManblK TakTanwaaa 6epinreH.
» Cepuanblk, HeMIpAi TOMeHAeri Kectere Kewipin KOWblHbI3. OHIM Typanbl ManiMeTTepai ekinairimisre
Hemece KbI3MeT kepceTy Benimimisre cypay 6epy apkbinbl anyra 6onapl.
©Him Typanbl ManimeTTep

Potauuanbik nasep | Jlasep kabbinaarbilbl PR 30-HVSG A12 | PRA 30G
ByblH 02
Cepuanblik HOMIp

1.6 CoanKecTinik aeKknapaymachbl

Bi3 ocbl HyCkaynbiKTa cunatTanFaH eHiMHIH KOnAaHbICTarbl AMPEKTMBanap MEH HOPMAaTUBTEpre CauKkec
KENeTiHiH  TOMbIK, KayanKepLUiNikneH >kapuananmbl3. CoiikecTinik AeKknapauuaAchbiHb  CypeTi  OCbl
Ky)KaTTamMaHblH COHbIHAA OPHaNacKaH.

TexHUKanblk, Ky>katrama MbliHa XXepAae CaKTanfaH:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Kayincisgik

21 Heriari kayincisgik wapanapsbi

CakTbiK, Wwapanapsbl 6oibiHWa 6apnbik, HyCKaynapAbl MaHe HycKaynapAbl OKbIM WbIFBIHBI3. TeMeHae
GepinreH Hyckaynapbl opbiHAamMay 3MEKTP TOrblHbIH COFYbIHA, BPTKE 9KeNyi MYMKIH YXeHe/HeMece aybip
yapakatrapAbl TyAblpybl MYMKiH.

Kayincisaik TexHukacbl GoibiHWa Bapnbik, HyckaynapAabl XeHe Hyckaynapabl Keneci nanganaHyLibl
YLWIiH caKkTaHbI3. BynaH api KonaaHbINaTbIH «3NEKTP Kypan» TePMUHI 3NEKTP XeniciHeH (eninik kabenbMeH)
YKOHE aKKyMynATopAaH (Keninik kabenbceis) XKyMbIC iCTEATIH ANEKTP KypanFa KaTbICTbl.

2.2 Mannbl Kayincizaik Wwapanapsbl

» YKbINTbl 60nbIHbI3, BpeKeTTepiHi3re KOHin GeniHi3 MoHe anNeKTp KypanMeH XyMbIC icTeyre aypbic
KapaHbi3. LLlapwiaraH ke3ae Hemece ecipTKi, ankoronb He Aopi KabbinaaraH COH aNEKTP Kypanabl
KonpaH6aHbI3. OneKTp Kypanabl KonjaHrFaH Kesaeri 3eMiHCi3Aik ayblp yKapakarrapra anapbin COfybl
MYMKIH.

» CaKTaHabIpFbill KYPbUIFbINapabl eLWipMeHis loHe ecKepTeTiH wasynap meH 6enrinepai anmaHpI3.

» AcnanTtbl 6ananap meTnenTiH Jepae caKTaHbi3.

» Acnantbl kate Gypan WbiFapFaHaa 2-KnactaH acklpaTbiH naseprik coyne nainaa Gonazbl. AcnanTbl TEK
Hilti kbI3meT KepceTy opTanbiKTapbiHAA MOHAETIHi3.
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=TT |
Jasepnik caynenep Ke3 AeHreiiHeH anTapibiKTan TOMEH HEMeCe XOFapbl 6Tyi Kepek.
KopliaraH opTaHblH acepiH ecKepiHis. AcnanTbl epT Hemece wapbinbic Kayni 6ap wepne
KonaaH6aHbI3.
FCC§15.21 aupektuBachl GobiHwa Hyckay: Hilti komnaHuacsl pyKcar eTnereH esrepTynep Hemece
Moandukaumanap nanaanaHyLUblHbIH acnanTel NanaanaHy KYKbIKTapblH LEKTEYi MYMKIH.
Acnan kynaraH argaiaa Hemece ofaH 6acka MexaHUKanblK, acepnep TUreHAe, OHbIH HYMbICKa
KabineTTiniriH TeKcepy Kepex.
AcnanTbl eTe CyblK epAeH Wblibl OpTara HemMece KepiciHlle anapFaH xaFaanaa, acnan KopLuaraH
opTa TemnepartypacbiH KabbinaaraHwa KyTiHi3.
Anantepnepgi moHe wababikTapabl konaaHrFaHaa Kypan 6epik 6ekitinreHiHe MiHAeTTI Typae Ke3
WMETKI3iHi3.
Lypsic emec enweynepai 6onabipMay yLiH nasepnik cayneHiH WbIFy TepeseciH Tasa ycTay Kepek.
Acnan KypbinbiC anaraapbiHbiH KaTaH XargannapbiHaa KonaaHyFa apHanFaHbIMeH ofFaH gan 6acka
ONTUKanbIK, MOHe MEKTP KypbinFbinapbiHa (mopblk Ayp6ici, Kesingipik, ¢poroannapar) CUAKTbI
YKbINTbI Kapay Kepek.
Acnan binFanabiH KipyiHeH KOpFanFaHMeH, OHbl TacbiManbl COMKere cany anabiHAa KypraTbin cypTy
Kepek.
MaHbi3abl enweynep anAbiHAa acnanTbl TEKCEPIiHi3.
Acnan pangiriH ap Ke3 maHbI3Abl enLeynep anAbiHAa TEKCEepPiHi3.
MyYMBIC OPHBIH HaKCbl }apblK, TYCYMEH KamTamachi3 eTiHi3.
Na3zepai aH6bIP MEH bINFan[aH anwuak, YCTaHbi3.
KoHTaKTTepre TumeHis.
AneKTp KypanbiHbiH KyWiH MyKUAT Kaparanaubis. KosranatelH GenikTepaiH MynTiKcis KblameT
eTeTiHiH, onapAblH KYPICiHiH WeHingiriH, 6apnbik, 6enikTepAiH TYTacTbIFbIH X@He acnanTbiH Kbi3MeT
eTyiHe Tepic acep eTyi MyMKiH 3aKbiMaapAblH MOK eKeHiH TeKcepiHi3. KonaaHy anabiHaa acnanTbiy
3aKbiMaanral GenikTepiH eHAaeyre oTKisiHi3. Hawap xeHaenreH acnanTap KemnTereH )<asataibiM
okuFanapabiH ce6ebi 6onbin Tabbinagbl.

M yMbIC OpHBIH HaKcbinan wababiKTay

©Onwey OpHbIH KOpfaHbi3. Jlasepai opHaTKaH Kesge cayneHiH Gacka agampapra He e3iHisre
GarbiTTanMaraHbiHa KO3 W eTKi3iHi3.

Cartbinapabl #aHe 6ackbiuTapabl KonaaHFaHaa cak 6onbiHbI3. YHeMi TypaKTbl Kyiai MeHe Tene-
TeHAIKTi cCaKTaHbI3.

KaiTtapatblH HblcaHaap Hemece GeTTep )KaHblHAa OpblHAANFaH enwemaep, oMHeK Hemece yKkcac
marepuanzap entuey HaTWKenepiH Gypmanaybl MyMKiH.

AcnanTbl Teric, Ko3ranmanTbiH 6eTTe (BUOpauuanap acepiH TUrisbei) opHaTy KepeK eKeHiH ecTte
CaKTaHbI3.

AcnanTtbl TEK TEXHUKaNbIK, cMNaTTamManapbiHbIH LUEKTepiHAe KONAaHbIHbI3.

AcnanTbl, Kocankbl Kypangapabl, anbiH6anbl Kypanaapabl MeHe T.6. HyckaynapbiHa cail XeHe
Aen ocbl KypbiFbiNap TypiH konaaHy GoibiHWa Hyckaynapra cail nanganaHbibia. Byn kesge
YMbIC aFaannapbIH JaHe opbiHAanaTbiH XYMbICTbIH CMNaTbIH ecKepiHi3. AcnanTbl 6acka makcarra
KONAaHy KayinTi »xaraainapra akenyi MyMKiH.

Onwey perKanapbiMeH XOFapbl KEPHEY XeninepiHiH MaHbIHAA KMYMbIC iCTeyre TbiibiM canblHaAbl.

2.4 SneKTpPMarHUTTIK yinecimainik

Acnan TvicTi AMpeKTUBanapAbiH Katan TanantapbiHa cenkec kence ae, Hilti temenaerinepai ecenten wwiFapa
anmvawuapl:

2.5

Acnan KatTbl cayneneHyzeH 6yabirbin, XXyMbICTa akaynbikTap naiaa 6onybl MyMKiH.
MyHaaw xeHe 6acka Aa KayinTi )aFaainapaa 6axeinay enem spekeTTepi opbiHAaNYbI TUIC.
Acnan 6acka acnanTapra (Mbicarbl, yllaKTapAarbl HaBUrauus xymenepiHe) keaepri kentipe anaasl.

2-wi nasep KnacbiHAaFbl acnan ywiH nasepnik xikrey

Acnan |IEC60825--1:2007/EN60825--1:2007 cranaapThl 6oibIHLLA 2-LUi nasep KnackiHa xartadsl. Byn acnantbl

naw

AanaHy KOCbIMLUA KOpFaybll KypanaapAbl KonAaHyAbl KaXXeT etnenai.
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/\ ABAWNAHbDI3

Wapakar any kayni 6ap! aseprik cayneHi agamaapra GarbiTrayra ThiibiM CanbiHaabI.

» JlasepaiH »apeblk KesiHe eluKallaH Tikeneh kapamaHbi3. Keare Tikene TureH »xaraanaa, KesiHisai xaysbin,
6acblHbI3Abl Coyne AManasoHbIHaH LbIFapbIHbI3.

2.6 AKKYMYynATOpPnbIK, acnantapAbl MyKUAT nanaanaHy

» AKKymynATopnapAbl MOFapbl TeMneparypanap, Tikeneh KyH coyneci MeH epTTeH asnilak, yCTaHbi3.
XKapebineic kayni 6ap.

» Axkkymynatopnapabl 6enwekreyre, kbicyra, 80°C (176°F) worapbl Temnepatypara AemiH KbisablpyFa
aHe KarFyFa TbIMbIM canblHaAbl. DATNECe epT, Xapblbic HeMece Kyiik kayni 6ap.

> AKKYMYNATOpFa KaTTbl MEXaHUKanbIK, COKKbl KOnaaH6aHbI3 aHe aKKyMYNATOPAbl NaK ThiPMaHbI3.

» AKKymynaTopabl 6ananapabiH KOnbl ETNENTIH epae caKTay Kepek.

» binFangbif TMIOIH GonabipMaHbis.  |WKe eHreH bIAFANAbIIbIK KbiCKA TyMbIKTanyFa oKenyi jkoHe
HOTUXKECIHAE KapbiNbiC He BPTKE anapbin COFYbl MYMKIH.

> AKKYMYNATOPMEH THIiCTi eMec TypAe MYMbIC iCTereHie ofaH 3NEeKTPOJIUT arbin LUbIFYbl MyMKiH. OFaH
Troai 6onabipmaHbis. Kesnencok TreHae CyMeH LanbiHbl3. DNEeKTPONUT Ke3re Turenae aapirep
KeMeriHe MYriHiHi3. AKKYMynATOpAaH afbin LWbIKKAH 3NEKTPONUT Tepi TiTIpKEHYiH Hemece KyWiktepAai
TyAbIPYbl MYMKIH.

» TeK THiCTi acnanka apHanfaH akKymynaTopAbl FaHa nanaanaHbiHbi3. backa akkymynAatopnaabl
naipanaHy Hemece akkymynaTopnapAbl 6acka MakcaTrapMeH naiaanaHy HOTWXKECIHAE BpT He XKapbinbiC
Kayni TyblHAaNAbI.

> AKKYMYNATOPAbl CallKblH YKOHE KYPFaK >Keplie CaKTaHbl3.  AKKYMYyNATOPAbl KYH Ke3iHAe, >KbibiTy
KypanaapblHAa HemMece Tepese CbipThiHAA CaKTayFa ThiibiM canbiHaabl.

» MManganaHbIIManTbiH aKKYMyNATOPAapAbl KOHTaKTINEpAiH TyWbiKTanyblHbIH ce6e6i 6onybl MyMKiH
CKpenkanapaaH, TMblHAapAaH, KinTrepaeH, uHenepaeH, GypaHpanapaaH waHe 6acka meTtann
3aTTapAaH apbl YCTaHbI3.  AKKYMYnATOp He 3apAATaFbill KYPbINFbIAaFbl KOHTAKTINEePAiH KblCka
TyWbIKTaNYybl KYHiK HE epTKe anapbin COFybl MYMKIH.

» 3akbiMganfaH akkymynatopnapgabl (Mbicanbl, cbizattapbl 6ap, 6enikTepi CbiHFaH, KOHTakTinepi
6yrinreH waHe/Hemece CO3bIIFaH aKKYMYNATOpnapAbl) 3apAATayFa XaHe KanTa KongaHyFa TbibiM
canbiHaabl.

> AKKymynatopAabl TEK OHAIPYLWIi YCbIHFAH 3apAATaFbill KYPbUIFbINapAblH KOMerimeH 3apAATaHbi3.
3apAaTarbiLL KyPbIIFbIHBI TUICTI EMEC akKyMynaTop TypiepiH 3apaaray yWiH KonAaHFaHaa epT TybiHAAYbI
MYMKIiH.

» Li-lon akkymynatopblH TacbiManaay, cakray >keHe naiaanaHy OoWblHWA apHaWbl HyckaynapablH
TanantapbliH OPbIHAAHbI3.

» AcnanTbl XYK TMey anabiHAa akKymynatopnap meH 6atapeanapabl okluiaynay Hemece acnantaH
LWbIFapy KepeK. AFbil KETKEH akKyMYNATOP 3NeMEHTTepi acnanTbl 3aKbiMaaybl MYMKiH.

» [ManpanaHbiNMaiTblH aKKyMYNATOPAbIH bICTbIK, EKEHi Cesinrenae, akkyMynATOpAblH ©3i He acnan neH
aKKyMyNIATOP XKYMECi akayribl 60Nybl MyMKiH. ACNanTbl MaHFbILL MaTepuangapaaH anwax, 6akbinayra
6onatbiH TyTaH6ANTBIH Hepre KOMbIMN, CYbITbIHbI3.



3 Cunatrtama

3.1 ©Himre wony
3.1.1 PR 30-HVSG A12 porauuansix, nasepi ]

@  TNasepnik coyne (POTaUMA A3LIKTLIFbI)
@  Potaunsnbik 6actmek
®  [Jenney kypanki
@  TyTKelw
®  Axxkymynatopasl 6ocary Tyimeci
®  Li-lon akkymynaTopsl
@  AxkymynatopasiH 3apsaTay AeHreiii
MHAMKaTOPbI
Backapy naxeni
®  5/8" upek oiimackl 6ap Heria
®
3.1.2 PR 30-HVSG A12 6ackapy naHeni &
(D EHKeiiTy pex<uMiHiH TyHMeCi MeH apblK ®  Kocy/ewipy Tyimeci
AnOAb (®  BaKkpinay peumi apblk AMoabI (TeK TiriHeH
@  "AHTUILOK" PYHKUMACKIHBIH TyiIMECi MeH aBTOMATTHI Typanay)
XapblK anoabl @ AKKyMynATOpAbIH 3apAa AeHrewi
®  AiHany xwuiniriv petTey Tyimec MHAMKATOPbI YKapblK, AMOAb

@  Kocy/Buwipy Kyiii eHe aBToMaTThI Typanay
KapblK UHAMKATOPbI

3.1.3 Backapy naHeni waHe PRA 30G nasep kabbinaarbiwbi &

@ Masip TyUmeci (®  OH ®aKKa Kapail nnioc AeHreiiHe EHKeNTy.
@  Conxakka Kapan MUHYC AeHremiHe PRA 90 kemerimeH »oFapbl. Masip apKbinbl
eHkenty. PRA 90 kemerimeH TeMeH. Masip wapnay.
apKbinbl Wwapnay. ®  Kocy/eLuipy Tyimeci
®  AstomarTsl Typanay/backapy @  Wuankatop
pexxumi/benriney GyHKUUACHI Benriney Keciri

@  OK Tyitmeci ®  AlkpiHaay aitHeri

3.1.4 PRA 30G nasep KabbinaarbiLbiHbIH UHAWKaTOPbI [

@  BenrineHrex kepTikke AetiHri nasep @  barapen 3apAAbIHLIH MHANKATOPHI
COYNECIHIH KALLBIKTHIFbI ®  Oenaik uHankatopel

@  Aedec .neHrew MHAMKATOPSI ) ®  KabbinaarbiluThiH Nasep asblKTbiFbl

(®  TNasepnik coyneneHy WOFLIPLIH OLIPY OuikTiriHe canbicTeipManbl Kyii
MHAWKaTOPbI

LTV
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3.2 MakcartbiHa can KonaaHy

CunartTanFaH eHim naiaanaHyLlbl 6ackapa anarblH aiHanmanbl, KepiHeTiH nasepnik cayneci 6ap poTauuanbIK,
nasep 6Gonbin Tabbinaabl. Acnan KenaeHeH OMIKTIK e3repyi, TiK XOHe EHKEWreH XKasbiKTbIKTapAa KoHe TiK
BypbiliTapaa enwemaepai eney, TacbiManaay KaHe TeKcepyre apHasFaH.

» Byn eHim yuwiH Tek HiltiB12/2.6 Hemece B 12-30 nuTUA-MOHABIK aKKYMYNATOPbIH NakAanaHblHbI3.

» byn enim ywin Tek Hilti C 412-50 3apAaTafbilL KYPbIFBICHIH NaiAanaHbiHbI3.

3.3 ABTOMaTThl HUBENUPNEY

Acnan KOCbINFaHHaH KeWiH aBTomaTTbl HUBENUPAEY opbiHAanaabl. XXapblk AMoATapbl op naaanaHy xaraanbiH
KkepceTeai. ABToMartThl TypAe HUBEpney Bencendi xoHe £ Tyimeci kemeriMeH ewipyre Gonaasl. Acnantsl
Tikenew eneHae, LWTaTMBTE HEMeCe KabbipFa GeKiTKILLIHIH KemeriMeH opHaTyFa pykcar eTinegi.

3.4 ABTOMAaTThI Typanay

ABTOMATTHI Typanay naiaanadylubiFa nasep asblKTbiFblH Nasep KabbinAarbilbIMEH TypanayFa MyMKiHAIK
6epeai. Potayuanbik nasep THiCTi TypanaHyAbl Keneci Kyinepae aHblKTanabl:

¢ KenaeHeH, PRA 90 astomarThl Wwratusi meH PRA 30G nasepnik kabbinaarbiubiMeH Bipre.
* PRA 30G nasepnik kabbinzarbilLbiMeH Gipre X ociHe eHKelTy.
¢ Tik, PRA 30G nasep kabbinaarbibiMeH Gipre.

3.5 EHKkenty

KonmeH Hemece aBTOMaTThl TypAe eHKelTyre Gonagbl. MpaauneHTTi apTTeipy yuwiH, PRA 79 eHic agantepiH
nanaanaHyra éonagpl.

3.6 Backapy ¢yHKUHMACHI

Potauunaneik nasep PRA 30G nasep kabbinaarsilibiMeH Gipre nasep »asblKTbIFbIHbIH TypanaHybiH 6aksinanasl.
TypanayaaH aybITKbIFaH KarFAanaa xyie nasepik MasblKTblKTbl KAObINAAFLILLTLIH HEN HYKTECIHAE yCTay YLUiH,
OHbIH BaFbITbIH Ty3eTedi. PoTauuaAnbik nasep TemMneparypaHblH aybiTKybl, Xen Hemece 6acka dpaxkropnapaaH
TyblHAaFaH Gapnblk Kartenepai Tysetedi.  Jlazepnik Kabbinparbill NeH nasepnik CoyneneHy LUOFbIPbI
apacbiHAaFbl ONTUKanbIK GainaHbIC eKi MUHYTTaH Ken yaKkbiTKa yaince, Xyie kare Typanbl xabapnaiabl.
Backapy ¢pyHKuuAckiH Tek ABTo (AUTO) Mazipi kemeriMeH Tik enLuereH xaraaiaa FaHa 6encexaipyre 6onasi.

3.7 ABTOMAaTTHI OLWipiny

ABTOMATTBl OLLIPINY HUBENUPREY )>Ky3ere acnaraH Kesae poTauuanblK nasepiiH TemeHaeri KyhiHae
opblHAanaabl:

e KenaeHeH BypblLlKa KATLICTBI TEIM KATThbl EHIC (EHKENTY PYHKUMACKIHAH GacKa).

e MexaHuKanblk 610K KOMbIIFaH Kesae.

e TeHceny HeMece COKKbl HaTWxKeCiHAE BymadaH LbIFLIN KETKEH Ke3ae.

e Kare aHblKTanasl.

OLLUKEHHEH KeWiH CayneHiH aiHanybl TOKTahabl, 6apnbik, *Kapblk, AMOATAPbI XKbIMbIbIKTaR 6acTanabl.

3.8 «AHTULLIOK» PYHKLMACHI

Erep portauuanbik nasep konaaHy GapbiCbiHAQ AEHreWAEeH LWbIFLIN KETCe, acnan KipiCTipinreH «AHTULLOK»
®YHKUMACHIHBIH KOMEriMEH eCKepTy pPeXxuMiHe aybicaibl. «AHTULLOK» QYHKLMACHI anfFall peT HUBenupney
YKy3ere ackaHHaH KeitiH eKiHLwi MuHyTTa 6encenaipineai. Erep ocbl 2 MUHYT iWwiHae 6ackapy naHeniHae Tyime
Bachbinca, «<AHTULLOK» GYHKUMACH BencenaipinreHile KauTaaaH eki MUHYT yakbIT KeTedi. Potauuansik nasep
€CKePTY pexxumiHae BonFaH Kesae:

e BapnblK apblk AMOATAPbI XbIMbIbIKTARAbI.
e Potauusanbik 6acTuek TOKTanabl.
* Jlasepnik cayne »aHaasl.

COKKbI »aiblHAa eCKepTy »yheciHiH cesimTanabiFbiH PRA 30G nasep kabbinaarbillbl KeMeriMeH opHatyFa
Gonaasl.

AcTbiHFbl 6eT Zipinre TesiMai emec GonFaHAaa HEMECE EHKEWTYy PEeXUMiHAe eHAENreH Kesne, «AHTULLOK»
dyHKUMACHIH T TyiMeci apKbinbl axbipaTtyra 6onaasbl.
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> «AHTULLIOK~» PYHKLMACHIH OLLIPIiHi3. ~ beT 162

3.9 YIKbI pexumi

XKyMmbic ysinicTepi Hemece 6acka apeKeTTep YLUiH poTauuAnbIK NasepaiH YiKbl PeXXMMIH naiaanaHyra 6onaas!.
Ocbl Kyiae nasep »asblKTbIFbIHBIH HEMECe eHICTIH BGapnbik napamMeTpnepi caktanaisbl. ¥iKbl peXkumi KyatTb
YHeMAen, akkyMynAaTopAbIH KbIBMET eTy Mep3iMiH y3apTabl.

Yiikbl pexxumi PRA 30G nasepnik kabbinaarbilwsiMeH Gipre 6encenaipineai/ewipinesi.

ﬂ YiiKel pexxuMi eH kebi 4 carar iwinae 6encexai 6onaabl. Byn yakeIT @TKEH COH XKyie eLuei.

3.10 Jlasepnik cayneneHy LUOFbLIPbIH OLWIPY
Keii6ip nasepnik coyneneHy LWOFbIpnapbiH 63iHAI XXOHE apinTeCTePIHi3ai coyneneHyaeH Kopray YLUiH

e elWipyre 6onaapl.
e KakblH Xxepaeri 6acka enwemaepre Keaepri eTney yiuiu.

3.11 Nasep Kabbinaarbilwbl/KalwbiKkTaH 6ackapy Kypanbi

Hilti nasep kabbinaarbilTapbl aHbITay epiciHE COKKaH nasepnik cayneci (nasep »KasblKTbiFbl) MEH nasep
KabbinaarbilbiHAaFsl Genriney Keciri apacbiHAarbl KaLLLIKTBIKTEI CaHAbIK Typae KepceTedi. Jlasepnik cayne
YNKeHipeK KallbIKTbIKTapAa Aa kabbinaaHybl MyMKiH. PRA 30G KypanblH poTauuanbik nasep yLliH nasep
KabbinaarsbiLLbl MEH KallbIKTaH 6ackapy Kyparbl peTinae opHatyra 6onaasl.

3.12 Kepek-xapak neH acnanTbl ynTacTbipy

Kepek-mapak neH acnantbl MynTacTbipy

XKynTacTblpy Kepek-xapakrap MeH acnantapAbl paavo apKbinbl 6ainaHbICTeIpy 6onbin Tabbinaasl.
PoTaunAnelk nasep MeH nasep Kabbinaarblllbl XETKI3inreH KyitiHae »xynTtactoipbinFaH. Ocbinadwa 6acka
paarMomeH BackapbinaTbliH acnantapAbiH akaychla XXyMbICbiHa Keningik 6epineai.

Kocbimiia nasep kabbinaarsibl Hemece PRA 90 aBToMaTTbl LUTATUBI XKYNTACTLIPYChHI3 NanaanaHyra faibiH
6onmaiabl.

» Potauusanblk nasep MeH nasep KabbinaarbilbiH XXynTacTeipy. — et 162

» LLitatvB neH nasep KabbingarbILlbIH XXynTacTeipy. > Bet 162

3.13 Xapbix avoaTbl MHAKMKaTOpnap

Potauuansix, nasep XapblK AMOATbI UHAUKATOPNapMeH )Kaﬁ,CIbIKTaJ'IFaH.

KypanabiH 6enwekTepi CunartTamachbl

6apnblK, Xapblk, AMOATAPbI XKbIMbUbIKTARAbI Acnanka COKKbl THiN HUBENUPIEY PEXUMIH
JKOFaNThIN akay LbiFapabl.

ABTOMATTbI HUBENUPIEY XapblK AMOAbI YKacChln Acnan HUBenMpney pexxmmiHae.

TYCMEH XbINbINbIKTaAAbI

ABTOMATTbI HUBENUPIEY XapblK AMOAbI XKacCbin Acnan HUBENMPNEHAI/MKYMbICKA AaMbIH.

TYCNEH XaHbIN Typ

«AHTULIOK» PYHKLUMACHIHBIH XapblK AMOAbI CAPFLINT | «AHTULLIOK» QYHKLMACHI eLwipingi.
TYCMNEH XaHbIn Typ

EHic nHAMKaTOPbLIHBIH apblK, AMOAbI CAPFLINT EHKelTy pexkumi BenceHaipinreH.

TYCMNEH XaHbIN Typ

Baxpinay »apblk, AMOAbI CAPFLIIT TYCMEH Acnan nasep »a3sbiKTbiFbIH (PRA 30G) Heriari
JKbINbINbIKTARAbI HYKTEeCiMeH Typananabl.

Bakbinay »apblk, AMOALI CapFLINT TyCneH XaHbin Typ | Acnan 6akbinay pexxuminge. (PRA 30G) Heriari
HYKTECIMEH AypbIC TypanaHabl.

3.14  Li-lon aKkkymynAaTopbiHbIH 3apAATay AeHreriHi{ MHAUKaTopbl

JIUTUIA-MOHABIK aKKYMYNATOP 3apaaTay AeHreniHiH MHAMKATOPLIMEH XabablKTanfFaH.
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KypanabiH 6enwekTepi Cunatrtamacsl

4 XapbIK AnoAbl XaHaabl.

3apaaray Kyiti: 75 % - 100 %

3 XKapPbIK AMOAbl XXaHaAbl.

3apaaray kymi: 50 % - 75 %

2 MapbIK AMOA4bl XXaHaAbl.

3apsaaray kymi: 25 % - 50 %

1 >KapblK AMOAbI XaHadbl.

3apaaray Kyii: 10 % - 25 %

1 >KapbIK, AMOAbI XbINbIKTARAbI.

3apaaray kyui: < 10 %

XKyMbIC icTEN TypFaH Kesae akKyMynaTopAblH 3apaatay AeHreiii acnantbli 6Gackapy naHeniHae

Kepcerineai.

XyMbic icTemeit TypFaH Kyiiae akkyMynaTopAblH 3apaAaTay AeHrediH 6ocaty TyWMECIH TypTy apKpinbl

kepcetyre 6onazpi.

Bapnaaray GapbicbiHAa 3apaaTay AeHredi akkymynatoparbl MHAMKATopAa KepceTinedi (3apaararbill

KYPbINFbIHBI NaiAanaHy 6oMbIHLLIA HYCKAYbIKTLI KapaHbia).

3.15  MeTkKisinim muHarbl

PR 30-HVSG A12 porauusanbik nasepi, PRA 30G nasepnik kabbingarbilbl/kawwbikta 6ackapy, 2 6atapen (AA

TypiHaeri), PRA 54 ke3aenri mapkachl, nainaanaHy HyCKaynbifbl.

OraH Koca eHiMIHi3 yLUiH pyKcaT eTinreH xyienik eHimaepai Hilti Store aykeHiHae Hemece MblHa Be6-caitTTaH

Tabyra 6onaabl: www.hilti.group

4 TexHuKanbIK, cunaTramanap
4.1 PoTtauuanbik, nasepAiH TeEXHUKanbIK cunaTTamanapbl
PR 30-HVSG A12

HomuHangbl KepHey 10,8 B
HomuHanabl Tok 120 MA
Makcumanabl canbiCTbipMarnbl aya biiFanabibifbl 80 %
BacTankbl HYKTEHiH YCTiHAEri MakcUmManabl MyMbIC BuiKTiri 2000 m
OpekKeT eTy AMana3soHbl (amameTp) PRA 30G ynricimeH 2M...300m
BainaHbic auanasoHsbl (PRA 30G) 200 m
10 m-geri ganaik (MIL-STD-810G 6oibiHILa cTaHAAPTTHI KopiaraH | 1,0 MM

opTa WwapTTapbiHAa)

Na3sep knacwbl 2, KepiHeai
©3airiHeH TypanaHy AManasoHbl +5°
Mymbic Temnepartypachbl -10°C ... 50°C
Cakray Temneparypacbl -25°C ...60°C
Canmarbl (akkymynaTtopnabl B12/2.6 Hemece B 12-30 Koca 2,5 kr
anfaHpa)

Kynay cbiHarbIHBIH 6uikTiri (MIL-STD-810G 6oibiHWwa cTaHgapTTel | 1,5Mm
KOpLUaFaH opTa LapTTapbiHAa)

IEC 60529 ctaHaapTbl 60MbIHLLA KOPFAHBIC KNackl (aKKyMynaTop 1P66

MeH akkymynaTop 6enimiHeH 6acka)

KanbinTbl cayne

Y3nikcis coyne, anHany
YKA3bIKTbIFLI YLLIH TIKOYPBILLTHI

Makcumanabl coyneneHy KyLui

7,3 abm

Huinik 2400 MTy ... 2483,5 MI'y
4.2 JNasep KabbingarbiLbIHBIK TEXHUKaNbIK, cUnaTTaManapbl

HomuHanabl KepHey 3B

HomuHangbl Tok 150 mA

Makcumangbl canbiCTbipManbl aya biiFanabiibifbl 80 %

156  Kasak




BacTankbl HYKTEHiH YCTiHAeri Makcumangbl MyMbiC GuiKTiri 2000 m

K awwbiK TbiK, MHAWKATOPbI aMarFbl +52 Mm
Nasep KasbiKTbIFbIHLIH KOPCETKILL anMarbl +0,5 Mm
AWK biHAay epiCiHiH y3bIHAbIFbI <120 Mm
Kopnyc worapfbl KbipbIHbIH OpTanbik, 6enrici 75 Mm
OwyaeH anabiH adKbIHAAYCbI3 KYTY YaKbITbl 15 MuH

PR 30-HVSG A12 ywiH KawbikTaH 6ackapy KypanbiHblH apeKeT 2m...150m
eTy anbICThIfbl (AUAmMeTP)

PRA 83 KabbingarbiLu yCTarbILbIHAAFb! Kynay ChIHaFbIHBIH 2m

6umikTiri (MIL-STD-810G 6oMbIHIWIA CTaHAAPTTHI KOPLUAFaH opTa

LapTTapbiHaa)

MymbIic Temnepartypachb! -20°C ...50°C

Cakray Temneparypacbl -25°C ... 60 °C

Canmarbl (batapeanapabl KocKaHaa) 0,25 kr

IEC 60529 ctanpapThl 60MbIHLIA KOPFaHbIC Knackl, 6aTapes 1P66

6enimiHeH Gacka

Makcumanabl cayneneHy KyLi -0,2 abm

Huinik 2400 My ... 2483,5 MI'y
5 PoTauuanbik, nasepai 6ackapy

5.1 MymbICcKa nanbiHAbIK,

Ocbl Ky>kaTTamazarbl *aHe eHimAeri Kayinci3aik yaHe ecKepTy HYCKaynapbiH OPbIHAAHbI3.

5.2 PoTauuanbik, nasep MeH akKyMynaTopasl Aypbic konaaHy §

AKKyMynAaTopAbIH B12 TypiHAe KOpFaHbIC Knackl XOK. AKKYMYNATOPAbI XaHObIP MEH bifFanaaH anLuak,
YCTaHbI3.

Hilti epe)xenepiHe callkec, akkyMynaTopabl TEK OFaH KaTbICThl 6HIMMeH Bipre naiaanaHy eHe on
yLWiH 6aTapen GenimiHe cany Kepek.

1. 1-cypet: KenaeHeH pexxumae »KyMbic icTey.
2. 2-cyper: EHkeltTy pexxuminAe poTauuanblk nasep 6ackapy naHeniHiy 6yiipiHe ketepinyi Tvic.
3. 3-cypeT: Anbin Tactay Hemece eHKelTinreH Kyiae Taceimanaay. TiK KyiHae XyMmbiC icTey.
» Potauusnelk nasepai akkymynatop 6enimi Hemece akkyMynATOP XOFapbl Kapan TypMaiTbiHAah eHe
bIFaN KipMenTiHAen eTin yCTaHbI3.

5.3 AKKYMYNATOpAbl OPHAaTY / WbiFapy &

/\ ABAMMNAHbI3

AnekTpnik Kayin. Kip KoHTakTinep Kbicka TyrblKTanyabl TyAbIpybl MYMKIH.

»  AKKyMynAaTOpAbl opHaTnac OypbliH aKKyMynATOP MEH acnanTblH KOHTaKTinepiHae 6erae satrapAbliH XOK
EKEeHAIriHe Ke3 KETKI3iHi3.

/\ ABAWNAHbI3

Mapakar any Kayni. AKKyMynaTop AypbIC canbiHOaraH kesfie, acnan iliHeH TyCin Kanybl MyMKiH.

» AKKyMynaTopAbiH Tycin KanyblH He 6acka Kayintepai GonabipMay YLWiH OHblH acnan iwiHe 6Gepik
OpHaTbINFaHbIH KaaaranaHybi3.

1. AKKymynaTop 6epik OTbIPFaHLLIa OHbl XbIMKbITHIM TYPbIHbI3.
» Potauuanbik nasep icke KocblnyFa AaibiH.

2. Bocarty TyiiMeciH 6achin TypbIHbI3.

3. AKKYMynAaTopAbl TapThin WbiFapblHbI3.

LTV -
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5.4 PoTtauuanbik, naseppi icke KOCy aHe KengeHeH Kyinae MyMbic ictey

MaHpi3abl enwemaep any anabiHaa poTauuanbiK nasepaid AonAiriH TeKCepiHis, acipece on xepre
KynaraH 6onca, Kanbincbi3 acepnepre ylubipaca Hemece y3ak, yakbIT naiaanaHsinmaca.

1. Potauuansik nasepai apHambl YCTaFbILLKA OPHATbIHbI3.
2. (@ TyimeciH BackiHpi3.
» ABTOMATTbI HUBENUPNEY YKapblK AMOAbI XKacChln G0MbIN XbINbIbIKTARAbI.

» HuBenupneyre Kon »eTkisreH COH nasep Cayneci KOChIfbiN, aBTOMaTTbl HUBENMPEY Xapblk, AUOAbI
Y34iKCi3 »kaHaabl.

YcTarbil peTiHae Kabbipra yCTarbilLbIH HEMEeCe TafHbILLTHI NaiaanaHyra 6onaasl. Tipek aiMarbiHbIH
EHKeNTY Bypbillbl MakcuMangsl + 5° 6onybl Kepek.

5.5 PRA 90 wtaTtMBiMeH KONMeEH KenaeHeH Typanay E

Potauusanbik nasep PRA 90 aBTomMaTThl LUTATUBIHE OPHATbINFAH.

PRA 30G nasep kabbinaarbiLLbl, potauusansik nasep meH PRA 90 aBToMaTTbl LWITATMBI KYNTACTbIPbIIFaH.
PRA 30G nasep Kkabbingarbilubl MeH PRA 90 aBTomartTbl wWTaTtuBiHiH Gackapy naHeni Gip-6ipiHe
KapartbiliFaH XoHe Tikenei KepiHic 6ainaHbiCbiHa Ke.

1. Potauusnbik nasepze, PRA 30G nasep kabbinaarbilbiHaa »xoHe PRA 90 aBTomartTbl LITATUBIHAE @
TY#MeCiH 6achblHbI3.
» Acnantap XXyMbICKa AaibIH.
+

2. Jlasep »kasblIKTbIFbIH XOFapbl kapai opHarty ywiH, PRA 30G nasep kabbinaarbllibiHAaFbl = TYWMECIH
Hemece PRA 90 aBTOMaTThI LUTATUBIHAET «)KOFapbl Kapai» KepCeTKi TYWMeCiH BacbiHbI3.

3. Jlasep »asbIKTbIFbIH TEMeH Kapai opHaty ywiH, PRA 30G nasep KkabbinparbilubiHAAFL = TYWMECIH
Hemece PRA 90 aBToMaTThl LUTATUBIHAET «TOMEH Kapaw» KepceTKi TyMMeCiH 6achiHbI3.

5.6 LLITaTMBNEeH aBTOMaTThbi TypAe KenaeHeH Typanay PRA 90 [

Potauuaneik nasep PRA 90 aBTomartTbl LWUTATUBIHE OPHATLINFAH.

PRA 30G nasep kabbingarbillbl, potauusanbik nasep meH PRA 90 aBToMaTtTbl LWUTATUBI XKYNTACTbIPbLIIFAH.
PRA 30G nasep kabbinaarbibl MmeH PRA 90 aBTtomatThl wratueiHig 6ackapy naHeni 6ip-GipiHe
KapartbifiFaH XeHe Tikenen KepiHic 6ainaHbiCcbiHa Ke.

1. Porauusnbik nasepze, PRA 30G nasep kabbinaafbilwbiHaa »xeHe PRA 90 aBTomartTbl wwTatuBiHAe @
TyAMeCiH 6acbIHbI3.
» AcnanTtap XXyMbICKa AaWbiH.
2. PRA 30G nasep kabbinaarbiLblHbIH Genriney KeciriH opHaTbinatbiH MakcatTbl GUIKTIKTE yCTan TypbiHbI3.
PRA 30G nasep kabbinaarbllblH aKbipbiHAaN ycTan 6ekiTy Kepek.
3. PRA 30G nasep KabbinparbilubiHAa ~w© TyWMecCiH eki peT 6acy apKbinbl aBTOMaTtThl Typanayabl icke
KOCbIHbI3 HeMece ¢yHKunAHb ABTOMATTbI masipaeH TaHAaHbI3.
» PRA 90 aBTOMaTThl LITATMBI NO3ULMACHIHA YKETKEHLUE XOFapbl XKOHE TOMEH KblmKuabl. COHbIMEH
Karap, nasep KabbinaarbillbiHaH KaiTanaHbanbl AbIGbICTLIK CUrHAN LbIFaAbI.
» [losunumnara ETKEH COH, poTauusanbiK nasep HuBenupneHeai. CoTTi aAkTany 5 CEKyHATbIK Y3AiKCi3
AbiBbICcneH KepceTineai. v Benrici a3 yakbITka KepceTineai.
» ABTOMAaTTbI Typanay CeTTi OpblHAANMAca, KbiCKka AblBbICTLIK curHanaap Gepinin, 6enrici Kpicka
yaKpITKa KepceTineai.
4. Wnankatopaarbl GUiKTIK napaMeTpiH KaiTa TeKcepiHia.
PRA 30G nasep kabbinaarbilblH LWbIFAPLIN anblHbI3.
6. ~m TyilMeciH (PRA 30G nasep kabbinaarbilibiHAg) eki peT Gackanaa, aBTomartsl Typanay mepsiMiHeH
OypbIH asKTanagbl.

o
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KonmeH TirineH Typanay 10}

ﬂ Potauusanbik, nasep TiriHeH Oepik GekiTinreH (wrtatms, Kabblpra OekiTKiwi, kacteT Hemece Gakbinay

TakTavblHbIH aaantepiHae Hemece apTkbl TYTKbILWTApAa opHanackaH). Herisri Hykte (A) nasepnik
BacTueKTiH acTbiHa KoMbinFaH (Mbicanbl, 6akbinay TakTaiblHAaFbl Lere HemMece eaeHaeri Typni-TycTi
HYKTE).

PRA 30G nasep kabbinaarbiLlbl MEH POTaLMANbIK N1a3ep »KyNTacTbipblIFaH.

PRA 30G nasep kabbinaarbillbl MEH pOTauWAnbIK NasepAiH kabbinaaiTelH Byiipi 6ip-GipiHe kapaTbinFaH
YKOHe Tikeneih KepiHic GainaHbicbiHa Me. PoTauusanblk nasepaeri eH Kywri kabbingaiteiH Oyiip
aKKyMynATOp opHatbinFaH Byitip 6onbin Tabbinassbl.

PoTauyunanelk, nasepae @ TYWMECiH 6acbiHbI3.
» PotauuAnbik nasep HUBENMPNEHIN, COAaH KeWiH TypakTbl Naseprnik CayneHi TeMeH Kapan
npoeKkunaAnanabl.

2. Portauunanbik nasepai npoexkuuAnaHatbiH nasepnik coyne Herisri HyKtemeH (A) Asan TypanaHatbiHAan etin
TypanaHpl3. Heriari HykTe nepneHankynap Herisi 6onbin Tabbinmanasi!
3. Jlasep »asbIKTbIFbIH OHFA HEMeCE ConFa KbIMKbITY ywiH, PRA 30G nasep kabbinaarbilublHAaFb 5 Hemece
= Ty#MeciH 6acblHbI3.
» Potauusanelk nasep eki fypanay TyimMeciHiH 6ipiH 6ackaH coH aitHana 6actanabl.
5.8 ABTOMaTThI TYypAe TiriHeH Typanay 11]
Potauusanbik, nasep TiriHeH Gepik GekiTinreH (wratme, Kabblpra OekiTKiwi, kacteT Hemece Gakbinay
TakTalblHbIH aaanTepiHAae Hemece apTkpl TYTKbILUTapAa opHanackaH). Herisri Hykte (A) nasepnik
6acTueKTiH acTbiHa KoMbINFaH (Mbicanbl, 6akbinay TakTaiblHAaFbl Liere HemMece eaenaeri Typni-TycTi
HYKTE).
PRA 30G nasep kabbinaarblLbl MEH POTaLMANbIK Na3ep »KYNTacTbipbliFaH.
PRA 30G nasep kabbinaarbiLLbl MEH POTALMANLIK Nasepaid kabbinaanTeiH Oyiipi 6ip-6ipiHe kapaTbinFaH
YOHe Tikeneih KepiHic GainaHbicbiHa Me. PoTauusnblk nasepaeri eH KywTi kabbinpgaiteiH Byiip
aKKyMyNATOP OpHaTbinFaH Byiip 6onbin Tabbinassl.
1. Porauuansik nasepae @ TyiMMeciH 6acblHbI3.
» PotauuanbiK nasep HUBENMPREHIN, COAaH KeliH TypakTbl Nasepnik CayneHi TeMeH Kapan
npoeKunAnanabl.
2. PortauuAneik nasepai npoekuuanaHatblH Nasepik coyne Herisri HyktemeH (A) aen TypanaHaTbiHAaw eTin
TypanaHpl3. Heriari HykTe nepneHanKynsap Herisi 6onbin Tabbinmanabi!
3. PRA 30G nasep kabbinaarbilbiHbIH Genriney KeciriH opHaTbinatbiH MaKkcatTbl XasbiKTbikTa (B) ycrtan
TypbiHbI3. PRA 30G nasep KabbinaarbilubiH aksipblHAan ycTtan GeKity kepek.
4. PRA 30G nasep KkabbinaarblliblHAa ~r TyWMECiH eki peT 6acy apKbinbl aBToMarTbl Typanayabl iCKe
KOCbIHbI3 Hemece OyHKunAHEI ABTOMATTbI MasipaeH TaHAaHbI3.
» Jlasepnik 6acTvek MO3MLMACHIHA XETKEHLUE OHFa YXaHe CoFa KapaW »Kblmkbin Typasdbl. COHbIMEH
Karap, nasep kabbinaarbilbiHaH KaiTanaH6anbl AblObICTLIK CUrHaN LUbIFAAbI.
» TlosnumAra »ETKeH COH, POoTauMAnbIK Nasep HUBENMPNeHeadi. Benrici a3 yakbiTka
KepceTineai.
» ABTOMAaTTBI Typanay CaTTi opblHAaNMaca, Kbicka AblObICTbIK curHanaap Gepinin, Benrici Kpicka
yaKbITKa kepceTineai.
5. PRA 30G nasep kabbingarbillbiHAA ~m TYUMECIH eKi peT 6acy.

» ABTOMaTThI Typanay 6apbicbiHaa: ABTOMaTTs Typanayasl Mep3iMiHeH BypbiH aaKTay.
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5.9 Backapy ¢yHKUMACbIMEH aBTOMaTTbl TypAe TiriHEeH Typanay

ﬂ PoTauusanblk, nasep TiriHeH Gepik GekiTinreH (wratms, Kabblpra GekiTkiwi, kacbeT Hemece Gakpinay
TakTalbiHbIH afanTepiHAe Hemece apTKbl TyTKblWTapAa opHanackaH). Herisri Hykte (A) nasepnik
6acTueKTiH acTbiHa KoWbiNFaH (Mbicansl, 6akbinay TakTambiHAaFb! LWere Hemece eaeHAaeri TypAi-TycTi
HYKTE).
PRA 30G nasep kalblngarbillbl MEH POTaLMANbIK Na3ep KyNTaCTbIPbIIFaH.
PRA 30G nasep kabbingarbiLLbl MEH poTauuanbik nasepaid kabbinaaiTsiH Gyiipi 6ip-6ipiHe kapaTbinFaH
YKOHe Tikene# KepiHic GainaHbicbiHa Me. PoTauusanblk nasepAeri eH KywrTi kabbinaaitsiH Oyiip
aKKyMYNATOP OpHaTbinFaH Byiip 6onbin Tabbinaasl.

1. Potauusnbik nasepae @ TYUMECiH 6acbiHbI3.
» PortauuAnblK nasep HUBENWPNEHIN, COAAH KeWiH TypakTbl Nlasepinik CayneHi TeMeH Kapain
npoeKunAnanabl.
2. Portauuanbik nasepai NpoeKuMaAnaHaTbiH nasepnik cayne Herisri HyktemeH (A) aen TypanaHaTtbiHAan eTin
TypanaHpl3. Heriari HyKTe nepneHanKynap Herisi 6onbin Tabsinmainasi!
3. PRA 30G nasep kabbinaarbllbiHblH GENriney KeciriH opHatbinarbiH MaKkcaTTbl »asbiKTbikTa (B) yctan
TypbiHbI3. PRA 30G nasep KabbinaarbilbiH akbipbiHAAN ycTan GekiTy Kepek.
4. ABTO pexuMmiH icke Kocy yLiH, PRA 30G TyHMECIH ~e GacbiHbl3. @ 6ackapy GpyHKUMACLIMEH aBTOMATTbI
TYPAe TiriHeH Typanay GpyHKUMACHIH iCKe KOCbIHbIS..
» Jlasepnik 6acTMek NO3ULMACHIHA XETKEHLLIE OHFa YKaHe COnFa Kapaw »KbIKbin Typadbl. COHbIMEH
Karap, nasep KabbinaarbillbiHaH KaiTanaHbanbl AbIGbICTLIK CUrHAN LUbIFaAbI.
> [lo3unumAra XETKEH COH, poTauuaAnblk nasep HUBenupneHeai. Genrici KbicKalua Kkepcerinin,
aKyCTUKanbIK CUrHan eLeai.
» Potauusanelk nasep 6ackapy QyHKuMsAChIHA aybicaabl. ChIPTKbI 8cepnepaeH nanga 6onFaH Kiwiripim
aybITKynap aBToMatTbl TYPAE TEHECTIPINeai »aHe nasep cayneci nasepnik KabbinaarbiwTsH Genriney
KepTiri AeHrediHae Kanaabl.
» ABTOMAaTTbI Typanay CoTTi OpblHAANMAaca, KbicKka AblObICTLIK curHanaap Gepinin, 6enrici KbicKka
yaKpITKa KepcerTineai.
5. Bakpinay pexumi iCke KOCblIFaH yakbiTTa nasep KabbinaarbillbiH MakcarTbl »xasblkTeiktaH PRA 30G
LLUbIFAPMAHbI3.
6. PRA 30G nasep kabbingarbilubiHAA ~™ TYMMECIH eKi peT bacy.
» ABTOMAaTTHI Typanay 6apbicbiHaa: ABTOMaTTbl Typanayasl Mep3iMiHeH BypbIH aakTay.
» bBackapy ¢yHKuuscel 6enceraipinreH kesae: backapy QYHKUMACHIHBIH TOKTaTbINYbI.

5.10 EHicTi KonmeH opHarty [B

PoTauusanblk nasep naiaanany »xaraaibiHa cai opHatbinaabl Hemece 6epik KoHAbIPbINaab.

PRA 30G nasep Kabbinaarbillbl MEH POTALMANBIK N1a3ep KyNTacTbipbiiFaH.

PRA 30G naszep kabbingarbiLlibl MEH poTauuanbIK nasepaid kabbinaaiTsiH Gyiipi 6ip-6ipiHe kapaTbinFaH
YKOHe TiKenew KepiHiC OainaHbiCbiHa We. Potauuanbik nasepaeri eH KywTti KabbingantelH Gyiip
aKKyMynATop opHartbinFaH Byitip 6onbin Tabbinaasl.

1. Potauusanbik nasepi eHKeNTy XasblKTbIFbIHbIH YXOFapFbl HEMECEe TOMEHT KblpblHAa OPHaNacTbipbIHbI3.
2. Potauuanbik nasepai Aenaey Kypasbl apKbifibl EHKEATY KasbIKThIFbIHA Katapnac 6acka 6afFbiTTaHbl3.
3. Potaumsanbik nasep meH PRA 30G nasep KabbingarbiblHaars! @ TyiMMecCiH 6acbiHbI3.
» HuBenupneyre Kon »eTkisreH COH nasep Cayneci KOChIfbIN, aBTOMaTTbl HUBENMPNEY Xapbik, AUOAbI
Y34iKCi3 »kaHaabl.
4. PoTauuanblk nasepae £+ TyiMeciH 6acblHbI3.
» PoTauusanblk nasepae eHic PexxuMiHiH Xapblk MHAUKATOPbI bIFW XaHbIN Typaabl.
» PRA 30G nasep KabbingarbilubiHAa EHKENTY pexkumiHiy Genrici naiaa 6onaasbl.
5. JNaszepnik KaBbINAAFLILTHIH <= HEMECE = TYUMENepi KeMeriMeH naseprnik HUBENUPAI EHKENTIHI3.

EHicTi KONMEH peTTereH Kesae, PoTaUWANbIK Nasep MKasblKTbiFbIH Gip PET HUBENMpRen, coaaH
KeiiH Gip per Gekiteni. Byn poTauuMaAnbik Nnasep eHKEUTINreH nasep asblKTbIFbIH KopLuaFaH
opTa WapTTapblHbi{ e3repyiHe »keHe/HeMece BEKITKIWTIH y3apybiHa GainaHbiCTbl 6Onybl MYyMKIH
aybITKyFa KaTbICTbl TypanaH6anTbiHbIH eckepiHia. KyHi 6okl naiaa 6onartelH gipinaep, Temneparypa
e3repictepi MeH 6acka acepnep nasep »KasblKTbIFbIHbIH KyHiHE acep eTyi MyMKiH.
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5.11  EHicti PRA 79 eHKelTy ananTepimeH peTtey

PRA 79 eHkellTy apanTepiH KonaaHy »araanbiHa GainaHbICTbl LWTAaTUBKe HeMece Kalbiprara Bekity
KYPbIFLICHIHA OpHaTyFa 6onaabl.
PRA 79 eHkeiiTy agantepiHi eHxkeiTy 6ypbilubl 0°-Ka opHaTbInFaH.

1. Portauuanbik nasepai PRA 79 eHkenTy anantepiHe opHatbiHbi3. PRA 79 eHkenTy aaantepiHii HyCKaynbiFblH
yCTaHblHbI3. PoTauuansik nasepaid 6ackapy naveni esiHisre kapai GaroiTranFaH.

2. PortauuAnbik nasepai eHKENTy asblKTbIFbIHbIH XOFAaPFbl HEMECE TOMEHTi KbiPblHAA OPHANACTLIPbIHBI3.

3. Portauusncik nasepae @ TyiMeciH 6acblHbI3.
» HuBenupneyre Kon »eTKisreH COH nasep Cayneci KOChI/bin, aBTOMAaTTbl HUBENUPNEY XapblK, AUOAbI

Y34iKCi3 xaHaabl.

4. PotauuAnbik nasepae < TyiMeciH 6achiHbI3.
» Potauvanbik nasepae eHiC PeXXMMIiHIH XapblK MHAUKATOPbI bINFU aHbiN Typaabl.

5. PRA 79 eHkeliTy anantepiHAe KaXKeTTi EHKENTY BypbILLbIH PETTEHi3.

EHiCTi KONMeH peTTereH kesfe, poTauMaAnblK nasep KasblKTbiFbiH Gip peT HuBenupnen, conaH
KeiiH Bip per Gekitedi. Byn poTauusanbik nasep eHKeWTiNreH nasep KasblKTbIFbIH KopLuaraH
opTa WwapTTapbiHbl{ 83repyiHe »aHe/HeMece BEKITKILTIH y3apyblHa GainaHbicTbl 60Nybl MYyMKiH
aybITKyFa KaTbICTbl TypanaHbaiTeiHbIH ecKepiHia. KyHi 6oibl naiaa 6onarteiH Aipinaep, TeMneparypa
e3repictepi MeH 6acka acepnep nasep XasblKTbIFbIHbIH KyHiHE 9CEp eTyi MyMKiH.

5.12 EHKelTyAi aBTOMaTThl TYPAE peTTey E

PoTauusanbik nasep naiaanady »xaraaibiHa cai opHatbinaasl Hemece 6epik KoHAbIPbINaabl.

PRA 30G nasep kabbinaarbiLbl MEH POTaLMANbIK Na3ep »KYNTacTbipbliFaH.

PRA 30G nasep kabbinaarbiLLbl MEH POTALMANLIK Nasepai kKabbinaanTeiH Gyripi 6ip-6ipiHe kapaTbinFaH
JKOHe TiKeneW KepiHic OainaHbiCbiHa We. Potauuanbik nasepaeri eq Kywrti KabbingantelH Oyiip
aKKyMyNATOp opHaTbinFaH Byiip 6onbin Tabbinassl.

1. Potauuansik nasepai eHKeNTy XasblKTbIFbIHbIH XOFaPFbl HEMECEe TOMEHT KblpbiHAA OPHANACTbIPbIHbI3.
2. Portauusnelk nasep meH PRA 30G nasep kabbingarbiLLbiHAAFbI @ TyAMeCiH 6acbiHbI3.
» HuBenupneyre Kon »eTKisreH COH nasep Cayneci KOChi/bin, aBTOMAaTTbl HUBENMPNEY XapblK, AUOAb
Y34iKCi3 xaHaabl.
3. Portauusnblk nasepae <& TyiMeciH 6acbiHbI3.
» Potauusanbik nasepae eHic pexxMMiHiH Xapblk MHAUKATOPbI bIFU XaHbIN Typaabl.
» PRA 30G nasep kabbingarbillblHAa eHKeHTy pexkumiig 6enrici naitaa 6onaasbl.
4. PRA 30G nasep kabbingarblLubiHbIH 6enriney KepTiriH eHic »asbiFbiHbIH 6acka BypbillbiHA OPHATHIHbI3.
5. PRA 30G nasep KabbingarbilblHAa ~= TYWMECiH eKi peT 6acy apKeinbl aBToMaTtTbl Typanayabl icke

KOCbIHbI3 HeMece OyHKunaHEl ABTOMATThI MasipaeH TaHAaHbI3.

» Portauuanbik nasep nasepnik Hueenupdi X ociveH PRA 30G nasep KalbinaarbllbiHbIH Genriney
KepTiriHe JKETKeHLe aBToMartTbl TypAe eHkeiTeni. CoHbIMeH Katap, nasep KabbinaarbilibiHaH
KaiTanaH6anbl AblOLICTBIK CUrHaN LUbIFAAbI.

» [losnumAra XeTKeH COH, poTauuanbik nasep Y ociHae HusenupneHeai. CaTTi aakTany 5 CEKYHATbIK
Y3AiKci3 AbiBbicneH KepceTineai. 6enrici a3 yakbiTka kepcerineai.

» ABTOMaTTHI Typanay caTTi opblHAaNMaca, Kbicka AblObICTbIK curHanaap Gepinin, Genrici Kelcka
YaKpITKa KepceTineai.

6. PRA 30G nasep KabbinaarbilbiHAA ™ TYWMECIH eKi peT 6acy apKpiibl aBTOMaTTbl HKEHTYAi Mep3iMiHEH

OypbIH aaKkTay.

Erep potauuanbik nasep aBTomMarTbl i3aeyai kate barbiTneH 6acTaca, isaey 6arbiTbiH 83repTy YLUiH,
e TYHMECIH 6achlHbI3.

5.13 Scanline 6arbiTThl OpTara ganaeyai KonMeH petrey GpyHKUUACHI

1. Potauusneik nasepae @) Tyiimecit 6achibIa.
2. Jlaszep neHreiiH KaKeTTi Kyire / OWiKTiKKe OpHaTbiHbi3. BarbiTTbl opTara Aenzeyadi KONMMeH pettey
dyHKUMACHI (Scanline) kenaeHeH, TiK XXoHe eHiC peXxumaepiHae KomKeTiMAI.
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Masipai awy ywiH, PRA 30G TyimeciH [#i 6acblHbis.
Y GarbiTThl OpTara Asnaey dyHkumAckl (Scanline) MagipiHiH TapMaFbiH TaHAaHbI3.
Chbi3blK EHiH OpHaTy ilKi Ma3dipiHAe 6aFbITTbl OpTaFa Asnaey Chi3blFbIH TOPT Kyire opHatyra Gonagsl.

¥ XoHe T Genrinepi KOMETIMEH CbI3bIKTbI COM HEMECE OH YKAKKa MKblDKbITyFa Gonagsl. MyHbIH yLUiH
nasep Kabbinaarbilw nasep coyneciHae 6onmaybl TMiC.

[ ol

5.14 BarbITTbl aBTOMaTThl TypAe opTara aanaey pyHKkuuAckl (Scanline)

1. Potauunanbik nasepae @ Ty#MeciH 6acbiHbI3.

2. Jasep AeHrewiH KaKeTTi Kyire / GMiKTIKKe OpHaTblHbI3. BarFbiTTbl aBTOMATTHl TypAe opTara Asngey
dyHKUMACHI (Scanline) kenaeHeH, TiK XaHe eHiC peXxuMiHAe KomKeTIMAI.

3. ABTO pexxumiH icke Kocy yuwiH, PRA 30G TyWMeCiH ~m BacbiHbl3.
& BarbiTTHl aBTOMATTHI TYypAE OpTara Asnaey GyHKUMACHIH (Scanline) icke KOChIHbIS.

5. Jlasep KaBbINAarbllThl KAXKETTI Kyire OpHaTbiHbI3. PoTtauusanblk, nasep nasepnik Kabbinaarbil
ayKbIMbIHAAFbI KbICKAPTBIFAH Chi3blKTa CayNeHi aBToMaTTLl TypAe opTara Asnaenai.

&>

OprTara aanaey GpyHKUMACBIHLIH aykpiMbiH PRA 30G magipi kemerimeH opHatyra 6onaabl. Optara
Zionzey Chbi3blFbl HEFYPILIM XKiHilLKe 60nca, COFYPNbIM aLlibIK TYCMEH KepceTineai.

6. Scanline opTara Asnaey QyHKUMACHI KemerimMeH T jkeHe T Oenrinepi apKpiibl Chi3bIKTbI COM YKaHe OH
YKaKKa XbIKbITYFa 6onazbl. MyHbIH yLWiH nasep kadbinaarsil nasep caynecinae 6onmaybl Tmic.

5.15 «AHTULIOK» GYHKLUHUACHIH eLwipy

1. Porauunanbik nasepae @ Ty#MeciH 6acbiHbI3.
2. T TyimeciH 6acblHbI3.

> «AHTULIOK» QYHKLMACHIH OLIPY TYPaKTbl TYPAE KOCHIIFaH Xapblk AnoAbl GYHKLUUAHLIH COHAIPINTEHIH
Gingipeai.

ﬂ CranaapTTbl peXkuMai KanTapy yLiiH, poTauuaAnbK nasepai ewwipin, KanTa icke KOCbIHbI3.

6 Nasepnik KabbingarbiwTel 6ackapy

6.1 Batapeanapabl nasep kabbinaarbilubiHa cany

» Bartapeanapabl nasep KabbinaarblbiHa CanbliHbI3.

ﬂ TeK xanblkapanslk cTaHaapTTapFa cai eHAipinreH arapesnapasl namnanaHbiHbI3.

6.2 Potauyuansik, nasep meH PRA 30G nasep KabbingarbillbiH KYNTacTbIpy

1. EKi KypbinfblHbl ga 0,5 M KaWbIKTbIFbIHAA OPHATLIHbIS. @ TYAMECiH acnantapablH ekeyiHae Ae KeM
fAereHae 3 cekyHA ilWwiHae 6ackin TypblHbI3.

» CaTTi »KynTacTbipy HOTUXEC poTauuAnbik nasepaeri 6apnblK KapblK AMOATAPbIHBIH MbIMbIbIKTAYbI
»xoHe PRA 30G nasep kabbinaarbllubiHAarsl AbIOBICTBIK CUrHan apkbiibl pactanadbl. Jlasepnik
KabbinaarbilTa KoHe -1 Genrinepi KpicKalla KepceTineai.

» Acnantap >yntacTblpbingbl.

» PoTauuanblk nasep MeH nasep Kabbinaarbillbl eLLeAi.

2. Acnantapabl KaiTa KOCbIHbI3.

6.3 PRA 90 wratusi meH PRA 30G nasep KabbingarbiLubiH IKYNTacTbipy

1. Eki KypbinfbiHbl Aa 0,5 M KalbIKTbIFbIHAA OPHATLIHbI3. @ TYAMECiH acnantapablH ekeyiHae Ae KeM
fereHae 3 ceKyHA ilWwiHae 6ackin TypblHbI3.

» Cotri xynTacTbipy HeTwkeci PRA 90 aBTromarttbl wWTatMBiHAEr 6apiblK jKapbiK, AMOATAPbIHbLIH
KbINbINbIKTaybl )xeHe PRA 30G nasep kabbingarbilubiHAaFbI AblObICTEIK CUrHAM apKbiibl pactanagb.
Nasepnik KabbinaarbilLTa »oHe M-« Genrinepi KpicKalla kepceTineai.

» AcnanTap XynTacTblpbinabl.

» ABTOMATTHI LUTATUB NEH Nasep Kabbinaarbillbl eLweai.



2. Acnantapabl KaniTa KOCbIHbI3.
» Jlasepnik KabbinaarbilLTa poTaumanbik nasep MeH aBToMarThl LUTAaTUB KepceTineai.

6.4 Nasep KabbinaarbilbiMeH nasep cayneciH kabbingay

Jasep KabbingarbilwbiHAA @ TYAMECIH 6acbIHbI3.

JNasep KabbinaarbilbH aiKbIHAQY SWHErIMEH Nasep COYNECiHIH XKasbIKTbIFbIHAA TIKENEH YCTaHbI3.

Jasep KabbinaarbilLbIH Typanay KesiHAe xai ycTan, nasep kadbinaarsiLlbl MeH poTauuanbik nasep apachb!
60c BonybiHa K3 XETKI3iHi3.

» Jlasepnik coyneHiH KamTbinybl ONTUKANbIK XOHE aKyCTUKanbIK TYpAe KepceTineai.

» Jlasep Kabbinaafbilbl pOTauUANbIK Nasepre AeiHri KALUBIKTBIKTbI KepceTeai.

» Jlasep kabbinpayibickiH 300 M LwediH 6onFaH KallbikTapaa (paanyc) nainaanaHy MyMKiH.

wh o~

6.5 Ma3ip onuuAnapbiHbIH HYCKaynbIfbl

*  Masipre Kipy yLUiH, i TYAMECIH 6acbiHbI3.

*  Masip apKbiibl Wapnay yLiH, < YXeHe = TyiMenepiH naiaanaHbiHbI3.
* TaHpanraH 6enri kapa poHaa kepcerTineai. Mbicansi:

¢ benceHai opHaty Kapa Xu1ekneH kopLuanraH. Meicanbi:

* TaHpayabl pacTay yLUiH, ©K TyiMeCiH 6acblHbI3.

BacTbl masip

v Benriney ¢pyHKumnAcs

| AliHany xbinaamabifbl

W

PoTauuanbik nasepai opHary

Jasepnik KabbinaarbiLUTLl OpHATY

ApTka. B3repiccis )orFapbl AEHrelre eTyre Hemece Ma3ipAeH LbIFyFa Gonagsl.

]
EI Aknapat
p=]

Benriney ¢pyHKUHACBIHBIK Ma3ipi

v ChbI3bIK, €HiH OpHaTy Ma3ipi (MHAMKATOP HaKTbl OPHATbINFAH eHAl KepceTeai)

- CbISbIKTbI CON XaKKa XbUDKbITY

= | Cbi3bIKTbl OH XaKKa XbIMKbITY

CbI3blK, €HiH OpHaTy iLUKi Ma3ipi

\v4 EHi
v Oprawa
v JKiHiwke

..I. Hykre

AWiHany KbingamabiFblHbIH M33ipi

300 | 300 aiHanbiv/MuHyT
RPH

600 | 600 aiHanbiv/MuHyT
RPH

DN B
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1200 | 1200 aiHanbiM/MUHYT
RPH

PoTtauuansiy, nasepai opHaty mMa3ipi

G'zz YUKl peXXUMI

D AHTULLIOK
—A

% Jlazepnik cayneneHy LLOFbIPbIH OLLipY

AHTULLIOK iLWKi Ma3ipi

o)) 1-Kaaam, XorFapbl cesimMTanablK,
—

P 2-Kaaam, opralla cesiMTanablK,
e

(lfl) 3-Kaaam, WeKTeyni cesaimTanablk,

YHKbl peMUMiHIH iLKi Mazipi

EJZz YKbl PEXUMI KOCYbI

—=— | Y/AKbI peXu1Mmi eLwipyni
(0]

INasepnik coyneneHy LLOFbIPbIHbIH iLLKi MA3ipiH eLwipy

g Mebicanbi: Jlazepnik coyneneHy LIOFbIPbI XKOFapbiAa Con Xakra 6enceHaipinrex
<4

Melicanbl: J1azepnik coyneneHy LLOFbIPbI XOFapblAa COJ XakTa eLwipinreH
4

Jlasepnik coyneneHy LIOFLIPLIH BENCEHAIPY KaHE eLUipy api Kapan oCkl dAiCNeH opbliHAaNnaabI.

Na3sepnik KabbINAAFLILLTLI OPHATY MA3ipi

‘) JlaybIC KaTTblNbIFbI

vy | Bonair

Ibi6bic AeHreniHiK iLKi Masipi
o AbiBbICThI BLWipy
oFF

‘) Abi6bic aeHredi 1

0 Lbi6bic AeHrewi 2

‘))) Leibbic AeHredi 3

HangikTiH iWKi mazipi

T 1 Mm
amm

v 2 MM
Amm

v ag 5 Mm
Amm

210 10 Mm
Amm

a5 25 Mm
Amm




Masip aknaparbl

i Barnapnamanbm >XacaKrama Hyckanapbl

et YXeHaeyre ana
m Y py

mm | QR Koabl
o]

ABTo (AUTO) masipi
ABTO (AUTO) MasipiHe Kipy YLUiH, 4 TyiiMeCiH 6ip peT 6acbiHbI3.

ABTOMaTTHI Typanay

o
E_e»m Backapy ¢yHKUMACEIMEH aBTOMATThI Typanay
‘@7 BarbiTThl aBTOMaTThI TYpPAE opTara Aanaey ¢yHkuumaAcel (Scanline)

6.6 PRA 83 ycTarbiwwbl 6ap nasep Kabbinaarbiwbi [

Nasep KabbinaarbilbiH oFapbiaaH PRA 83 peseHKe »abblHbiHa €HKENTIN CanblHbI3.

JNasep Kabbinaarbilbl Pe3eHKe KaBbIHMEH opanFaHLLa eHAi OHbl TOMNbIFbIMEH YabbiH iLliHe UTepiHi3.
PeseHKe »abblHAbl MarHWTTIK TYTKpILLKA EHri3iHi3.

@ TyMMeCiH 6achiHbI3.

TYTKBILTLIH Bypay TYTKAChHIH allblHbI3.

PRA 83 Kalbingarbill yCTarbILLbIH TENECKOMNKA HEMECE HUBENWUP TaFaHbiHa BeKiTin, OHbI Bypay TYTKAChIH
Bypay apKbinbl TIpKEH3.

» Jlasep Kabbinaarbilbl enLey YLiH AadblH.

I I S

6.7 PRA 80 ycTarbiwwbl 6ap nasep Kabbinaarbiwbi [

PRA 80 KaknarbiH aLubin, fasep KabblnaarbilTsl CanbiHbI3.

PRA 80 KaknafbiH KabblHbI3.

@ TyUMeCiH 6acbiHbI3.

TyYTKBILTLIH Bypay TYTKACHIH alLblHbI3.

PRA 80 Kabbinaafbill YCTaFbILLbIH TENECKONKA HEMECE HUBENWUP TaFaHbliHa GeKiTin, oHbl Bypay TyTKAChIH
Bypay apKbinbl TIPKEH3.

» Jlazep Kabbinaarbilbl enLey YLWiH AadblH.

e A

6.8 PRA 81 ycTarbiwwbl 6ap nasep Kabbinaarbiwbi [

PRA 81 KaknarblH aLwbin, fnasep KabblnaarbilThl CanbiHbI3.

PRA 81 KaknarbiH »KalblHbl3.

(©) TyiiMeciH 6acbiHbi3.

Jasep kabbinaarbILLbIH aiKbiHAAY SMHEriMeH nasep CoyneciHiH XasblKTbiFbIHAA TIKENEN yCTaHbI3.
Jlazep KabbinaayLwbICbiH KALLLIKTLIK MHAMKATOPB! O MEHIH KOPCETETIH €TiN OPHANACTLIPbLIHbI3.
KaXXeTTi KalubIKTbIKTbI enLey TacnacbliHbH KOMeriMeH enLeHis.

IS e
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KyTy WoHe TexHUKanbIK KbI3MET KepceTy

71 KyTy moaHe TexHuKanblK, Kbi3MeT KepceTy

AKKYMYNATOp eHrisinreH Kesae wapakar any Kayni 6ap !
» KyTiM )KoHe TEXHWKanblK Kbl3MeT KepceTy OGOMblHLIA Ke3 KenreH >KyMbICTapAbl opbiHAamac GypbiH
opAanbiM aKKyMyNATOPAbI LbIFAPbIHbI3!

Acnanka Kbi3MeT KepceTy
e KartTbl )kaBbICKaH Kipai MyKUAT KeTipiHi3.

LTV -



LIS

* KopnycTbl Tek con cynaHfaH wybepekneH Tasanaybia. ElukaHaai CUImMKOH KaMTUTBIH KyTiM KypanaapblH
naiaanaHbaHbI3, 6MTKEHI onap nnactMacca GenLeKTEpPIH 3aKbiMaaybl MYMKIH.

JIUTMR-UOHABIK, aKKYMYNATOPFa KbI3MET KepceTy

*  AKKYMYNATOPAbl Mai MeH MannarbILLTaH Tada KyWiHAae YCTaHbI3.

* KopnycTbl TEK Con cynaHrFaH LybepeKneH Tazanaqbia. ELKaHaain CUIMKOH KaMTUTBLIH KYTIM KypanaapbiH
naiaanaHbaHbl3, MTKEeHi onap nnactmacca 6enweKTepiH 3aKbiMaaybl MyMKIH.

e blnranapiH KipyiH 60nabipMaHbI3.

TexHUKanbIK KbiI3MeT KepceTy

* BapnblK Keare kepiHeTiH GenweKkTepae 3akbiMaapAbiH 6ap-OFbIH XXaHe 6ackapy 3NeMeHTTEPIHIH akayCbl3
YKYMBbICbIH TEKCEPIHi3.

e 3akblMAanFaH >KoHe/HEMECE aKaynbl akKyMynATOP/bIK acnantel KonaaH6axbi3. BipaeH Hilti keismer
KepCeTy OpTaibiFbiHA YEHAETIH3.

e KyTiM )XoHe TexXHWKanblK KbI3MET KepCeTy »XyMbICTapblHaH KeWiH GaprnblK KOopFaybill KypbiiFbinapasl
OPHATbIM, XXYMbICbIH TEKCEPIH3.

JlasepaiH WbIFbIC Tepe3eciH TasanaHbli3

» Jlasepnik CoyneHiH LbIFy Tepe3eCiHeH LWaHAbl Ypien LWblFapbiHbI3.

» Jlasepnik CoyneHiH LbIFy Tepe3eciHe cayCakneH TMMEHi3.

Byablp Tasanay Kypankl 9HHEKTi Kbipbin, acnan asnairine acep eTyi MymkiH. CrupT He cyaaH 6acka
eluKaHAan CyMbIKTIKTapAbl naiaanaHbaHbl3, euTKeHi onap nnactmacca GenLeKTepiH 3aKkbimaayb
MYMKIH.

YKababiKTbl TeMnepaTypaHbiH LWEKTi MOHAEPIH cakTan KenTipiHia.

7.2 Hilti enwwey myinenepiHiy Kbi3meT KepceTy Genimi

Hilti enwey »kyienepiHiy KbI3MeT KepceTy GeniMi TeKCEpICTi eTKI3e Al XaHe aybITKy nainaa 6onFaH »xaraanaa,

KaWTa opHaTyAbl OpbIHAAKAbI XeHe acnanTblH cunaTTamara COMKecTiriH Tekcepedi. CblHaK, eTKi3y KesiHaeri

cunattamara COMKECTIK KbI3MET KepceTy cepTuduKaTbiHAa »xasbala Typae pactanaasl. TemeHaerinep

YCbIHbINAAbI:

* )Xapamabl Tekcepy apabifblH NanaanaHyra CoMKkec TaHAaHbI3.

e Acnanka KyTiIMereH »XyKTeme TYCKEH COH, MaHbI3[lbl XXyMbICTap opbiHAamac GypbiH, COHAA Aa KeMm
nerenge xbin cabiH Hilti enwey »xyitenepiHii KbI3MeT kepceTy 6eniMinae TEKCEPICTepAi OPbIHAAY KAXKET.

Hilti enwwey xyitenepiHiH kpl3meT kepceTy 6enimi eTKi3eTiH TeKcepic nanaanaHyLUbiHbl KOnAaHy anibiHAa XoHe

KOnAaHy Kesinae acnanTbl TekcepyaeH 6ocatnanabl.

7.3 ©nwem gangiriH Tekcepy

TexHuKanblK, LWapTTapFa COMKECTiKKe Keninaik 6epy MakcaTbiHAa acnanTbl TypakTsl apanbiktapaa (kemiHae
Y/IKeH/peneBaHTTbl eneMAi OpbiHAQY anfbiHAA) TEKCEPY KepeK.

Acnan ynKeH BWIKTIKTEH KynaFaH COH acnanTbiH XXYMbICKa KaBineTTiniriH 3eppTey kepek. TeMeHAaeri wapTtrapaa
acnanTblH aKkaycbl3 KbI3MeT eTyi KamTamachbI3 eTiflyi MyMKiH:

e Kynay KesiHZe TEXHWUKanbIK cunarramanapaa 6epinreH Kynay GuiKTiriHeH acbipbinmManasi.

e Acnan kynayzaH GypblH akayCbl3 *KyMbIC iCTETEH.

e Kynay KesiHZe acnan MexaHuKanblk Typae 3akbiMaanvaraH (Mbicansl, Penta npusamanapbl cbiHOaraH).

e Acnan naiaanaHyaa poTauuanbIK nasep CoyNeciH LWbiFapbin atbip.

7.4 X moHe Y ocbTepi GoibiHILa acnan gongiriH Tekcepy I

1. Acnantbl KabblpFagaH LWwamameH 20 M KaLbIKTbIKTa OpHaTbIHbI3 (TaFaHFa opHatca 6onaabl).

2. AcnanTbl TaFaHFa opHatbin, acnan 6acbiH KabblpFaga GenrineHreH makcatTbl Genrinepaid KemerimeH
TypanaHpl3.

3. A cyperTi: KabbinaarbllTbiH KeMeriMeH Kabblipraaa HyKTeHi Genrineris (1-HyKTe).

AcnanTbl 83 OCiHiH aitHanacbiHaa 90° BypbiHbI3. Byn keaae acnan GuiKTir earepmeyi Kepek.

5. B cyperi: Jlasep KabbinaayLubiCbl KeMeriMeH KaBblpFasa eKiHLLi HYKTEHI BenrineHis (2-HykTe).

»
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6. C xeHe D cyperi: AnablHaa opbliHAANFaH eKi KaJamabl TaFbl eKi peT kanTtanan, HblcaHa KemeriMmeH 3-Lui
JKOHe 4-LUi HYKTeHi ycTan anblHbi3 )kaHe KabblpFaaa 6enrineHis.

MykunAat opbiHaaraHaa 1 »oHe 3 HykTenepi (Herisri ocb) MeH 2 »oHe 4 HyKTenepiHiH (kenaeHer
OCb) apacblHAarbl TiK KALUbIKTBIK 2 MM-AeH (20 M Ke3ae) keM 6onybl Kepek. AybITKy yrkeH 6onca,
acnantbl Hilti KeiameT KepceTy opTanbiFsiHa Kanubpneyre »ibepiHis.

7.5  Tik ocbTi TeKcepy

AcnanTbl kabbipFaaaH wamameH 1-10 M KaLbIKTbIKTa MYMKIHZAITHLLE TEriC Heriare Tik Koto.

TyTKpIWTapAbl KabblpFara Katapnac Typanaxbls.

AcnanTbl KOCbIHbI3 XaHe Herisae (R) Tipek HyKTeciH GenrineHis.

Kabbinaarbilw kemerimeH (A) HyKTeciH kabbipra 6ackiHaa 6enrinexis.

HelcaHa kemerimeH Lwamamer 10 GuikTikTe (B) HyKTECIH Genriney.

AcnanTbl 180° 6ypaHbI3 xaHe Herisaeri (R) Tipek HyKTeci MeH Kabblpraaa GenrineHreH TemeHri (A) HyKTeci

BoiibiHWwa TypanaHbl3. CoHAaii-ak aBTomMaTtTbl Typanay GpyHKUMACHIH naiaanaHyra 6onaasbl.

Tik nasep *asblKTbIFbIH @aBTOMaTThl TYpAe TypanaHbi3. > bet 159

8. HeicaHa kemerimeH wamameH 10 m 6uikTikte (C) HyKTeciH Genriney.

»  MykuAaT 6oncaHbi3, 6enrinexreH (B) xeHe (C) HyKTenepi apacbiHAarFbl KenaeHeH KawbiKTbik < 2 MM (10
M-Ae) Gonybl KepeK. AybITKy ynkeH 6onca, acnantsl Hilti KblameT kepceTy opTanbiFbiHa kanubpneyre
ibepiHis.

[ e

N

8 Tacbimanpay aHe cakTay

8.1 Tacbimanpay aHe cakTay
AKKyMynAaTopnbl Kynapaap MeH akKkymynfaTopnapAbl TacbiMangay

/N\ ABAWNAHbI3
Tacbimangay KesiHaeri KeHeT icke Kocbiny !
» OHIMIHi3AI apAalibiM aKKYMYNATOPbIH LbIFAPbIN afbin TackiManaaHbI3!

»  AKKyMynaTop(nap)abl WbiFapbiHbI3.

»  AKKyMynATopnapAbl eLukallaH yiiMeae TackiManaamaHpld. TacsiManaay 6apbicbliHAa akkyMynatopnapas
LuamazaH apTblk COKKbl MEH AipinaeH Kopray »aHe onapAbiH 6acka 6atapen NontoCTEPIMEH aHacyblHa
JKOHE KbICKA TYMbIKTaNyAbIH TybIHAAYbIHA KON 6epMey YLUiH Ke3 KeNreH TOK eTKisrill mMartepuanaapaaH
Hemece 6acka akkymMynAaToprapAaH OKlaynay KepeK. AKKYMynATopnapfFa apHanfaH MeprinikTi
Tacbimanpay epexenepiH cakTaHbl3.

»  AKKyMynAaTopnapAbl nolutameH xidepyre 6onmaiiabl. 3akbiMaanmaraH akkyMynaTopnapabl XKibepy Kaxert
GonrFaHaa, XeTKisyLi kacinopelHAapFa xabapnachlHbi3.

» OHiM MeH akkyMynaTopnapAbl op naiaanaHéac OypbiH aHe y3aK yakpeIT 60/ibl TackiManaaraHHaH KeiH
3aKpIMAaPAbIH 6ap->KOFbIH TEKCEPIN LUbIFbIHbI3.

AKKyMynaTopnbl Kypanaap MeH akKkymynATopnapAbl cakray

/A] ECKEPTY
ByniHreH Hemece 3apAabl TaycbinFaH akKymynATopnapAaH KyTinmereH sakbimaany !
» OHIMIHi3Ai opAaiibiM aKKYMYNATOPbIH LUbIFAPbIM &bl CaKTaHbi3!

» OHIM MeH aKkkyMynAaTopnapAbl CaNiKblH JXOHE KYpPFak >Kephe CaKTaHbli3. TexHUKanblK AepeKktepae
KePCETINreH TeMneparypaHblH LIEKTIK MOHAEPIH eCKepIiHi3.

» AKKymMynATOpnapAbl 3apAATaFblll KYPbIFblAa CakTamaHbld.  AKKYMyNATOpAbl 3apAaTaFaHHaH KewiH
opAaiibiM 3apAATAFbILL KYPbINFbIAAH LbIFAPbIHbI3.

»  AKKyMynAaTopnapbl el >araaiaa KyH MeH JKblly Ke3AepiHiH acTbiHAa HEMeCe LublHbl 9HEeK apTbiHAa
CaKTamaHbl3.

» OHIM MeH akkyMynaTopnapAbl 6ananap MeH pyKcatbl XXOK aaamaapAblH KOMbl XKETNENTIH Kepae cakTa-
HbI3.

» OHIM MeH akkymynaTopnapabl op naiaanaHéac GypbiH XKeHEe y3aK yaKkblT GOMbl cakTaFaHHaH KewHiH
3aKbiMAapAbIH 6ap-XKOFbLIH TEKCEPIN LWbIFbIHbI3.
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9 AxaynbiKTapaarbl KOMEK

Byn kectene kentipinmMereH Hemece 63iHi3 Ty3eTe anmMaiTbiH akaynbliktap opblH anfaHaa, Hilti cepsuc

opTanbifbiHa XabapnachiHbI3.

Axaynbik,

blkTuman ceben

LLewim

Acnan »XyMbIC icTemeiai.

AKKYMYNATOP TONbIFBIMEH
canbiHbaraH.

»  AKKYMyNAaTOpAbl WHIPT €TKEH
AblObIC ecTinreHLe BeKiTiHi3.

AKKyMynaTop 3apaabl 60c.

»  AKKyMyNATOPAbl anMacTbipbin,
6oc akkymynaTopasl
3apAaTaHbI3.

Acnan kareci.

» Acnantbl ewipin KaWta
KOCbIHbI3. Kate ewnece, Hilti
KbI3MET KOpPCEeTy OopTabifbiHa
xabapnacbiHbl3.

AKKyMynaTop 3apsaabl
aaeTTeriaeH xuinaam Giteai.

KopLuaraH opTa Temneparypachi
TbIM TOMEH.

v

AkkymynaTopasl  6enve
TemnepatypachklHAa y3ak, yakbiT
60o¥ibl bINbITBIHbBI3.

AKKYMYynATOP €CTiNeTiH WbIpT
eTy AblObICbIMEH BeKiTinmenai.

AKKyMynaTopzarsl Kysbin
LIOKbINapb! KipneHreH.

» Tipeyil WhIFbIHKbI XXepnepiH Ta-
3aN1aHbI3 XXOHEe aKKyMynATOpAbl
KaWTagaH canblHbl3.

Acnanta Hemece
aKKyYMynaTopAa KarTbl Kbidy
naiaa 6onabl.

OnekTp Geniri GoibIHLLIA aKaynblIK,

v

Acnantbl GipaeH eLWipiHis,
aKKyMyNATOPAb! LbIFAPbIHbI3,
OHbl Kaaaranan, cankbiHaayblHa
MYMKIHAIK BEpiHi3 KeHe

Hilti cepsuc opTtanbiFbiHa
xabapnacbiHbl3.

O

Ayblp Kate. Potaunanbik,
nasepae 6apnbiK XKapblK,
MHAMKaTopnapsbl
JKbINbINbIKTARAbI.

AybIp Kate. Xabap apkatuaH
ceWikec GenrimeH KepceTineai.

»  KyMBICTbI XanfFacTtblpy MyMKiH
emMec. bapnblk acnantapabl
OLUipin, COCbIH KOCbIHbI3.

A\

Eckeprty

EckepTy epKkaluaH cankec
GenrimeH kepceTineai.

» Llewimaep cenkec
GenrinepZeH TaHaanaasbl.

(D)ol

HynracTblpy MyMKiH
6onmaabl

PoTauuanbik nasep meH nasepnik
KabbingarsilThl Gipre nanaanaxy
MYMKIH emec.

» AcnantapAbl XynneH nanaa-
naHy 6oWbIHLIA HYCKAyMbIKTbI
Kanaranay Kaer.

» Potauunanbik nasep meH nasep
KaBbINAAFbILLbIH YKYNTaCTbIPY.
- bet 162

Mol

KyntacTtblpy MyMKiH
6onvaabl

LLitatnB neH nasepnixk
KabbinaarbIlTel Gipre nanaanaHyra
6onaabl.

» Acnantapabl ynneH nanaa-
naHy 6oWbIHLIA HYCKAYMbIKTbI
Kadaranay Kaxer.

» Llratve neH nasep
KabbInAarbilbIH KYNTACTbIPY.
- ber 162

168 Kasak
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Axaynbik, blkTman ce6en LUewwim
COKKpbl aWblHaa eCKepTy icke » Potauuanbik nasepai kayincis
//- KOCbInAbl. JKOHE AipinaemMeTiH eTin opHa-
@ NacTbIPbIHbI3.
__/} » COKKbl KalblHaa eckepry
JKYWECIHIH cesiMTanabliFbiH
AHTULIOK ©3repriHi3.

> «AHTULLIOK» OYHKUWUACHIH
eLwipiHi3. » bet 162

O

JNazep Ky#Mi »xanblHaa eckepTy

J1asep TbiIM KaTTbl EHKEHTINrEH,
HMBEpney MYMKIH emec.

» Jlasepai GapblHlwa TiK Kydre
OpHaTbIHbI3.

» Potauuanbik nasepai icke
KOCbIHbI3. — BeT 158

0%

EHic »karblHAa eckepTy

EHicTiH aBTOMaTThl ayKbIMbIHAH ThIC
nasepnik KabbinaarbiL.

» Jlasep *asblKTbIFbIHBIH E€HiCiH
PRA 79 eHkeliTy aaantepiHiH
KeMeriMeH KONMMEH peTTeHis.
- bet 161

S22

Backapy pexxumiHiH eckepTyi

COKKbI alblHAa eCKepTy Xyiheci
KOMKeTIMCi3 Hemece y3inai.

» PortauuAnbiK nasep MeH
nasepnik KabbinAarbILLTHIH
opHanacyblH TEKCEpIHi3 XaHe
acnanTbl KaXKeTiHWe Kauta
peTTeHis.

» Jlasepnik >KasbIKTbIKTaH
KeZepriHi *XOWbIHbI3.

» bBackapy OyHKUMACBLIH KaWTa
iCKe KOCbIHbI3.

» bBackapy ¢yHKuMACkIMEH
aBToMatTbl TypAe TiriHeH
Typanay QYHKUMUACHIH
naiaanaHbiHbi3. ~ bet 160

[OLAL

BuikTik GoMiblHWA peTTey
XaWblHaa ecKkepTy

BuikTiK 60MbIHLLIA aBTOMATTLI TYpAE
peTTey MyMKiH emec.

» LlitatvB »XynTacTbipbiMaraH.
LLItaTuB, portauuanbik nasep
YKeHe nasepnik KabbinaarbILLThl
YKYMTACTLIPbIHbI3.

» LLitatMBTi KOCbIHbI3.

» Potauunanbik nasepai KOCbIHbI3.

(%

PoTauuanblk, nasepaeri
aKKyMyNnATOPAbIH 3apAa
AeHrei TemeH.

PoTauuanblk, nasepaeri
aKKYMyNATOPAbIH 3apaa AeHreni
TOMEH.

> AKKyMynATOpAbl 3apAATaHbI3.

Jasep kabbinparblbIHAAFL!
aKKYMYNATOPAbIH 3apaa
neHreni ToMeH.

Nasep KabbinaarbbiHAAFbI
aKKyMyNATOPAbIH 3apAa AeHreni
TOMEH.

> AKkymynaTtopZbl 3apAaTaHbI3.

Kasak, 169
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Axaynbix, blkTuman ce6en Lewim

LLITatuBTeri akkyMynaTopAblH »  AKKYMynATOPAbI 3apAaTaHbI3.

/T\ 3apAa AeHreii ToMeH.

LLITaTuBTeri akKymMynaTopabiH
3apAa AeHreni ToMeH.

Acnan yriKbl peXxumiHae. >  YNKbl PEXUMIH iCKe
zzZ KOCbIHbI3/2XXbIPaTbIHbI3.

()

YKl PEXUMI iCKE KOChINFaH.

10 RoHS (3uaHAgbl 3aTTeKTepAiH nanaanaHbinybiH LUEKTey AMPEKTUBAChI)

TemeHzeri cinteme GoibIHLLIA 3UAHALI 3aTTEKTEPAIH KecTeci kenTipinreH: gr.hilti.com/r7677226.
RoHS kecTeciHiH cinTemeci ocbl Ky)KattamaHbiH CoHbiHAa QR koAbl peTiHae 6epinreH.

11 Kanere waparty

A ECKEPTY

Kate monmeH kapere wapatyaaH mapawkart any kayni 6ap! [asgapabli HeMece CyMbIKTbIKTApAbIH

LWbIFybIHAH AeHCaymbIkKa 3UAH KenTipy kayni 6ap.

> 3akbiMaanFaH akkyMynatopnapasl xidepyre Hemece yxeHentyre 6onmanabl!

» KbicKa TyibIKTanyra »on 6epmey YLUiH, KOCblnbiMAaPAbl TOK 8TKI3OEUTIH MaTepranmeH »aybin KOhbIHbI3.

> AKKymynaTopnapAbl 6ananapAblH KOmblHa XKETNEeNTIHAE eTin KaAere »aparbiHbl3.

» Axkymynatopabl Hilti Store nykeHinae Keaere »>kapaTbiHbI3 HeMecCe >KeprinikTi Keaere jxaparty
KacinopHbIHa XxabapnacklHbI3.

& Hilti eHimaepi KaiiTa eHaey YLUIH Xapamabl KenTereH MatepuanaapasH caHbiHaH Typaabl. Kaaere »aparty
anablHaa marepuanaapabl MyKUAT cypeintay kepek. Kenteren enaepae Hilti komnanuAckl ecki acnantapabl
Kaaere xapary yLiH kabbinaanabl. Hilti kelameT kepceTy opTanbiFblHaH Hemece AUNepAeH CypaHbi3.

» OneKkTp Kypanaapabl, dNeKTPOHABIK, KyPbINFLIIap MeH akkyMynaTopiapabl TYPMbICTbIK, KOKbICTIEH
Gipre TactamaHbla!

12 OHAipyLwi Keningiri

» Keninaik wapTrapbl Typanbl cypakrapblHbia 6onca, »eprinikti Hilti cepikteciHe onbiFbiHbI3.
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PRA 30G EARF O AXIRSIEERE (HE) 2m ... 300 m
BESIER (PRA 30G) 200 m
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BRAIEEHN 7.3dBm
AR 2,400 MHz ... 2,483.5 MHz
42  ZRBOWMMLE
EREE 3V
HEBER 150 mA
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